BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-

Beschrei it
‘ bereich tiefe eschreibung Seite
[
Inl TWISTS/FEED
12-259 3 Wechselkopf-Vollbohrer 3D #12,0-325,9 Z=3 (B) 3
i
! 12-259 3D TWISTSAEE 375
a—n ! Wechselkopf-Vollbohrer 3D ©12,0-925,9 Z=3 (A)
12-259 5D TWISTSASED 376
e Wechselkopf-Vollbohrer 5D #12,0-825,9 =3 (B)
TWISTSFEED
12-259 0 Wechselkopf-Vollbohrer 5D @12,0-025,9 7=3 (A) 377
TWISTSFEED
12:259 8 Wechselkopf-Vollbohrer 8D @12,0-825,9 7=3 (A) 378
TWISTSFEED
{ 1225 & Wechselkopf-Vollbohrer 8D #12,0-325,9 7=3 (B) 379
e
SOUDRILL?
: 412 3 Vollhartmetall-Bohrer 3D 7=3 04,0-12,0 382
SOLDSRILL®
412 oD Vollhartmetall-Bohrer 5D 7=3 04,0-12,0 383
: SOLIDISRILL®
U 412 80 Vollhartmetall-Bohrer 8D 7=3 34,0-12,0 384
al 4-12 3D 385
4-12 5D 386
E 4-59 3D T 387
o Wechselkopf-Vollbohrer 3D @4,0-35,9 (A)
GOLDFTWIST
4-59 D Wechselkopf-Vollbohrer 5D @4,0-05,9 (A) 388
GOLDFTWIST
6-25.9 1,50 A 389

Wechselkopf-Vollbohrer 1,5D @6,0-025,9
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BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-

Beschreibun Seite
bereich tiefe g o
Ui
GOLDTWIST Inl
6-259 3 Wechselkopf-Vollbohrer 3D 6,0-025,9 390
iae
GOLDTWIST i
6-259 0 Wechselkopf-Vollbohrer 5D @6,0-025,9 391 =
7-259 8D SOLDFWIST 392
e Wechselkopf-Vollbohrer 8D @7,0-025,9
GOLDFTWIST
6-259 & Wechselkopf-Viollbohrer 8D 6,0-025,9 (A) 393
GOLD FTWIST ‘
8-259 12 Wechselkopf-Vollbohrer 12D @8,0-025,9 394 .
GOLDFTWIST i
6:5-259 ’ Wechselkopf-Kemlochbohrer 3% _}
GOLDFTWIST
10.2-21 25D Wechselkopfstufenbohrer 2,5D 39
WINT WIST
6-209 D Wechselkopf-Vollbohrer 3D ...X @6,0-020,9 403
Ol EE
o
WINFWIST
6-104 20 Wechselkopf-Viollbohrer 2D ..T 06,0-910,4 404 U
7 N
10,0-25,9 DEEFg VST 409 aai
M e ' Wechselkopf-Tiefloch Vollbohrer @10-25,9 Cr
L~
bDeePFTWIST 410
Einspannhiilse mit Gewindeschnittstelle ’Z
Z]
DEEPTWIST 0 )
Einspannhiilse mit Gewindeschnittstelle Weldon
SPADETWIST
20-41 3 Wechselkopf-Vollbohrer 3D #20,0-841,0 416
SPA WIST
20-41 5D i 47

Wechselkopf-Vollbohrer 5D #20,0-841,0
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BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-
! : . I Beschreibung Seite
) bereich tiefe
[
Iul SPADETWIST
20-41 80 Wechselkopf-Viollbohrer 8D §20,0-041,0 418
i
i 10 @OLDFTWIN 190
= Modularer Bohrer Grundhalter 3D
GOLDFT"WIN
0 Modularer Bohrer Grundhalter 5D 421
GOLDFTWIN
m Modularer Bohrer Grundhalter 7D 422
GOLDFTWIN
26-50 Modulare Bohrkrone @26 - @50 424
QUADTWIST
{ 1226 0 WSP-Vollbohrer 2D @12 - §26 428
e
QUADFTWIST
: 27-30 20 WSP-Vollbohrer 2D 027 - 50 430
QUADFTWIST
1226 e WSP-Vollbohrer 3D @12 - @26 432
QUAD FTWIST
U 265-50,5 3 WSPollbohrer 30 026,5 - 050,5 434
i) QUADTWIST
’ 12-26 40 WSP-ollbohrer 4D §12 - 626 436
QUADTWIST
7 27-30 40 WSP-Vollbohrer 4D 027 - 50 438
E 12-26 5D D W 440
WSP-Vollbohrer 5D @12 - @26
QUAD FTWIST
27-30 oD WSP-ollbohrer 5D 027 - 950 442
QUADFTWIST
51-80 20 LA 144

Kassetten-Vollbohrer 2D @51 - @80

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

3 6 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Seite

QUADFTWIST

51-80 3 Kassetten-Vollbohrer 3D @51 - @80

446 o

QUADFTWIST

>1-80 4 Kassetten-Vollbohrer 4D @51 - @80

448

QUABITRILE

13-29 0 WSP-ollbohrer 2D @13 - @29

450

QUADIRILE

30-50 0 WSP-ollbohrer 2D @30 - @50

452

QUAD5RILE

125-27,5 b WSP-Vollbohrer 3D 012,5 - 027,5

454

S
QUADHRILE
28-305 0 WSPVollbohrer 3D ©28 - 850,5 4o _}

QUABGRILE

51-60 3D WSP-Vollbohrer 3D @51 - G60

458

QUADHRILE

WSP-Vollbohrer 4D @13 - 329 460

QUABDTHRILT

30-50 i WSP-ollbohrer 4D @30 - @50

462 8

QUADTRIUE 164 Yoo
WSP-Vollbohrer 5D 913 - 027 o

QUADJ5RIVT

28-50 >D WSPollbohrer 5D 628 - 850

466

v

QUADRILE

>1-80 25D Kassetten-Vollbohrer 2,5D @51 - @80

468

QUADIRILE

51-80 3,5D Kassetten-Vollbohrer 3,5D @51 - 080

470

QUADTHRILE

16-40 1D Bohrsenkfréser 1551..W

472
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BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-
! . . I Beschreibung Seite
b bereich tiefe
Il QUADGRILE
10-48 1D Senkfraser 15C1..W 4
4 QUADDRILE
- 15-48 1D Senkfraser 15C1..X 476
-
> DEEPTRIO
/ 10-11,5 10/15/25D Tieflochbohrer GT_10/15/25D 310-11,5 478
[V
) -
= DEeePFRI©
/ 1218 1051250 ¢ fochboher GT_10/15/201250 812180 480
i -
= DbEeePFRIO
/ 18,5-28 10/15/25D Tieflochbohrer GT_ 10/15/25D 918,5-28 482
| "~
e DEEPTRIO
i:k // 29-32 107200 Tieflochbohrer GT_ 10/20D @29-32 484
DEEPFRIO
14-18 - ) N I . . 485
¢ Tieflochbohrer GTA_ 25D @14-18,0 mit verlangerten Fihrungsleisten
DEeEPFRI©
18,5-28 Tieflochbohrer GTA_ 25D 918,5-28,0 mit verlangerten Fiihrungsleisten 486
— DeePFRI©
U 15-24 Tieflochbohrer GTA_ >65D @15-24,0 mit verldngerten Fiihrungsleisten 488
o awWRCGREAN®
Vv : 3/5D e , 490
" Grundhalter Wechselkopfreibahle S - 3D /5D (RB1)
AWIKIREAM®
f 3/5/D Grundhalter Wechselkopfreibahle S -3D /5D (RT1) 491
a AWIKIREAM®
8,000-12,000 Reibkopf XSA_ 08,0 -12,0 mm 492
AWIGREAM®
8,000-12,000 Reibkopf XLB_ @ 8,0-12,0 mm 492
QWIIKFREGANM
1,5-8D 493

Grundhalter Wechselkopfreibahle 1,50 /3D /5D / 8D
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BOHRWERKZEUGE

Durch - Schnitt-

ure mvesser C' n Beschreibung Seite
bereich tiefe 1
U
QWIREANM Isl

11,501 - 32,000 Reibkopf XLB_ e
OWBGREANM ;
11,501 - 32,000 Reibkopf XSA_ 0 =

RAPIDFTHREAD

38-91 Gewindezirkularfréser 17Y1..X

496

RAPIDFTHREAD

60-112 Gewindezirkularfréser 17Y1..Z

497

RAPIDFHIRGAD

12:20 1 Schaftfraser Gewindezirkular (a=14mm)

498

Schaftfraser Gewindezirkular Hartmetall (a=14mm)

3
RAPIDFTHREAD
13,2-15,2 14 . 500 -}

RAPIDFTHREAD

137-210 14 Einschraubfréser Gewindezirkular (A=14MM)

502

RAPIDFTHREAD
Schaftfraser Gewindezirkular (a=21mm)

18-30 21 504

RAPIDFTHREAD

21 21 Schaftfraser Gewindezirkular Hartmetall (a=21mm)

506 5

RAPIDTHREAD W

21,0-304 21 Einschraubfréser Gewindezirkular (A=21MM) 208

RAPIDFTHREAD 510

63 21 Aufsteckfréser Gewindezirkular (a=21mm) %

RAPIDFTHREAD

29-40 30 Schaftfraser Gewindezirkular (a=30mm)

512

RAPIDFTHREAD
Schaftfraser Gewindezirkular Hartmetall (a=30mm)

27 30 514

RAPIDFTHREAD

27 30 Einschraubfraser Gewindezirkular (A=30MM)

516
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BOHRWERKZEUGE

Durchmesser-

bereich

63-100

48-50

80-100

15,7-21,7

11,94-15,94

10-16

10-16

10-16

38-18

32-19,5

7,8-16

78-16

7,6-20

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

372

Schnitt-
tiefe
30
40

40

14-24

®/

Beschreibung

RAPIDFHIRGAD
Aufsteckfréser Gewindezirkular (a=30mm)

RAPIDFTHREAD
Schaftfraser Gewindezirkular (a=40mm)

RAPIDFTHREAD
Aufsteckfraser Gewindezirkular (a=40mm)

CHIPSURFER
Gewindefraser 55°/ 60°Z 3-4

CHIPSURAER
Gewindefraser 55°/ 60°Z 5-6

CHIPSUIRFER
Gewindefraser 1SO-Gewinde

SURFER
Gewindefraser UNC- / UNF- / UNEF-Gewinde

(=]

U
Gewindefraser W-Gewinde

RAPIDFTHREAD
Gewindefraser 60°

RAPIDFTHIRGAD
VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ 1SO-Gewinde _RB

RAPIDFTHREAD
VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ UN-Gewinde _RB

RAPIDFTHREAD
VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ W-Gewinde _RB

RAPIDFTHREAD
VHM Gewindezirkularfréser mit IKZ BSPT-Gewinde _RB

RAPIDFTTHREAD
VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ NPT-Gewinde _RB
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526

527

527

528

529

530

531

531
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BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Seite

RAPIDFHIRGAD

48-118 VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ 1SO-Gewinde _RC

533 o

RAPIDFTHREAD

10-144 VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ UN-Gewinde _RC

534

RAPIDFTHREAD

78-16 VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ W-Gewinde _RC

534

RAPIDFTHREAD

VHM Gewindezirkularfraser mit IKZ NPT-Gewinde _RC 539

7,6-10

RAPIDFHIRGAD

7.6-10 VHM Gewindezirkularfréser mit IKZ NPTF-Gewinde _RC

535

RAPIDFTHREAD

Y
1.05-15 VHM Gewindezirkularfraser kurz 1SO-Gewinde (rechts) 536 _}

RAPIDFTHREAD

19-114 VHM Gewindezirkularfraser kurz UN-Gewinde (rechts)

537

RAPIDFTHREAD

33-94 VHM Gewindezirkularfraser kurz UNJ-Gewinde (rechts)

538

RAPIDFTHREAD

32-10 VHM Gewindezirkularfraser kurz MJ-Gewinde (rechts)

538 5

RAPIDTHREAD el

155-18 VHM Gewindezirkularfraser kurz 1SO-Gewinde (links) 539

RAPIDFTHREAD

315-118 VHM Gewindezirkular-Bohrfraser kurz ISO-Gewinde (links)

540

NN

7

RAPIDFTHREAD

115-92 VHM Gewindezirkularfraser kurz UN-Gewinde (links)

541
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TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 012,0-025,9 Z=3 (B)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

FD1200036JDR00
FD1250038JDR0O0
FD1300039JDR0O0
FD1350041JDR0O0
FD1400042JDR00
FD1450044JDR00
FD1500045JER00
FD1600048JER0O
FD1700051JER00O
FD1800054JFR00
FD1900057JFR00
FD2000060JFRO0O
FD2100063JFRO0
FD2200066JFRO0O
FD2300069JGR00
FD2400072JGR00O
FD2500075JGR00O

374

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18

20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
229
239
249
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20 1087
20 1105
20 1128
20 1146
20 1169
20 1187
25 1239
25 1290
25 1340
32 1461
32 1507
32 1553
32 1598
32 1644
42 1728
42 1774
42 1820

N2
LT
L1
[ i
[a) I s
Q| - t H §I '®U
PLIL

60,7 40,0
62,5 415
64,8 430
66,6 44,5
68,9 46,0
70,7 47,5
739 490
790 520
84,0 550
90,1 58,0
94,7 61,0
993 64,0
1038 67,0
1084 70,0
1128 730
17,4 76,0
1220 79,0

® /rigersoll

Cutting Tools

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
331
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

WL W W W W W W W W w W W W W W w w

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

SN SSNSNSSSSSSS S S SN SSS S

0,165
0,165
0,170
0,170
0,170
0,175
0,210
0,250
0,260
0,380
0,390
0,420
0,385
0,450
0,540
0,675
0,710



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 012,0-025,9 Z=3 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A

Artikel-Nr.

FD1200036T3R00
FD1250038T3R00
FD1300039T3R00
FD1350041T3R00
FD1400042T3R00
FD1450044T3R00
FD1500045T4R00
FD1600048T4R00
FD1700051T4R00
FD1800054T5R00
FD1900057T5R00
FD2000060T5R00
FD2100063T5R00
FD2200066T5R00
FD2300069U7R00
FD2400072U7R00
FD2500075U7R00

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

124
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
229
239
249
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
25
25
32
32
32
32
32
42
42
42

® /ngers

108,7
110,5
112,8
114,6
116,9
118,7
123,9
129,0
134,0
146,1
150,7
155,3
159,8
164,4
172,8
1774
182,0

60,7
62,5
64,8
66,6
68,9
70,7
73,9
79,0
84,0
90,1
94,7
99,3
103,8
108,4
112,8
117,4
122,0

Member IMC Group

2
LT
L1
N "
o)
@ —4 ——
PLIL

40,0
41,5
43,0
44,5
46,0
47,5
49,0
52,0
55,0
58,0
61,0
64,0
67,0
70,0
73,0
76,0
79,0

oll

Cutting Tools

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
331
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W Ww W w W W W W w w w

12
12
13
13
14
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

N AN SESSNSSSSS S SN SN SN S

Lod |
@d1

0,175 "~
0,165

0,170

0175 W
0,018

0,175 |
0,170 ’
0,250

0,265

0,385
0,400

0,430
0,455
0,440
0,710 ’]
0,695 ‘
0,750

375



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 012,0-025,9 Z=3 (B)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

=
ST Artikel-Nr. . . Schliissel
2
g FD1200060JDR0O0 12 120 124 16 20 1327 84,7 640 2,74 3 12 KFD12-13 v 0,115
FD1250063JDRO0 125 125 129 16 20 1355 87,5 665 2,77 3 12 KFD12-13 v 0,115
FD1300065JDR00 13 130 134 16 20 1388 908 690 291 3 13 KFD12-13 v 0,180
r FD1350068JDR00 135 135 139 16 20 1416 936 715 294 3 13 KFD12-13 v 0,185
‘7 FD1400070JDR0O0 14 140 144 16 20 1449 969 740 317 3 14 KFD14-15 v 0,190
‘ FD1450073JDR00 145 145 149 16 20 147,7 99,7 765 3,20 3 14 KFD14-15 v 0,210
7 FD1500075JER00 15 150 159 20 25 1539 1039 79,0 331 3 15 KFD14-15 v 0,250
FD1600080JER00 16 160 169 20 25 1610 1110 840 3,70 3 16 KFD16-17 v 0,250
| FD1700085JER00 17 170 179 20 25 1680 1180 890 3,88 3 17 KFD16-17 v 0,285
FD1800090JFR0O0 18 180 189 25 32 1821 1261 94,0 4,07 3 18 KFD18-19 v 0410
FD1900095JFR0O0 19 190 199 25 32 188,77 1327 990 4,26 3 19  KFD18-19 v 0425
FD2000100JFRO0 20 20,0 209 25 32 1953 1393 1040 444 3 20 KFD20-21 v 0,460
FD2100105JFRO0 21 21,0 219 25 32 2018 1458 1090 4,62 3 21 KFD20-21 v 0,490
y FD2200110JFRO0 22 220 229 25 32 2084 1524 1140 4,78 3 22 KFD22-23 v 0,750
: FD2300115JGROO 23 230 239 32 42 2188 1588 1190 5,02 3 23 KFD22-23 v 0,765
L FD2400120JGR0O0 24 24,0 249 32 42 2254 1654 1240 518 3 24 KFD24-25 v 0,775
FD2500125JGR00 25 250 259 32 42 2320 1720 1290 5,29 3 25 KFD24-25 v 0815
3 7 6 Member IMC Group
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TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 012,0-025,9 Z=3 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A %

@d1

Artikel-Nr. : : Schltssel
FD1200060T3R00 12 120 124 16 20 1327 847 640 274 3 12 KFD12-13 v 0,140 ]
FD1250063T3R00 125 125 129 16 20 1355 875 665 2,77 3 12 KFD12-13 v 0,165
FD1300065T3R00 13 130 134 16 20 1388 908 690 291 3 13 KFD12-13 v 0,180
FD1350068T3R00 135 135 139 16 20 1416 936 715 294 3 13 KFD12-13 v 0,185 W
FD1400070T3R00 14 140 144 16 20 1449 969 740 317 3 14 KFD14-15 v 0,155
FD1450073T3R00 145 145 149 16 20 147,7 99,7 765 320 3 14 KFD14-15 v 0,195 W
FD1500075T4R00 15 150 159 20 25 1539 1039 790 331 3 15 KFD14-15 v 0,260 7
FD1600080T4R00 16 160 169 20 25 1610 1110 840 3,70 3 16 KFD16-17 v 0,350
FD1700085T4R00 17 17,0 179 20 25 1680 1180 890 3,83 3 17 KFD16-17 v 0,290
FD1800090T5R00 18 180 189 25 32 1821 1261 940 4,07 3 18 KFD18-19 v 0410 }
FD1900095T5R00 19 190 199 25 32 1887 1327 990 426 3 19  KFD18-19 v 0435
FD2000100T5R00 20 200 209 25 32 1953 1393 1040 444 3 20 KFD20-21 v 0415 I
FD2100105T5R00 21 210 219 25 32 2018 1458 1090 4,62 3 21 KFD20-21 v 0,505
FD2200110T5R00 22 220 229 25 32 2084 1524 1140 478 3 22 KFD22-23 v 0475
FD2300115U7R00 23 230 239 32 42 2188 1588 1190 5,02 3 23 KFD22-23 v 0,750 ’]
FD2400120U7R00 24240 249 32 42 2254 1654 1240 518 3 24 KFD24-25 v 0795 |
FD2500125U7R00 25 250 259 32 42 2320 1720 1290 529 3 25 KFD24-25 v 0,780
a7
L~ |
® /rigersoll 377
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TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 012,0-025,9 Z=3 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A %

Eﬁ =
ﬁ" Q
ST Artikel-Nr. . . Schliissel
2
g FD1200096T3R00 12 120 124 16 20 168,7 120,7 100,0 2,74 3 12 KFD12-13 v 0,190
FD1250100T3R00 125 125 129 16 20 1730 1250 1040 2,77 3 12 KFD12-13 v 0,190
FD1300104T3R00 13 130 134 16 20 177,8 1298 1080 291 3 13 KFD12-13 v 0,195
r FD1350108T3R00 135 135 139 16 20 1821 1341 1120 294 3 13 KFD12-13 v 0,205
‘7 FD1400112T3R00 14 140 144 16 20 186,9 1389 1160 3,17 3 14 KFD14-15 v 0,210
‘ FD1450116T3R00 145 145 149 16 20 1912 1432 1200 3,20 3 14 KFD14-15 v 0,215
7 FD1500120T4R00 15 15,0 159 20 25 1989 1489 1240 331 3 15  KFD14-15 v 0,280
FD1600128T4R00 16 160 16,9 20 25 2090 1590 1320 3,70 3 16 KFD16-17 v 0430
| FD1700136T4R00 17 170 179 20 25 2190 1690 1400 3,88 3 17 KFD16-17 v 0,340
FD1800144T5R00 18 180 189 25 32 2361 180,01 1480 4,07 3 18 KFD18-19 v 0470
FD1900152T5R00 19 190 19,9 25 32 2457 189,7 1560 4,26 3 19  KFD18-19 v 0,500
FD2000160T5R00 20 20,0 209 25 32 2553 1993 1640 444 3 20 KFD20-21 v 0,560
FD2100168T5R00 21 21,0 219 25 32 2648 2088 1720 4,62 3 21 KFD20-21 v 0,560
y FD2200176T5R00 22 220 229 25 32 2744 2184 180,0 4,78 3 22 KFD22-23 v 0,585
: FD2300184U7R00 23 230 239 32 42 2878 2278 18380 5,02 3 23 KFD22-23 v 0,850
L FD2400192U7R00 24 240 249 32 42 2974 2374 1960 518 3 24 KFD24-25 v 0,980
FD2500200U7R00 25 250 259 32 42 3070 2470 2040 529 3 25 KFD24-25 v 1,055
3 7 8 Member IMC Group
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TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 012,0-025,9 Z=3 (B)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Artikel-Nr. . . Schliissel o
FD1200096JDR0O0 12 120 124 16 20 168,7 120,7 100,0 2,74 3 12 KFD12-13 v 0,185 ]
FD1250100JDRO0 125 125 129 16 20 1730 1250 1040 2,77 3 12 KFD12-13 v 0,190
FD1300104JDRO0 13 130 134 16 20 177,8 1298 1080 291 3 13 KFD12-13 v 0,135
FD1350108JDR0O0 135 135 139 16 20 1821 1341 1120 294 3 13 KFD12-13 v 0,205 7
FD1400112JDR0O0 14 140 144 16 20 186,9 1389 1160 3,17 3 14 KFD14-15 v 0,205 ‘
FD1450116JDR00 145 145 149 16 20 1912 1432 1200 3,20 3 14 KFD14-15 v 0215 W
FD1500120JER0OO 15 15,0 159 20 25 1989 1489 1240 331 3 15  KFD14-15 v 0,275 :
FD1600128JER0OO 16 16,0 16,9 20 25 2090 159,00 1320 3,70 3 16 KFD16-17 v 0315
FD1700136JER00 17 17,0 17,9 20 25 2190 1690 1400 3,88 3 17 KFD16-17 v 0,340
FD1800144JFR0O0 18 180 189 25 32 2361 180,1 1480 4,07 3 18  KFD18-19 v 0,465 }
FD1900152JFR0O0 19 190 19,9 25 32 2457 189,7 1560 4,26 3 19 KFD18-19 v 0495
FD2000160JFRO0 20 20,0 209 25 32 2553 1993 1640 444 3 20 KFD20-21 v 0,530 I
FD2100168JFRO0 21 21,0 219 25 32 2648 2088 1720 4,62 3 21 KFD20-21 v 0,555
FD2200176JFR0O0 22 220 229 25 32 2744 2184 180,0 4,78 3 22 KFD22-23 v 0,585 L
FD2300184JGROO 23 230 239 32 42 2878 2278 18380 5,02 3 23 KFD22-23 v 0,850 :‘~
FD2400192JGR00 24 240 249 32 42 2974 2374 1960 518 3 24 KFD24-25 v 0,980 ‘
FD2500200JGR00 25 250 259 32 42 3070 2470 2040 5,29 3 25 KFD24-25 v 1,055
baz
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TWISTS/FEED BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER TWISTSFEED

Stahl/Guss Bearbeitung flacher Grund Bearbeitung i —

% Artikel-Nr. Artikel-Nr.

ﬁ ] Stahl/Guss flacher Grund Qualitat D Stahl/Guss flacher Grund Qualitt
12,0 FPC1200R01 FPF1200R01 IN 2205 16,6 FPC1660R01 IN 2205

12,1 FPC1210R01 IN 2205 16,7 FPC1670R01 IN 2205

- 12,2 FPC1220R01 IN 2205 16,8 FPC1680R01 IN 2205
Fu 12,3 FPC1230R01 IN 2205 16,9 FPC1690R01 IN 2205
g 12,4 FPC1240R01 IN 2205 17,0 FPC1700R01 FPF1700R01 IN 2205
12,5 FPC1250R01 FPF1250R01 IN 2205 171 FPC1710R01 IN 2205

12,6 FPC1260R01 IN 2205 17,2 FPC1720R01 IN 2205

12,7 FPC1270R01 IN 2205 17,3 FPC1730R01 IN 2205

‘ 12,8 FPC1280R01 IN 2205 17,4 FPC1740R01 IN 2205
‘7 12,9 FPC1290R01 IN 2205 17,5 FPC1750R01 FPF1750R01 IN 2205
7 13,0 FPC1300R01 FPF1300R01 IN 2205 17,6 FPC1760R01 IN 2205
13,1 FPC1310R01 IN 2205 17,7 FPC1770R01 IN 2205

| 13,2 FPC1320R01 IN 2205 17,8 FPC1780R01 IN 2205
13,3 FPC1330R01 IN 2205 17,9 FPC1790R01 IN 2205

134 FPC1340R01 IN 2205 18,0 FPC1800R01 FPF1800R01 IN 2205

13,5 FPC1350R01 FPF1350R01 IN 2205 18,1 FPC1810R01 IN 2205

13,6 FPC1360R01 IN 2205 18,2 FPC1820R01 IN 2205

) 13,7 FPC1370R01 IN 2205 18,3 FPC1830R01 IN 2205
: 13,8 FPC1380R01 IN 2205 18,4 FPC1840R01 IN 2205
L 13,9 FPC1390R01 IN 2205 18,5 FPC1850R01 FPF1850R01 IN 2205
14,0 FPC1400R01 FPF1400R01 IN 2205 18,6 FPC1860R01 IN 2205

14,1 FPC1410R01 IN 2205 18,7 FPC1870R01 IN 2205

14,2 FPC1420R01 IN 2205 18,8 FPC1880R01 IN 2205

14,3 FPC1430R01 IN 2205 18,9 FPC1890R01 IN 2205

14,4 FPC1440R01 IN 2205 19,0 FPC1900R01 FPF1900R01 IN 2205

14,5 FPC1450R01 FPF1450R01 IN 2205 191 FPC1910R01 IN 2205

14,6 FPC1460R01 IN 2205 19,2 FPC1920R01 IN 2205

14,7 FPC1470R01 IN 2205 19,3 FPC1930R01 IN 2205

%}.ﬁg{' 14,8 FPC1480R01 IN 2205 19,4 FPC1940R01 IN 2205
(L 14,9 FPC1490R01 IN 2205 19,5 FPC1950R01 FPF1950R01 IN 2205
D 15,0 FPC1500R01 FPF1500R01 IN 2205 19,6 FPC1960R01 IN 2205
15,1 FPC1510R01 IN 2205 19,7 FPC1970R01 IN 2205

15,2 FPC1520R01 IN 2205 19,8 FPC1980R01 IN 2205

15,3 FPC1530R01 IN 2205 19,9 FPC1990R01 IN 2205

154 FPC1540R01 IN 2205 20,0 FPC2000R01 FPF2000R01 IN 2205

15,5 FPC1550R01 FPF1550R01 IN 2205 20,1 FPC2010R01 IN 2205

15,6 FPC1560R01 IN 2205 20,2 FPC2020R01 IN 2205

15,7 FPC1570R01 IN 2205 20,3 FPC2030R01 IN 2205

15,8 FPC1580R01 IN 2205 20,4 FPC2040R01 IN 2205

15,9 FPC1590R01 IN 2205 20,5 FPC2050R01 FPF2050R01 IN 2205

16,0 FPC1600R01 FPF1600R01 IN 2205 20,6 FPC2060R01 IN 2205

16,1 FPC1610R01 IN 2205 20,7 FPC2070R01 IN 2205

16,2 FPC1620R01 IN 2205 20,8 FPC2080R01 IN 2205

16,3 FPC1630R01 IN 2205 20,9 FPC2090R01 IN 2205

16,4 FPC1640R01 IN 2205 21,0 FPC2100R01 FPF2100R01 IN 2205

16,5 FPC1650R01 FPF1650R01 IN 2205 21,5 FPC2150R01 FPF2150R01 IN 2205
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TWISTS/FEED BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER TWISTSFEED

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D Stahl/Guss flacher Grund Qualitat D Stahl/Guss flacher Grund Qualitat Il
22,0 FPC2200R01 FPF2200R01 IN 2205 24,0 FPC2400R01 FPF2400R01 IN 2205
22,5 FPC2250R01 FPF2250R01 IN 2205 24,5 FPC2450R01 FPF2450R01 IN 2205
23,0 FPC2300R01 FPF2300R01 IN 2205 25,0 FPC2500R01 FPF2500R01 IN'2205 %
238 FPC2350R01 FPF2350R01 IN 2205 25,5 FPC2550R01 FPF2550R01 IN 2205 ﬁ‘
=
\
J
g
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SOUID/55R0UL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 3D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %

—
PL
F@ m- M -- Sw. Hew M D m7
IN2205 + =+ d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr. ®
{ FR0400017T7R01 4 6 66 17 082 140 3 v 0,02
FR0450017T7R01 4,5 6 66 17 0,88 140 3 v 0,02
FR0500020T7R01 5 6 66 20 096 140 3 v 0,02
I FR0550020T7R01 55 6 66 20 1,08 140 3 v 0,02
{ FR0600020T7R01 6 6 66 20 117 140 3 v 0,02
FR0650024TORO1 6,5 8 79 24 1,26 140 3 v 004
FR0680024TOR01 6,8 8 79 24 131 140 3 v 004
FR0700024TOR01 7 8 79 24 135 140 3 v 0,04
:: FR0750029TOR01 7,5 8 79 29 140 140 3 v 0,04
} FR0800029TORO1 8 8 79 29 1,49 140 3 v 0,05
FR0850035T1R01 8,5 10 89 35 1,63 140 3 v 0,07
FR0900035T1RO01 9 10 89 35 1,72 140 3 v 0,07
FR0950035T1R01 95 10 8 35 175 140 3 v 0,08
FR1000035T1R01 0 10 89 35 18 140 3 v 0,08
FR1050040T2R01 105 12 102 40 198 140 3 v 012
FR1100040T2R01 1 12 102 40 207 140 3 v 012
FR1150040T2R01 15 12 102 40 2,12 140 3 v 0,12
FR1200040T2R01 12 12102 40 221 140 3 v 013

i
3 8 2 Member IMC Group
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SOUID/55R0UL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 5D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %

T e v s, v Y D m7 @

IN2205 4 + d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ®

FR0400029T7R01 4 6 74 29 08 140 3 v 0,02 W
FR0450029T7R01 4,5 6 74 29 08 140 3 v 0,02

FR0500035T7R01 5 6 82 35 096 140 3 v 0,02

FR0550035T7R01 55 6 82 35 1,08 140 3 v 003

FR0600035T7R01 6 6 82 3 117 140 3 v 003 }
FR0650043T0OR01 6,5 8 91 43 126 140 3 v 0,04 |
FR0680043TOR01 6,8 8 91 43 131 140 3 v 0,04

FRO700043TOR01 7 8 91 43 135 140 3 v 0,05

FR0750043TORO1 7,5 8 91 43 140 140 3 v 0,05 ’]
FR0800043TORO1 8 8 91 43 149 140 3 v 0,05 |
FR0850049T1R01 8,5 10 103 49 1,63 140 3 v 0,08

FR0900049T1R01 9 10 103 49 1,72 140 3 v 0,08

FR0950049T1R01 9,5 10 103 49 1,75 140 3 v 0,08

FR1000049T1R01 10 10 103 49 1,85 140 3 v 0,09

FR1050056T2R01 105 12 118 56 198 140 3 v 012

FR1100056T2R01 " 12 118 56 2,07 140 3 v 0,12

FR1150056T2R01 115 12 118 56 2,12 140 3 v 013

FR1200056T2R01 12 12 118 56 221 140 3 v 013

Member IMC Group 3 8 3
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SOUID/55R0UL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 8D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %

F awiat] QUM | L > @

IN2205 4 + d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr. ®
{ FR0400036T7R01 4 6 74 17 017 140 3 v 0,022
FR0450036T7R01 4,5 6 74 17 0,19 140 3 v 0,023
FR0500048T7R01 5 6 82 20 021 140 3 v 0,023
I FR0550048T7R01 55 6 82 20 0,23 140 3 v 0,025
{ FR0600048T7R01 6 6 82 20 023 140 3 v 0,030
FR0650064TORO1 6,5 8 91 24 028 140 3 v 0,047
FRO700064TOR01 7 8 91 24028 140 3 v 0,049
FRO750064TOR01 7,5 8 91 29 032 140 3 v 0,052
:: FRO800064TOR01 8 8 91 29 032 140 3 v 0,055
} FR0850080T1RO01 8,5 10 103 35 036 130 3 v 0,086
FR0900080T1RO1 9 10 103 35 036 130 3 v 0,090
FR0950080T1RO01 9,5 10 103 35 0,39 130 3 v 0,094
FR1000080T1RO1 10 10 103 35 039 130 3 v 0,05
FR1050096T2R01 105 12 118 40 043 130 3 v 0,142
FR1100096T2R01 1 12 118 40 043 130 3 v 0,146
FR1150096R2T01 15 12 118 40 046 130 3 v 0,151
FR1200096T2R01 12 12 118 40 046 130 3 v 0,158

il
3 8 4 Member IMC Group
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SOUID/55R0UL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 3D Z=3 04,0-12,0 (FLACHER GRUND)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

KR v S .

IN2205 4

+ qut geeignet

Artikel-Nr.

FF0400017T7R01
FF0450017T7R01
FF0500020T7R01
FF0550020T7R01
FF0600020T7R01
FF0650024TOR01
FF0700024TORO1
FF0750029TORO1
FF0800029TORO1
FF0850035T1R01
FF0900035T1R01
FF0950035T1R01
FF1000035T1R01
FF1050040T2R01
FF1100040T2R01
FF1150040R2T01
FF1200040T2R01

+

O bedingt geeignet

4 6
4,5 6
5 6
5 6
6 6
6,5 8
7 8
7,5 8
8 8
85 10
9 10
95 10
0 10
10,5 12
1 12
15 12
12 12

D

d

N

L

m7

hé

V¥ Schruppen W'V Vorschlichten WW'W Schlichten

66
66
66
66
66
79
79
79
79
89
89
89
89
102
102
102
102

17
17
20
20
20
24
24
29
29
BY
BS
35
35
40
40
40
40

0,17
0,19
0,21
0,23
0,23
0,28
0,28
0,32
0,32
0,36
0,36
0,39
0,39
0,43
0,43
0,46
0,46

®/ng

125
125
125
125
125
125
25
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

W W W W W W W W W w W w W ww w w

Member IMC Group
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0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,04
0,04
0,05
0,07
0,07
0,08
0,08
0,12
0,12
0,12
0,13

385



SOUID/55R0UL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 5D Z=3 04,0-12,0 (FLACHER GRUND)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %

awiat] QUM | L o @

IN2205 4 + d hé

+ qutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

‘ Artikel-Nr. ®
{ FF0400029T7R01 4 6 74 29 017 125 3 v 0,02
FF0450029T7R01 4,5 6 74 29 019 125 3 v 0,02
FF0500035T7R01 5 6 82 35 021 125 3 v 0,02
I FF0550035T7R01 55 6 82 35 023 125 3 v 0,02
{ FF0600035T7R01 6 6 82 3 023 125 3 v 0,02
FF0650043TOR01 6,5 8 91 43 028 125 3 v 004
FF0700043TOR01 7 8 91 43 028 125 3 v 004
FF0750043T0R01 7,5 8 91 43 032 125 3 v 0,04
:: FF0800043TOR01 8 8 91 43 032 125 3 v 0,05
; FF0850049T1R01 8,5 10 103 49 036 125 3 v 0,07
FF0900049T1R01 9 10 103 49 036 125 3 v 0,07
FF0950049T1R01 9,5 10 103 49 039 125 3 v 0,08
FF1000049T1R01 10 10 103 49 039 125 3 v 0,08
FF1050056T2R01 105 12 118 56 043 125 3 v 0,12
FF1100056T2R01 1 12 118 56 043 125 3 v 012
FF1150056R2T01 15 12 118 56 046 125 3 v 0,12
FF1200056T2R01 12 12 118 56 046 125 3 v 013

3 8 6 Member IMC Group
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 04,0-05,9 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A gz
g ﬁg
LT )
: |
L1
nl | .l H S %
S >~ s -
=
Artikel-Nr. D min. D max. Bs  Schliissel @ 2
TD0400012T7R00 40 44 6 517 27 13 2 4 KID4O49 /o002 ~N
TD0450014T7R00 45 49 6 597 247 14 2 45 KID4049 /o002
TD0500015T7R00 50 54 6 613 263 16 2 5 KID5059 /o002
TD0550017T7R00 55 59 6 632 282 17 2 55 KID5.059 voo002 ]
|
J
ia7al
L = |
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Cutting Tools



GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 04,0-05,9 (A)

AUFNAHME NACH DIN 1835 A &
: N
igi
Il
LT
: |
L1
% nl e -l H—l S
2 R ===
=
s Artikel-Nr. D min. D max. Bs  Schliissel
:]LLE
:2 TD0400020T7R00 4,0 4.4 6 657 30,7 21 2 4 KTD4.0-4.9 v 0,03
TD0450023T7R00 45 49 6 68,7 33,7 23 2 4,5 KID4.0-4.9 v 0,03
TD0500025T7R00 5.0 5.4 6 71,3 363 26 2 5 KID5.0-5.9 v 0,03
‘> TD0550028T7R00 5.5 5.9 6 742 3972 28 2 55 KID5.0-5.9 v 0,03
¢
b
GIEE]
\le w&/
\aai
‘ 1
3 8 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 1,5D 06,0-025,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
v~ i'uf
J‘
LT
L \
I L1 1 —‘
8 A~~~ ] i N o %
Q \
Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schliissel e
TD0600009JCROO 6,0 6,4 12 16 68 23,0 9 2 6 KTD6.0-9.9 v 0,02 ]
TD0650010JCROO 6,5 6,9 12 16 69,1 241 10 2 6,5 KID6.0-9.9 v 0,02
TD0700011JCROO 7,0 74 12 16 70,1 251 11 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,03
TD0750011JCROO 75 79 12 16 709 259 113 2 75  KID6.0-9.9 v 0,03 "
TD0800012JCR0OO 8,0 8,9 12 16 724 274 12 2 8 KTD6.0-9.9 v 0,04
TD0900014JCROO 9,0 9,9 12 16 743 293 14 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,05 W
TD1000015JDRO0 10,0 10,9 16 20 792 31,2 15 2 10  KTD10.0-19.9 v 0,08 7
TD1100017JDRO0 11,0 119 16 20 81,1 33,1 17 2 11 KID10.0-19.9 v 0,09
TD1200018JDRO0 120 129 16 20 83 350 18 2 12 K1D10.0-19.9 4 0,10
TD1300020JDRO0 130 139 16 20 851 371 20 2 13 K1D10.0-19.9 v 0,11
TD1400021JDRO0 140 149 16 20 891 411 21 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,12
TD1500023JER00 15,0 15,9 20 25 96,2 46,2 23 2 15 KID10.0-19.9 v 0,15
TD1600024JER00 16,0 16,9 20 25 99,3 493 24 2 16  KID10.0-19.9 v 0,16
TD1700026JER0O 17,0 179 20 25 1024 524 26 2 17 KID10.0-19.9 v 0,17 L
TD1800027JFR00 180 189 25 32 1115 555 27 2 18  KID10.0-19.9 v 0,28 "~
TD1900029JFR00 190 199 25 32 1145 585 29 2 19 K1D10.0-19.9 v 0,30 ‘
TD2000030JFRO0 20,0 209 25 32 1176 616 30 2 20 KTD20.0-26.9 v 0,31
TD2100032JFR00 21,0 219 25 32 120,7 647 32 2 21 K1D20.0-26.9 v 0,32
TD2200033JFR00 220 229 25 32 1238 678 33 2 22 K1D20.0-26.9 v 0,34 ST
TD2300035JGR00 230 239 32 42 130,8 70,8 35 2 23 KID20.0-26.9 v 0,42 k 1Y
TD2400036JGR00 240 249 32 42 1339 739 36 2 24 K1D20.0-26.9 v 0,46 =
TD2500038JGR00 250 259 32 42 137 770 38 2 25 KTD20.0-26.9 v 0,50 O
s
|~
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 06,0-025,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @2
[ \’
Ial

LT
L
_ i} L1 -

S ) | ——
4 S S==——— | m— S PN

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel
TD0600018JCRO0 60 64 12 16 77 320 18 2 6  KD6099 Vo003
TD0650020JCRO0 65 69 12 16 788 338 20 2 65 KID609.9 Vo003
TD0700021JCRO0 70 74 12 16 806 356 21 2 7  KID609I Vo004
TD0750023JCRO0 75 79 12 16 81 371 23 2 75 KID6.099 Vo004
‘7 TD0800024JCRO0 80 84 12 16 844 394 24 2 8  KID6099 v 005
| TD0850026JCR00 85 89 12 16 859 409 26 2 85 KID609.9 Vo005
! TD0900027JCRO0 90 94 12 16 878 428 27 2 9  KID6099 Vo006
TD0950029JCRO0 95 99 12 16 893 443 29 2 95 KID6.099 Vo006
, TD1000030JDR00 100 104 16 20 942 462 30 2 10 KID100199 o009
TD1050032JDR00 105 109 16 20 957 477 32 2 105 KID100199 v 010
TD1100033JDR00 110 114 16 20 976 496 33 2 11 KID100199 v 010
TD1150035JDR00 15 119 16 20 991 511 35 2 115 KID10.0-19.9 vooon
TD1200036JDR00 120 124 16 20 101 530 36 2 12 KID10.0-19.9 o0
, TD1250037JDR00 125 129 16 20 1025 545 37 2 125 KID10.0-19.9 o0
g TD1300039JDR00 130 134 16 20 1046 566 39 2 13 KID10.0-19.9 voo0n
' TD1350041JDR00 135 139 16 20 1061 581 41 2 135 KID100199 v o012
TD1400042JDR00 140 144 16 20 1102 622 42 2 14 KID100199 v 01
TD1450044JDR00 5 149 16 20 1117 637 44 2 145 KID100199 Vo013
TD1500045JER00 150 159 20 25 1187 687 45 2 15 KID100199 o018
TD1600048JER00 160 169 20 25 1233 733 48 2 16 KID10.0-19.9 v 019
TD1700051JER00 170 179 20 25 1279 779 51 2 17 KID10.0-199 v 020
TD1800054JFR00 180 189 25 32 1385 825 54 2 18 KID10.0-19.9 o0
TD1900057JFR00 190 199 25 32 143 870 57 2 19 KID10.0-19.9 Vo034
TD2000060JFR00 200 209 25 32 1476 916 60 2 20 KID20.0-269 V035
s TD2100063JFRO0 20 219 25 32 1522 962 63 2 21 KID20.0-26.9 Vo036
R TD2200066JFR00 220 229 25 32 1568 1008 66 2 22 KID20.0-269 Vo037
R TD2300069JGR00 230 239 32 42 1653 1053 69 2 23 KID20.0-269 Vo045
TD2400072JGR00 240 249 32 42 1699 1099 72 2 24 KID20.0-269 Vo049
TD2500075JGR00 250 259 32 42 1745 1145 75 2 25 KID20.0-269 v 053
3 9 0 Member IMC Group
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 06,0-025,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B &
N -
o
LT | -
: |
- L1 . |
o1& u oS
o SE— S
:l-'|'
Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schliissel e
TD0600030JCR00 60 64 12 16 89 440 30 2 6  KID6.099 Vo004
TD0650033JCRO0 65 69 12 16 918 468 33 2 65 KD6099 v o004
TD0700035JCRO0 70 74 12 16 946 496 35 2 7 KID6099 o005
TD0750038JCR00 75 79 12 16 971 521 38 2 75 KID6.09.9 o005 ‘
TD0800040JCRO0 80 84 12 16 1004 554 40 2 8 KID6099 v 006
TD0850043JCR00 85 89 12 16 1029 579 43 2 85 KID6.099 v 006 |
TD0900045JCR00 90 94 12 16 1058 608 45 2 9  KID6.099 Vo007 ’
TD0950048JCR00 95 99 12 16 1083 633 48 2 95 KID6099 Vo007
TD1000050JDR00 100 104 16 20 1142 662 50 2 10 KID10.0-19.9 v 010
TD1050053JDR00 105 109 16 20 1167 687 53 2 105 KID10.0-19.9 vooon
TD1100055JDR00 1m0 M4 16 20 1196 716 55 2 11 KD10.0-19.9 vooon
TD1150058JDR00 15 119 16 20 1221 741 58 2 11,5 KID10.0-19.9 Vo012
TD1200060JDR00 120 124 16 20 125 770 60 2 12 KID10.0-19.9 Vo0
TD1250062JDR00 125 129 16 20 1275 795 62 2 125 KID10.0-19.9 Vo0 .
TD1300065JDR00 130 134 16 20 1306 826 65 2 13 KID10.0-19.9 v 013 !
TD1350068JDR00 135 139 16 20 1331 851 68 2 135 KID10.0-19.9 Vo013 ‘
TD1400070JDR00 140 144 16 20 1382 902 70 2 14 KID10.0-19.9 o014
TD1450073JDR00 145 149 16 20 1407 927 73 2 145 KID10.0-19.9 Vo015
TD1500075JER00 150 159 20 25 1487 987 75 2 15 KID10.0-19.9 Vo021
TD1600080JER00 160 169 20 25 1553 1053 80 2 16 KID10.0-19.9 Vo022
TD1700085JER00 170 179 20 25 1619 1119 8 2 17 KID10.0-19.9 v 023 ]
TD1800090JFRO0 180 189 25 32 1745 1185 90 2 18 KID10.0-19.9 v 036 U
TD1900095JFRO0 190 199 25 32 181 1250 95 2 19 KID10.0-19.9 v 038
TD2000100JFRO0 200 209 25 32 1876 1316 100 2 20 KID20.0-269 Vo039
TD2100105JFR00 210 219 25 32 1942 1382 105 2 21 KID20.0-26.9 v 040 v )
TD2200110JFRO0 220 229 25 32 2008 1448 110 2 22 KID20.0-269 Vo043 i ""‘
TD2300115JGROO 230 239 32 42 213 1513 115 2 23 KID20.0-269 Vo056 S
TD2400120JGRO0 240 249 32 42 2179 1579 120 2 24 KID20.0-269 v 060
TD2500125JGRO0 250 259 32 42 2245 1645 125 2 25 KID20.0-269 Vo065
gf
® Irigiérsoll -

Cutting Tools



GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 07,0-025,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

LT

L

L1
iy
a) @ i N oS
N

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel
TD0700056JCRO0 70 74 12 16 156 706 56 2 7 KID609.9 Vo006
TD0750060JCRO0 75 79 12 16 1196 746 60 2 75 KID6.099 v 006
TD0800064JCRO0 80 84 12 16 1244 794 64 2 8  KID609I Vo007
TD0850068JCRO0 85 89 12 16 1284 834 68 2 85 KID6.099 Vo007
‘7 TD0900072JCRO0 90 94 12 16 1328 878 72 2 9  KID6099 Vo008
| TD0950076JCRO0 95 99 12 16 1368 918 76 2 95 KID6099 v 008
! TD1000080JDR00 100 104 16 20 1442 962 80 2 10 KID10.0-19.9 Vo0
TD1050084JDR00 105 109 16 20 1482 1002 8 2 105 KID10.0-19.9 o0
, TD1100088JDR00 110 114 16 20 1526 1046 8 2 11 KID100199 Vo012
TD1150092JDR00 M5 119 16 20 1566 1086 92 2 115 KID100199 o013
TD1200096JDR00 120 124 16 20 161 1130 9% 2 12 KID100199 o013
TD1250100JDR00 125 129 16 20 165 1170 100 2 125 KID10.0-19.9 o013
TD1300104JDR00 130 134 16 20 1696 1216 104 2 13 KID10.0-19.9 Vo014
, TD1350108JDR00 135 139 16 20 1736 1256 108 2 135 KID10.0-19.9 A
g TD1400112JDR00 140 144 16 20 1802 1322 112 2 14 KID10.0-19.9 Vo016
' TD1450116JDR00 145 149 16 20 1842 1362 116 2 145 KID100-199 v 018
TD1500120JER00 150 159 20 25 1937 1437 120 2 15 KID100-199 oo
TD1600128JER00 160 169 20 25 2033 1533 128 2 16 KID100-199 voo02
TD1700136JER00 170 179 20 25 2129 1629 136 2 17 KID100199 Vo028
TD1800144JFR00 180 189 25 32 2285 1725 144 2 18 KID10.0-19.9 Vo042
TD1900152JFR00 190 199 25 32 238 1820 152 2 19 KID10.0-199 Vo045
TD2000160JFR00 200 209 25 32 2476 1916 160 2 20 KID20.0-26.9 v 048
TD2100168JFR00 210 219 25 32 2572 2012 168 2 21 KID20.0-269 Vo055
TD2200176JFR00 20 29 25 32 2068 2108 176 2 22 KID20.0-269 Vo060
s TD2300184JGRO0 230 239 32 4 2803 2203 184 2 23 KID20.0-26.9 Vo068
R TD2400192JGR00 240 249 32 42 290 2300 192 2 24 KID20.0-269 vooon
R TD2500200JGR00 250 259 32 42 2995 2395 200 2 25 KID20.0-269 o076

Pilotbohrung wird empfohlen!

3 9 2 Member IMC Group
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 06,0-025,9 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A @2

N .
Ui
LT 7

: |
L1 | -
Nl e X\Eﬂﬁ - I
S ~— ~l " 4

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d T Schliissel ==
TD0600048T2R00 60 64 12 107 62 48 2 6  KID6.099 v 005
TD0650052T2R00 65 69 12 1113 663 52 2 65 KD6.09.9 v o005

TD0700056T2R00 70 74 12 1156 706 56 2 7 KID6.09.9 v 006

TD0750060T2R00 75 79 12 1196 746 60 2 7 KID6.09.9 o006 :
TD0800064T2R00 80 84 12 1244 794 64 2 8  KID6.099 o007 |
TD0850068T2R00 85 89 12 1284 84 68 2 8  KID6.09.9 o007 |
TD0900072T2R00 90 94 12 1328 878 72 2 9  KID6.099 v 008 ’
TD0950076T2R00 95 99 12 1377 927 76 2 9  KID6.099 v 008

TD1000080T3R00 100 104 16 1442 962 80 2 10 KID10.0-19.9 vooon

TD1050084T3R00 105 109 16 1482 1002 84 2 10 KID10.0-19.9 o012 :}
TD1100088T3R00 10 114 16 1526 1046 88 2 11 KID10.0-19.9 Vo012

TD1150092T3R00 15 119 16 1566 1086 92 2 11 KID10.019.9 v 013 '
TD1200096T3R00 120 124 16 161 130 9 2 12 KID10.019.9 v 013

TD1250100T3R00 125 129 16 165 1170 100 2 12 KID10.019.9 v 013 .
TD1300104T3R00 130 134 16 1696 1216 104 2 13 KID10.019.9 /o014
TD1350108T3R00 135 139 16 1736 1256 108 2 13 KID10.0-19.9 o015 1
TD1400112T3R00 140 144 16 1801 1321 12 2 14 KID10.0-19.9 o016

TD1450116T3R00 145 149 16 1842 1362 116 2 14 KID10.0-19.9 v 018

TD1500120T4R00 150 159 20 1937 1437 120 2 15 KID10.0-19.9 Vo024 S
TD1600128T4R00 160 169 20 2033 1533 128 2 16 KID10.0-19.9 Vo026 1y
TD1700136T4R00 170 179 20 2129 1629 136 2 17 KID10.019.9 v 028

TD1800144T5R00 180 189 25 2285 1725 144 2 18 KID10.019.9 o042

TD1900152T5R00 190 199 25 238 1820 152 2 19 KID10.019.9 o045

TD2000160T5R00 200 209 25 2476 1916 160 2 20 KID20.026.9 /o048

TD2100168T5R00 210 219 25 2572 2012 168 2 21 KID20.026.9 o055 v )
TD2200176T5R00 220 229 25 2668 2108 176 2 22 KID20.026.9 o061
TD2300184U7R00 230 239 32 2803 2203 184 2 23 KID20.0-269 v 068 L
TD2400192U7R00 240 249 32 2899 2299 192 2 24 KID20.0-269 Vo0

TD2500200U7R00 250 259 32 2995 2395 200 2 25 KID20.0-269 v 076

Pilotbohrung wird empfohlen! ’;/f

® /rigersoll 37

Cutting Tools



GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 12D 08,0-025,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A \@;‘

=

Artikel-Nr. . Schlissel
< TD0800096T2R00 8,0 8,4 12 1564 1114 96 2 8 KTD6.0-9.9 v 008
TD0850102T2R00 85 89 12 1624 1174 102 2 8 KTD6.0-9.9 v 008
TD0900108T2R00 90 94 12 1688 1238 108 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,09
TD0950114T2R00 9,5 9,9 12 1848 1298 114 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,09
‘7 TD1000120T3R00 100 104 16 1842 1362 120 2 10 KTD10.0-19.0 v 012
‘ TD1050126T3R00 105 109 16 1902 1422 126 2 10 K1D10.0-19.0 v 013
7 TD1100132T3R00 110 114 16 19,6 1486 132 2 11 K1D10.0-19.0 v 013
TD1150138T3R00 15 119 16 2026 1546 138 2 11 K1D10.0-19.0 v 014
| TD1200144T3R00 120 124 16 209 1610 144 2 12 KTD10.0-19.9 v 014
TD1250150T3R00 125 129 16 215 167,0 150 2 12 K1D10.0-19.9 v 014
TD1300156T3R00 130 134 16 2216 1736 156 2 13 KTD10.0-19.9 v 015
TD1350162T3R00 135 139 16 2276 1796 162 2 13 K1D10.0-19.9 v 0,15
TD1400168T3R00 140 144 16 2362 1882 168 2 14 K1D10.0-19.9 v 017
) TD1450174T3R00 145 149 16 2422 1942 174 2 14 K1D10.0-19.9 v 020
: TD1500180T4R00 150 159 20 253,77 2037 180 2 15 K1D10.0-19.9 v 027
: TD1600192T4R00 160 169 20 2673 217,3 192 2 16 K1D10.0-19.9 v 030
TD1700204T4R00 17,0 179 20 2809 2309 204 2 17 K1D10.0-19.9 v 032
TD1800216T5R00 180 189 25 3006 2446 216 2 18  KTD10.0-19.9 v 048
TD1900228T5R00 190 199 25 314 2580 228 2 19 KTD10.0-19.9 v 052
TD2000240T5R00 200 209 25 3276 2716 240 2 20 KTD20.0-26.9 v 0,57
TD2100252T5R00 210 219 25 350 2852 252 2 21 K1D20.0-26.9 v 0,65
TD2200264T5R00 220 229 25 3548 2988 264 2 22 K1D20.0-26.9 v 075
TD2300276U7R00 230 239 32 3723 3123 286 2 23 KTD20.0-26.9 v 082
TD2400288U7R00 240 249 32 3859 3259 288 2 24 KTD20.0-26.9 v 086
%:Iﬁ{' TD2500300U7R00 250 259 32 3995 3395 300 2 25 KTD20.0-26.9 v 090

i Pilotbohrung wird empfohlen!

3 94 Member IMC Group
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GOLD WIS WECHSELKOPF-KERNLOCHBOHRER

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
L 52\
LT inl
L
‘ L1 ‘ \

ala f 0 ol
fh = N I==CS T
A

Artikel-Nr. . Schliissel o o=
<Ir

TC0680021JCRO1 6,5 69 135 12 16 90 45 21 2 65 KID6.0-9.9 v 0,06 YZ\

TC0850026JCRO1 8,5 89 155 12 16 95 50 26 2 8,5  KID6.0-9.9 v 007

TC1020030JDRO1 100 104 17 16 20 102 54 30 2 10 K1D10.0-19.9 v 0,08

TC1200035JDRO1 120 124 19 16 20 109 61 35 2 12 K1D10.0-19.9 v 0,10

TC1400039JERO1 140 144 21 20 25 119 69 39 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,16 J

TC1750042JER01 170 179 245 20 27 122 72 42 2 17  KID10.0-19.9 v 0,23 }

TC2100048JFRO1 21,0 219 28 25 32 136 80 48 2 21 KID20.0-26.9 v 030

KOMT050104R

”’{E_‘A @
< E S
5,66 1,96
3
& O

KOMT050104R 0,08/0,2 Fas-Geometrie
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

)
-
L9

Az

[~

7
/

. ® @
ZUBEHOR & /

SM22-046-00 DST075

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 3 9 5
® /ngersoll
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GOLD WIS WECHSELKOPFSTUFENBOHRER 2,5D

AUFNAHME NACH DIN 1835 B \@;,

~ O Artikel-Nr. Schliissel @
B>
F@ TC1020063JEROO 10,2 13 17,8 226 20 28 1143 643 28 342 2 10 KTD10.0-19.9 4 0,17
TC1400067JFRO0 14 17 218 266 25 32 125 69 32 392 2 14 KID10.0-19.9 v 027
TC2100086JGR0O0 21 25 338 386 32 45 1487 887 51 602 2 21 K1D20.0-26.9 v 049
{ L1 und L5 gemessen iiber Bohrkopf TPAxxxxR01
( SCLT050204N-PH SHGT050204-HP SCLT050204N
E v v »
@22 @22 @22 D
i @ d
. L5 Jl2a L5 24 L

f
2,4
{ Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2005 [ IN2010 | IN2530 ....
3
SCLT050204N-PH 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 e e

SHGT050204-HP 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

t

i

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM20-043-00(0,7Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 9 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



GOLD " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Stahl-Bearbeitung

Aluminium

Aluminium-Bearbeitung Guss-Bearbeitung

Artikel-Nr.
rostfreier Stahl

Stahl-C

140°

flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD)

[a]
Q

Qualitat

4,0
4,1
42
43
4,4
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
5,4
5,5
56
5,8
59
6,0
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
65
6,6
67
6,8
6,8
6,9
7,0
7,0
71
7,2
73
7,4
7,5
7,5

TPAO400RO01
TPAO410RO01
TPA0420R01
TPA0430R01
TPA0440R01
TPA0450R01
TPA0460R01
TPA0470R01
TPAO480RO01
TPAO490RO01
TPAO500RO01
TPAO510R01
TPA0520R01
TPA0530R01
TPA0540R01
TPA0550R01
TPA0560RO01
TPA0580R01
TPAO590RO01

TPA0600RO1
TPA0610RO01
TPA0620RO01
TPA0630RO01
TPAO640RO01

TPA0650R01
TPA0660R01
TPA0670R01

TPA0680RO01
TPAO690RO01

TPAO700R01
TPAO710R01
TPA0720R01
TPAO730R01
TPAO740R01

TPAO750R01

TNAO60OORO1

TNA0650R01

TNA068ORO1

TNAO700RO1

TNA0750R01

TKA0600RO01
TKA0610R01
TKA0620R01
TKA0630R01
TKA0640R01

TKA0650R01
TKA0660R01
TKA0670R01

TKA0680R01
TKAO690R01

TKAO700RO01
TKAO710RO01
TKAO720R01
TKAO730R01
TKAO740R01

TKAO750R01

TMA0600RO01
TMA0610R01
TMA0620R01
TMA0630R01
TMA0640R01

TMA0650R01
TMA0660R01
TMA0670R01

TMA0680RO01
TMA0690R01

TMAO700R01
TMAO710R01
TMAO0720R01
TMAO0730R01
TMAO0740R01

TMA0750R01

® /rigersoll

Cutting Tools

TPC0600R01

TPC0650R01

TPC0680R01

TPC0700R01

TPC0750R01

TPF0700R01

TPFO750R01

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505

397




GOLD 7 WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Ll

— Artikel-Nr.
jl Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat
76 TPAO760R01 TKAO760RO01 TMAO760R01 IN 2505
77 TPAO770R01 TKAO770R01 TMAO770R01 IN 2505
> 78 TPAO780R01 TKAO780R01 TMAO780R01 IN 2505
. 7.9 TPAO790R01 TKAO790R01 TMAO790R01 IN 2505
= 80 TNAOBOOROT IN 055
8,0 TPAOSOORO1 TKAOSOORO1 TMAO800R01 TPCO800RO1 TPFOB00RO1 IN 2505
81 TPAO810RO1 TKAO810RO1 TMA0810R01 IN 2505
. 8,2 TPAO820RO1 TKAO820RO1 TMAO820R01 IN 2505
3\ 83 TPAOS30R01 TKAO830R01 TMAO830R01 IN 2505
e 84 TPAOS40R01 TKAOS40R01 TMAOS40R01 IN 2505
85 TNAOB50RO1 IN 055
8,5 TPAO850R01 TKAO850R01 TMAO850R01 TPCO850R01 TPFO850RO1 IN 2505
[ 8,6 TPAOB60R01 TKAO860R01 TMAO860R01 IN 2505
] 87 TPAOS70R01 TKAO870R01 TMAO870R01 IN 2505
‘, 88 TPAOSBOR01 TKAOS8ORO1 TMAO880R01 IN 2505
8,9 TPAOB90RO1 TKAO89ORO1 TMAO890R01 IN 2505
9,0 TNAO9OORO1 IN 055
| 9,0 TPAO900R01 TKAO900RO1 TMAO900R01 TPCO900RO1 TPFO900RO1 IN 2505
{ 9,1 TPA0910R01 TKAO910R01 TMA0910R01 IN 2505
9,2 TPA0920R01 TKAO920R01 TMA0920R01 IN 2505
9,3 TPA0930R01 TKAO930R01 TMA0930R01 IN 2505
9,4 TPAO940R01 TKAO940R01 TMAO940R01 IN 2505
. 9,5 TNA0950R01 IN 055
4 9,5 TPAO950R01 TKAO950RO1 TMAO950R01 TPC0950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TPAO960R01 TKAO960R01 TMAO960R01 IN 2505
97 TPA0970R01 TKAO970R01 TMAQ970R01 IN 2505
9,8 TPAO980R01 TKAO980R01 TMAQ980R01 IN 2505
9,9 TPAO990R01 TKAO990R01 TMAO990R01 IN 2505
10,0 TNAT000R01 IN 055
10,0 TPAT000RO1 TKAT000RO1 TMA1000R01 TPC1000R01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TPAT010R01 TKAT010R01 TMA1010R01 IN 2505
10,2 TNA1020R01 IN 055
— 10,2 TPA1020R01 TKA1020R01 TMA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
el 10,3 TPAT030R01 TKA1030R01 TMA1030R01 IN 2505
- 10,4 TPA1040R01 TKA1040R01 TMA1040R01 IN 2505
- 10,5 TNAT050R01 IN 055
10,5 TPAT050R01 TKAT050R01 TMA1050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
~ 10,6 TPA1060RO1 TKAT060RO01 TMA1060R01 IN 2505
/ 10,7 TPA1070R01 TKA1070R01 TMA1070R01 IN 2505
10,8 TPAT080R01 TKA1080R01 TMA1080R01 IN 2505
- 109 TPAT090R01 TKAT090R01 TMA1090R01 IN 2505
1,0 TNAT100RO01 IN 055
1,0 TPAT100R01 TKAT100R01 TMA1100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
11 TPAT110R01 TKA1110R01 TMA1110R01 IN 2505
1,2 TPAT120R01 TKA1120R01 TMA1120R01 IN 2505
1,3 TPAT130R01 TKA1130R01 TMA1130R01 IN 2505
14 TPAT140R01 TKA1140R01 TMA1140R01 IN 2505
1,5 TNAT150R01 IN 055
1,5 TPAT150R01 TKA1150R01 TMA1150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
1,6 TPAT160R01 TKA1160R01 TMA1160R01 IN 2505

3 9 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



GOLD " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

i-“{“ﬂ‘
Artikel-Nr. ""
Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat ;
11,7 TPA1170R01 TKA1170R01 TMA1170R01 IN 2505
11,8 TPA1180R01 TKA1180R01 TMA1180R01 IN 2505 _
11,9 TPA1190R01 TKA1190RO01 TMA1190R01 IN 2505 _:.-”
12,0 TNA1200R01 IN 055 24
12,0 TPA1200R01 TKA1200R01 TMA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN 2505 =
12,1 TPA1210R01 TKA1210R01 TMA1210R01 IN 2505
12,2 TPA1220R01 TKA1220R01 TMA1220R01 IN 2505
12,3 TPA1230R01 TKA1230R01 TMA1230R01 IN 2505
12,4 TPA1240R01 TKA1240R01 TMA1240R01 IN 2505 p 5{
12,5 TNA1250R01 IN 055
12,5 TPA1250R01 TKA1250R01 TMA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN 2505
12,6 TPA1260R01 TKA1260R01 TMA1260R01 IN 2505
12,7 TPA1270R01 TKA1270R01 TMA1270R01 TPC1270R01 IN 2505 ‘
12,8 TPA1280R01 TKA1280R01 TMA1280R01 IN 2505
12,9 TPA1290R01 TKA1290R01 TMA1290R01 IN 2505 W
13,0 TNA1300R01 IN 055
13,0 TPA1300R01 TKA1300R01 TMA1300R01 TPC1300R01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TPA1310R01 TKA1310R01 TMA1310R01 IN 2505
13,2 TPA1320R01 TKA1320R01 TMA1320R01 IN 2505 }
133 TPA1330R01 TKA1330R01 TMA1330R01 IN 2505 .
134 TPA1340R01 TKA1340R01 TMA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 055
13,5 TPA1350R01 TKA1350R01 TMAT350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505 5
13,6 TPA1360R01 TKAT360R01 TMAT360R01 IN 2505 i
13,7 TPA1370R01 TKA1370R01 TMA1370R01 IN 2505 |
13,8 TPA1380R01 TKA1380R01 TMA1380R01 IN 2505
13,9 TPA1390R01 TKA1390R01 TMA1390R01 IN 2505
14,0 TNA1400R01 IN 055
14,0 TPA1400R01 TKA1400R01 TMA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505
14,1 TPA1410R01 TKA1410R01 TMA1410R01 IN 2505
14,2 TPA1420R01 TKA1420R01 TMA1420R01 IN 2505
14,3 TPA1430R01 TKA1430R01 TMA1430R01 IN 2505
14,4 TPA1440R01 TKA1440R01 TMA1440R01 IN 2505 .
14,5 TNAT450R01 IN 055 Al
14,5 TPA1450R01 TKA1450R01 TMA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN 2505 |
14,6 TPA1460R01 TKA1460R01 TMA1460R01 IN 2505 -
14,7 TPA1470R01 TKA1470R01 TMA1470R01 IN 2505
14,8 TPA1480R01 TKA1480R01 TMA1480R01 IN 2505 %
14,9 TPA1490R01 TKA1490R01 TMA1490R01 IN 2505 Z
15,0 TNA1500R01 IN 055 [
15,0 TPA1500R01 TKA1500R01 TMA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
15,1 TPA1510R01 TKA1510R01 TMA1510R01 IN 2505
15,2 TPA1520R01 TKA1520R01 TMA1520R01 IN 2505
15,3 TPA1530R01 TKA1530R01 TMA1530R01 IN 2505
15,4 TPA1540R01 TKA1540R01 TMA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 055
15,5 TPA1550R01 TKA1550R01 TMA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TPA1560R01 TKA1560R01 TMA1560R01 IN 2505
15,7 TPA1570R01 TKA1570R01 TMA1570R01 IN 2505
15,8 TPA1580R01 TKA1580R01 TMA1580R01 IN 2505
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GOLD 7 WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Ll

— Artikel-Nr.
jl Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat
15,9 TPA1590R01 TKA1590R01 TMA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
3 16,0 TPA1600R01 TKA1600R01 TMA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505
,' 16,1 TPA1610R01 TKA1610R01 TMA1610R01 IN 2505
EE 16,2 TPA1620R01 TKA1620R01 TMA1620R01 IN 2505
16,3 TPA1630R01 TKAT630R01 TMA1630R01 IN 2505
16,4 TPA1640R01 TKA1640R01 TMA1640R01 IN 2505
~ 16,5 TNA1650R01 IN 055
T\Z 16,5 TPA1650R01 TKA1650R01 TMA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505
0z 16,6 TPA1660R01 TKA1660R01 TMA1660R01 IN 2505
16,7 TPA1670R01 TKA1670R01 TMA1670R01 IN 2505
16,8 TPA1680R01 TKA1680R01 TMA1680R01 IN 2505
‘7 16,9 TPA1690R01 TKA1690R01 TMA1690R01 IN 2505
i 17,0 TNA1700R01 IN 05S
‘, 17,0 TPA1700R01 TKA1700R01 TMA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN 2505
171 TPA1710R01 TKA1710R01 TMA1710R01 IN 2505
17,2 TPA1720R01 TKA1720R01 TMA1720R01 IN 2505
! 17.3 TPA1730R01 TKA1730R01 TMA1730R01 IN 2505
{ 174 TPA1740R01 TKA1740R01 TMA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TPA1750R01 TKA1750R01 TMA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
17,6 TPA1760R01 TKA1760R01 TMA1760R01 IN 2505
] 17,7 TPA1770R01 TKA1770R01 TMA1770R01 IN 2505
3 17,8 TPA1780R01 TKA1780R01 TMA1780R01 IN 2505
17,9 TPA1790R01 TKA1790R01 TMA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TPA1800R01 TKA1800R01 TMA1800R01 TPC1800R01 TPF1800R01 IN 2505
18,1 TPA1810R01 TKA1810R01 TMA1810R01 IN 2505
18,2 TPA1820R01 TKA1820R01 TMA1820R01 IN 2505
18,3 TPA1830R01 TKA1830R01 TMA1830R01 IN 2505
18,4 TPA1840R01 TKA1840R01 TMA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
TR 18,5 TPA1850R01 TKA1850R01 TMA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN 2505
\ ' 18,6 TPA1860R01 TKA1860R01 TMA1860R01 IN 2505
- 18,7 TPA1870R01 TKA1870R01 TMA1870R01 IN 2505
) : 18,8 TPA1880R01 TKA1880R01 TMA1880R01 IN 2505
18,9 TPA1890R01 TKA1890R01 TMA1890R01 IN 2505
7 19,0 TNA1900R01 IN 05S
7 19,0 TPA1900R01 TKA1900R01 TMA1900R01 TPC1900RO01 TPF1900R01 IN 2505
19,1 TPA1910R01 TKA1910R01 TMA1910R01 IN 2505
o 19,2 TPA1920R01 TKA1920R01 TMA1920R01 IN 2505
19.3 TPAT930R01 TKAT930R01 TMA1930R01 IN 2505
194 TPA1940R01 TKAT940R01 TMA1940R01 IN 2505
19,5 TNAT950R01 IN 05S
19,5 TPA1950R01 TKA1950R01 TMA1950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19,6 TPA1960R01 TKA1960R01 TMA1960R01 IN 2505
19,7 TPA1970R01 TKA1970R01 TMA1970R01 IN 2505
19,8 TPA1980R01 TKA1980R01 TMA1980R01 IN 2505
19,9 TPA1990R01 TKA1990R01 TMA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 05S

4 0 0 Member IMC Group
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GOLD " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

i-“{“ﬂ‘
Artikel-Nr. ]
Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat ;
20,0 TPA2000RO1 TKA2000R01 TMA2000R01 TPC2000R01 TPF2000R01 IN 2505
20,1 TPA2010R01 TKA2010R01 TMA2010RO1 IN 2505 _
202 TPA2020R01 TKA2020R01 TMA2020R01 IN 2505 5
20,3 TPA2030R01 TKA2030R01 TMA2030R01 IN 2505 24
20,4 TPA2040R01 TKA2040R01 TMA2040R01 IN 2505 =
20,5 TNA2050R01 IN 055
205 TPA2050R01 TKA2050R01 TMA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN 2505
20,6 TPA2060RO1 TKA2060R01 TMA2060R01 IN 2505
20,7 TPA2070R01 TKA2070R01 TMA2070R01 IN 2505 =i
20,8 TPA2080R01 TKA2080R01 TMA2080R01 IN 2505
20,9 TPA2090R01 TKA2090R01 TMA2090R01 IN 2505
21,0 TNA2100R01 IN 055
21,0 TPA2100R01 TKA2100R01 TMA2100R01 TPC2100R01 TPF2100R01 IN 2505 ‘
21,1 TPA2110R01 TKA2110R01 TMA2110R01 IN 2505
21,2 TPA2120R01 TKA2120R01 TMA2120R01 IN 2505 W
21,3 TPA2130R01 TKA2130R01 TMA2130R01 IN 2505
214 TPA2140R01 TKA2140R01 TMA2140R01 IN 2505
21,5 TNA2150R01 IN 055
21,5 TPA2150R01 TKA2150R01 TMA2150R01 TPC2150R01 TPF2150R01 IN 2505 }
21,6 TPA2160R01 TKA2160R01 TMA2160R01 IN 2505 .
21,7 TPA2170R01 TKA2170R01 TMA2170R01 IN 2505
21,8 TPA2180R01 TKA2180R01 TMA2180R01 IN 2505
21,9 TPA2190R01 TKA2190R01 TMA2190R01 IN 2505 o
22,0 TNA2200R01 IN 055 {
22,0 TPA2200R01 TKA2200R01 TMA2200R01 TPC2200R01 TPF2200R01 IN 2505 |
22,1 TPA2210R01 TKA2210R01 TMA2210RO1 IN 2505
22,2 TPA2220R01 TKA2220R01 TMA2220R01 IN 2505
22,3 TPA2230R01 TKA2230R01 TMA2230R01 IN 2505
24 TPA2240R01 TKA2240R01 TMA2240R01 IN 2505
22,5 TNA2250R01 IN 055
22,5 TPA2250R01 TKA2250R01 TMA2250R01 TPC2250R01 TPF2250R01 IN 2505
22,6 TPA2260R01 TKA2260R01 TMA2260R01 IN 2505
2,7 TPA2270R01 TKA2270R01 TMA2270R01 IN 2505 -
22,8 TPA2280R01 TKA2280R01 TMA2280R01 IN 2505 Al
22,9 TPA2290R01 TKA2290R01 TMA2290R01 IN 2505 O
23,0 TNA2300R01 IN 055 -
23,0 TPA2300RO1 TKA2300R01 TMA2300R01 TPC2300R01 TPF2300R01 IN 2505
23,1 TPA2310R01 TKA2310R01 TMA2310R01 IN 2505 .
23,2 TPA2320R01 TKA2320R01 TMA2320R01 IN 2505 Z
233 TPA2330R01 TKA2330R01 TMA2330R01 IN 2505 [
234 TPA2340R01 TKA2340R01 TMA2340R01 IN 2505
23,5 TNA2350R01 IN 055
23,5 TPA2350R01 TKA2350R01 TMA2350R01 TPC2350R01 TPF2350R01 IN 2505
23,6 TPA2360R01 TKA2360R01 TMA2360R01 IN 2505
23,7 TPA2370R01 TKA2370R01 TMA2370R01 IN 2505
23,8 TPA2380RO1 TKA2380R01 TMA2380R01 IN 2505
23,9 TPA2390R01 TKA2390R01 TMA2390R01 IN 2505
24,0 TNA2400R01 IN 055
24,0 TPA2400R01 TKA2400R01 TMA2400R01 TPC2400R01 TPF2400R01 IN 2505
24,1 TPA2410R01 TKA2410R01 TMA2410R01 IN 2505
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BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

i

402

24,2
24,3
24,4
24,5
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0
25,0
25,1
25,2
253
254
25,5
25,5
25,6
257
258
259

TPA2420R01
TPA2430R01
TPA2440R01

TPA2450R01
TPA2460R01
TPA2470R01
TPA2480R01
TPA2490R01

TPA2500R01
TPA2510R01
TPA2520R01
TPA2530R01
TPA2540R01

TPA2550R01
TPA2560R01
TPA2570R01
TPA2580R01
TPA2590R01

Aluminium

TNA2450R01

TNA2500R01

TNA2550R01

TKA2420R01
TKA2430R01
TKA2440R01

TKA2450R01
TKA2460R01
TKA2470R01
TKA2480R01
TKA2490R01

TKA2500R01
TKA2510R01
TKA2520R01
TKA2530R01
TKA2540R01

TKA2550R01
TKA2560R01
TKA2570R01
TKA2580R01
TKA2590R01

Artikel-Nr.
rostfreier Stahl

TMA2420R01
TMA2430R01
TMA2440R01

TMA2450R01
TMA2460R01
TMA2470R01
TMA2480R01
TMA2490R01

TMA2500R01
TMA2510R01
TMA2520R01
TMA2530R01
TMA2540R01

TMA2550R01
TMA2560R01
TMA2570R01
TMA2580R01
TMA2590R01

® /rigersoll

Cutting Tools

Stahl-C

TPC2450R01

TPC2500R01

TPC2550R01

TPC2590R01

flacher Grund (1,5%D/3xD/5xD)

TPF2450R01

TPF2500R01

TPF2550R01

Qualitat

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505



WIN" 5~ WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D ...X 06,0-020,9

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS %
oy

Artikel-Nr. D min. D max. Schliissel =
TD0600018X7R00 6,0 6,4 25 640 420 190 M12 2 6 KTD6.0-9.9 v 0,075 7
TD0650020X7R00 6,5 6,9 25 663 443 207 M12 2 6,5 KID6.0-9.9 v 0,700
TD0700021X7R00 7,0 74 25 67,6 456 220 M12 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,105
TD0750023X7R00 7,5 79 25 696 476 236 M12 2 7,5 KiD6.0-9.9 v 0,105 7
TD0800024X7R00 8,0 8,4 25 714 494 252 M12 2 8 KTD6.0-9.9 v 0,105 ‘
TD0850026X7R00 8,5 8,9 25 724 504 268 M12 2 85 KID6.0-9.9 v 0,105 W
TD0900027X7R00 9,0 94 25 748 528 284 M12 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,075 :
TD0950029X7R00 9,5 9.9 25 768 548 299 M12 2 95  KID6.0-9.9 v 0,110
TD1000030X7R00 100 104 25 782 562 315 M12 2 10 K1D10.0-19.9 v 0,115
TD1050032X7R00 105 109 25 802 582 331 M12 2 10,5 KTD10.0-19.9 v 0,110 }
TD1100033X7R00 110 114 25 816 596 347 M2 2 11 K1D10.0-19.9 v 0,110
TD1150035X7R00 115 19 25 836 61,6 363 M12 2 11,5 K1D10.0-19.9 v 0,110 I
TD1200036X7R00 120 124 25 850 630 378 M12 2 12 K1D10.0-19.9 v 0,124
TD1250038X7R00 125 129 25 860 640 394 M12 2 12,5 K1D10.0-19.9 v 0,115 L
TD1300039X7R00 130 134 25 886 666 410 M12 2 13 K1D10.0-19.9 v 0,120 :‘~
TD1350041X7R00 135 139 25 90,6 686 426 M12 2 13,5 KID10.0-19.9 v 0,130 ‘
TD1400042X7R00 140 144 25 922 702 4471 M12 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,125
TD1450044X7R00 145 149 25 942 722 457 M12 2 14,5 KTD10.0-19.9 v 0,135
TD1500045X7R00 150 159 25 957 737 473 M12 2 15 KID10.0-19.9 v 0,145
TD1600048X7R00 16,0 169 25 993 773 504 M12 2 16 K1D10.0-19.9 v 0,140
TD1700051X7R00 17,0 17,9 25 1029 809 536 M12 2 17  K1D10.0-19.9 v 0,155
TD1800054X7R00 180 189 25 1065 845 567 M12 2 18  KT1D10.0-19.9 v 0,165
TD1900057X7R00 190 199 25 1100 880 599 M12 2 19 K1D10.0-19.9 v 0,180
TD2000060X7R00 200 209 25 1136 916 63 M12 2 20 KTD20.0-26.9 v 0210

baz

|
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WIN" 5~ WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 2D ...T 96,0-010,4

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

Artikel-Nr.

TD0600012T6R00
TD0800019T6R00
TD1000020T8R00

404

&

L

L1

D min. Dmax. d1 ) Schliissel
6,0 6,4 96 343 280 130 T6 2 KTD6,0-9,9
8,0 8,4 96 392 329 172 16 2 KTD6,0-9,9
100 104 116 473 398 215 T8 2 KiD10,0-19,9

® /rigersoll

Cutting Tools

0,08
0,09
0,13



WIING~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Aluminium-Bearbeitung Guss-Bearbeitung rostfreier Stahl-Bearbeitung :
/== | = B E
2 s 9
flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Bearbeitung %
i
g 8 .

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl el Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat
6,0 TNA06OORO1 IN 055 -
6,0 TKAO600RO01 TMA0600R01 TPAO600RO1 TPCO600R01 IN 2505
6,1 TKAO610R01 TMA0610R01 TPAO610RO1 IN 2505
6,2 TKA0620R01 TMA0620R01 TPA0620R01 IN 2505 W
6,3 TKA0630R01 TMA0630R01 TPA0630R01 IN 2505 W
6,4 TKA0640R01 TMA0640R01 TPA0640R01 IN 2505
6,5 TNA0650R01 IN 055
6,5 TKA0650R01 TMA0650R01 TPAO650R01 TPC0650R01 IN 2505
6,6 TKA0660R01 TMA0660R01 TPA0660R01 IN 2505
6,7 TKA0670R01 TMA0670R01 TPA0670R01 IN 2505 }
6,8 TNA068ORO1 IN 05S 1
6,8 TKA0680R01 TMA0680R01 TPA068ORO1 TPC0680R01 IN 2505
6,9 TKA0690R01 TMA0690R01 TPAO690RO1 IN 2505
7,0 TNAO700R01 IN 055 1
7,0 TKAO700RO1 TMAQ700RO1 TPAO700R01 TPCO700R01 TPFO700R01 IN 2505 |
71 TKAO710R01 TMAQ710R01 TPAO710R01 IN 2505
72 TKAQ720R01 TMA0720R01 TPAO720R01 IN 2505
7,3 TKAQ730R01 TMAO0730R01 TPAO730R01 IN 2505
74 TKAQ740R01 TMAO0740R01 TPAO740R01 IN 2505
7,5 TNAO750R01 IN 05S
7,5 TKAO750R01 TMAQ0750R01 TPAO750R01 TPCO750R01 TPFO750R01 IN 2505
7,6 TKAO760R01 TMAQ760R01 TPAO760R01 IN 2505
7,7 TKAO770R01 TMA0770R01 TPAO770R01 IN 2505
7.8 TKAQ780R01 TMAQ780R01 TPAO780R01 IN 2505 %@
7.9 TKAQ790R01 TMAO790R01 TPAO790R01 IN 2505 vV ’(
8,0 TNAOBOORO1 IN 055 L~ |
8,0 TKAO80O0RO1 TMAO800RO1 TPAOB0ORO1 TPCO800RO1 TPFO800R01 IN 2505
8,1 TKAO810RO1 TMAO0810R01 TPAO810R01 IN 2505
8,2 TKA0820RO01 TMAO0820R01 TPAO820R01 IN 2505 %
83 TKAO830R01 TMAQ830R01 TPAO830RO01 IN 2505
84 TKA0840R01 TMAQ840R01 TPA0840R01 IN 2505 [
8,5 TNAO850R01 IN 05S
8,5 TKAO850R01 TMA0850R01 TPAO850R01 TPCO850R01 TPFO850R01 IN 2505
8,6 TKAO860R01 TMA0860R01 TPA0860R01 IN 2505
8,7 TKAO870R01 TMAO0870R01 TPA0870R01 IN 2505
8,8 TKAO880RO1 TMAO880R01 TPA0880R01 IN 2505
8,9 TKAO890R01 TMA0890R01 TPAO890RO1 IN' 2505
9,0 TNAO90ORO1 IN 05S
9,0 TKAO900R01 TMAQ900R01 TPAO900RO01 TPCO900R01 TPFO900R01 IN 2505
9.1 TKA0910R01 TMA0910R01 TPAO910R01 IN 2505
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WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Ll

— Artikel-Nr.
jl Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat
9.2 TKA0O920R01 TMAQ920R01 TPA0920R01 IN 2505
9.3 TKAO930RO01 TMA0930R01 TPAO930R01 IN 2505
3 9.4 TKA0940R01 TMA0940R01 TPA0940R01 IN 2505
E 9,5 TNAO950RO0 IN 055
EE 9,5 TKAO950R01 TMAQ950R01 TPA0950R01 TPCO950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TKAO960R01 TMAQ960R01 TPA0960R01 IN 2505
9,7 TKAQ970R01 TMAQ970R01 TPA0970R01 IN' 2505
9.8 TKAO980RO1 TMA0980R01 TPAO980RO1 IN' 2505
T\Z 9.9 TKAO990R01 TMAQ990R01 TPAO990R01 IN 2505
-z 10,0 TNA1000RO01 IN 055
10,0 TKAT000R01 TMA1000R01 TPAT000R01 TPC1000R01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TKA1010R01 TMA1010R01 TPA1010R01 IN 2505
‘7 10,2 TNA1020R01 IN 05S
] 10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
‘, 10,3 TKA1030R01 TMA1030R01 TPAT030R01 IN 2505
10,4 TKAT040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNAT050R01 IN 05S
! 10,5 TKA1050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
{ 10,6 TKA1060R01 TMA1060R01 TPAT060R01 IN 2505
10,7 TKAT070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKAT080R01 TMA1080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKAT090R01 TMAT090R01 TPAT090R01 IN 2505
d 11,0 TNAT100R01 IN 05S
3 11,0 TKAT100R01 TMA1100R01 TPAT100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
11 TKA1110R01 TMA1110R01 TPA1110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
1,3 TKA1130R01 TMAT130R01 TPA1130R01 IN 2505
14 TKA1140R01 TMA1140R01 TPAT140R01 IN 2505
11,5 TNAT150R01 IN 05S
11,5 TKAT150R01 TMA1150R01 TPAT150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMA1160R01 TPA1160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
TR 11,8 TKAT180R01 TMA1180R01 TPA1180R01 IN 2505
\ ' 11,9 TKAT190R01 TMAT190R01 TPA1190R01 IN 2505
- 12,0 TNA1200R01 IN 05S
) : 12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN 2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN' 2505
7 12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN 2505
Z 12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN' 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
o 12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN 2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN 2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280R01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKAT290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN 2505
13,0 TNA1300R01 IN 05S
13,0 TKA1300R01 TMA1300R01 TPA1300R01 TPC1300R01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN 2505

4 0 6 Member IMC Group
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WIING~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

i
Artikel-Nr. ]
Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat ;
13,3 TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
134 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505 }
135 TNA1350R01 IN 055 5
13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505 £ ‘
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN 2505 EE
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN 2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN' 2505
13,9 TKA1390R01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN' 2505 =
14,0 TNA1400R01 IN 055 .
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505 >
141 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN 2505
14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN 2505 ‘
14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S W
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN 2505
14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN 2505 }
14,9 TKAT490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN 2505 !
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKA1500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
15,1 TKA1510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505 5
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505 “
15,3 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505 ‘
154 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 05S
15,5 TKA1550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNAT600R01 IN 055 -
16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505 '
16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN 2505 |
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN 2505 -
16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN' 2505
16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN' 2505 7
16,5 TNA1650R01 IN 05S 7
16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505 [
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN 2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN 2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN 2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN 2505
171 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710R01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN 2505
174 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505
® /rigersoll 1
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WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

LR

— Artikel-Nr.
jl Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Qualitat
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
3 17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
EE 17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 TPF1800R01 IN' 2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN 2505
‘7 18,5 TNA1850R01 IN 05S
i 18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN 2505
‘, 18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
! 18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
{ 19,0 TNAT900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R01 TMAT900R01 TPA1900R01 TPC1900R01 TPF1900R01 IN 2505
191 TKAT910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN 2505
19,2 TKAT920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
d 19,3 TKA1930R01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505
"f 19,4 TKAT940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNA1950R01 IN 05S
19,5 TKA1950R01 TMAT950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19,6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
@D 19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
] 19,8 TKA1980RO01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
7 ; 19,9 TKAT990R01 TMA1990R01 TPA1990R01 IN 2505
o 20,0 TNA2000RO01 IN 05S
20,0 TKA2000R01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 TPF2000R01 IN 2505
ﬁﬁ:“ﬂ 20,1 TKA2010R01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
\ ' 20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
‘4 o | 20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
) E 20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
7 20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN 2505
Z| 20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
[ 20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN' 2505
20,8 TKA2080R01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN 2505
20,9 TKA2090R01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN 2505

4 0 8 Member IMC Group
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DEEP " WIST WECHSELKOPF-TIEFLOCH VOLLBOHRER 010-25,9

MODULARE DEEPTWIST AUFNAHME % B

Artikel-Nr. . Schlissel
TD1000200MTR0OO 10,0 100 104 24 9,6 2855 274 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140 )
TD1000400MTR0O0 100 100 104 24 9.6 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0175
TD1050200MTR0O0 105 105 109 24 101 2855 274 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1050400MTROO 105 105 109 24 101 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,185 7
TD1100200MTROO 110 110 114 24 106 2865 275 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140 ‘
TD1100400MTROO 11,0 110 114 24 106 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,200 ‘
TD1150200MTROO 15 11,5 119 24 111 2865 275 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,150 7
TD1150400MTROO "5 1,5 119 24 111 4855 474 400 10 10 M1éx1 2 KiD10.0-19.9 v 0220
TD1200200MTR00 120 120 124 24 116 2865 275 200 10 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,160
TD1200400MTR0OO 120 120 124 24 116 4865 475 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,240 }
TD1250200MTR00 125 125 129 24 121 2865 275 200 12 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,170
TD1250400MTROO 125 125 129 24 121 4865 475 400 12 12 M1éx1 2 KiD10.0-19.9 v 0,260 I
TD1300200MTROO 130 130 134 24 126 2875 276 200 12 13 M1éx1 2 KID10.0-19.9 v 0,180
TD1300250MTROO 130 130 134 24 126 3375 326 250 12 13 M1éx1 2 KID10.0-19.9 v 0,190 L
TD1300400MTROO 130 130 134 24 126 4875 476 400 12 13 M1éx1 2 KiD10.0-19.9 v 0270 1
TD1350200MTR0O0 135 135 139 24 131 2875 276 200 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,190
TD1350250MTR0O0 135 135 139 24 131 3375 326 250 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1350400MTR0OO 135 135 139 24 131 4875 476 400 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,29
TD1400200MTR0OO 140 140 144 24 136 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1400250MTR0OO 140 140 144 24 136 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KiD10.0-19.9 v 0,230
TD1400400MTROO 140 140 144 24 136 4875 476 400 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0310 S
TD1450200MTR0OO 145 145 149 24 1471 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0220 U
TD1450250MTR0O0 145 145 149 24 1471 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,235
TD1450400MTROO 145 145 149 24 1471 4875 476 400 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0330
TD1500400MTR0OO 150 150 159 24 14,6 4955 484 400 12 15 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0350 ) Cir7)
TD1600400MUR00 160 160 169 34 154 4955 484 400 12 16 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0410 SR
TD1700400MURO0O 17,0 170 17,9 34 164 4965 485 400 12 16 M20x1 2 K1D10.0-19.9 v 0490 —
TD1800400MUR00 180 180 189 34 174 4975 486 400 12 16 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0,510
TD1900400MUR0O 190 190 199 34 184 4975 486 400 12 19 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0,540
TD2000400MUR00 200 200 209 34 194 4985 487 400 12 20 M20x1 2  KTD20.0-26.9 v 0,580 z//f
TD2100400MUR00O 210 210 219 34 204 5145 503 400 21 22 M20x1 2 KID20.0-26.9 v 0,630 [
TD2200400MUR00 220 220 229 34 214 5155 504 400 21 22 M20x1 2 KID20.0-26.9 v 0,700
TD2300400MUR00 230 230 239 34 224 5155 504 400 21 22 M20x1 2 KID20.0-26.9 v 0,780
TD2400400MUR00 240 240 249 34 234 5165 505 400 21 22 M20x1 2 KID20.0-26.9 v 0,895
TD2500400MUROO 250 250 259 34 244 5175 506 400 21 25 M20x1 2 KID20.0-26.9 v 1,215
Spannhiilsen miissen separat bestellt werden.
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DEEP T WIST EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE

Modular

Artikel-Nr.

GDV10-MF16X1-M-C20
GDV11-MF20X1-M-C25
GDV12-MF20X1-M-C32
GDV13-MF20X1-M-C40

MOD1

M16x1
M20x1
M20x1
M20x1

d

20
25
32
40

T

50
56
60
70

Zylinderschaft

MOD1
ad

DEEP " WIST EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE WELDON

Modular

Artikel-Nr.

GDV22-MF16X1-M-W20
GDV23-MF20X1-M-W25
GDV24-MF20X1-M-W32
GDV25-MF20X1-M-W40

410

MOD1

M16x1
M20x1
M20x1
M20x1

d

20
25
32
40

)

50
56
60
70

DIN 6359/ DIN1835-B

MOD1
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DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Aluminium-Bearbeitung Guss-Bearbeitung rostfreier Stahl-Bearbeitun

l— ]
yd—

Aluminium

Artikel-Nr.
rostfreier Stahl Stahl

g
—

Qualitat

10,0
10,0
10,1
10,2
10,2
10,3
10,4
10,5
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11,0
111
11,2
1.3
1.4
115
11,5
11,6
1,7
118
11,9
12,0
12,0
12,1
12,2
12,3
12,4
12,5
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9
13,0
13,0
131

TNAT000R01

TNA1020R01

TNA1050R01

TNA1100R01

TNAT150R01

TNA1200R01

TNA1250R01

TNA1300R01

TKAT000R01
TKA1010R01

TKA1020R01
TKA1030R01
TKA1040R01

TKA1050R01
TKA1060R01
TKA1070R01
TKAT080RO01
TKAT090R01

TKA1100R01
TKA1110R01
TKA1120R01
TKA1130R01
TKA1140R01

TKA1150R01
TKA1160R01
TKA1170R01
TKA1180R01
TKA1190R01

TKA1200R01
TKA1210R01
TKA1220R01
TKA1230R01
TKA1240R01

TKA1250R01
TKA1260R01
TKA1270R01
TKA1280R01
TKA1290R01

TKA1300R01
TKA1310R01

TMA1000R01 TPAT000RO01
TMA1010R01 TPAT010RO01
TMA1020R01 TPA1020R01
TMA1030R01 TPA1030R01
TMA1040R01 TPA1040R01
TMA1050R01 TPAT050R01
TMA1060R01 TPA1060R01
TMA1070R01 TPA1070R01
TMA1080R01 TPAT080R01
TMA1090R01 TPAT090R01
TMA1100R01 TPA1100R01
TMA1110R01 TPA1110R01
TMA1120R01 TPA1120R01
TMA1130R01 TPAT130R01
TMA1140R01 TPA1140R01
TMA1150R01 TPA1150R01
TMA1160R01 TPA1160R01
TMA1170R01 TPA1170R01
TMA1180R01 TPAT180RO01
TMAT190R01 TPAT190R01
TMA1200R01 TPA1200R01
TMA1210R01 TPA1210R01
TMA1220R01 TPA1220R01
TMA1230R01 TPA1230R01
TMA1240R01 TPA1240R01
TMA1250R01 TPA1250R01
TMA1260R01 TPA1260R01
TMA1270R01 TPA1270R01
TMA1280R01 TPA1280R01
TMA1290R01 TPA1290R01
TMA1300R01 TPA1300R01
TMA1310R01 TPA1310R01

® /rigersoll
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TPC1000R01

TPC1020R01

TPC1050R01

TPC1100R01

TPC1150R01

TPC1200R01

TPC1250R01

TPC1270R01

TPC1300R01

IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN2505
IN 2505

411




DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Ll

N Artikel-Nr.
Il D Aluminium Guss rostfreier Stahl el Stahl-C Qualitat
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN 2505
(8% TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
3 13,4 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505
', 13,5 TNA1350R01 IN 05S
= 13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 IN'2505
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN'2505
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN'2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN'2505
T‘Z 13,9 TKA1390R01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN'2505
iz 14,0 TNAT400R01 IN 055
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 IN 2505
141 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN'2505
‘7 14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN'2505
| 14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN'2505
‘, 14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 IN 2505
! 14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
{ 14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN2505
14,9 TKA1490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 055
d 15,0 TKA1500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 IN 2505
) 151 TKA1510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505
153 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505
154 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 055
15,5 TKA1550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN'2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
158 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
TR 15.9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
ma 16,0 TNA1600R01 IN 055
- 16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 IN'2505
) ) 16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN'2505
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN'2505
7 16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN'2505
Z 16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN'2505
16,5 TNA1650R01 IN 05S
- 16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 IN 2505
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN'2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN'2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN'2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN'2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 IN 2505
171 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710R01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN2505

41 2 Member IMC Group
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DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

i
Artikel-Nr. m
Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat Inl
17,4 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 05S }
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 IN 2505 ;_-\
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505 : ‘
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN'2505 =
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN'2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN'2505
18,0 TNA1800R01 IN 055 =
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 IN'2505 - *;‘;
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505 =
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN'2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN'2505 ‘
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 IN 2505 W
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN'2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505 }
19,0 TNAT900R01 IN 05S i
19,0 TKA1900R01 TMA1900R01 TPA1900R01 TPC1900R01 IN2505
191 TKA1910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN2505
19,2 TKA1920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505 5
19.3 TKA1930R01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505 i
19.4 TKA1940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505 |
19,5 TNA1950R01 IN 055
19.5 TKA1950R01 TMA1950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 IN 2505
19,6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKA1980R01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKA1990R01 TMA1990R01 TPA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 05S
20,0 TKA2000R01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 IN 2505 .
20,1 TKA2010R01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505 Al
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN'2505 |
20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN'2505 -
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN'2505
20,5 TNA2050R01 IN 055 7
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 IN'2505 Z
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505 [
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080RO01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN'2505
20,9 TKA2090RO01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN'2505
21,0 TNA2100RO01 IN 05S
21,0 TKA2100R01 TMA2100R01 TPA2100R01 TPC2100R01 IN2505
211 TKA2110R01 TMA2110R01 TPA2110R01 IN'2505
21,2 TKA2120R01 TMA2120R01 TPA2120R01 IN 2505
21,3 TKA2130R01 TMA2130R01 TPA2130R01 IN 2505
214 TKA2140R01 TMA2140R01 TPA2140R01 IN 2505
21,5 TNA2150R01 IN 05S
® /rigersoll e
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DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Ll

— Artikel-Nr.
Il D Aluminium Guss rostfreier Stahl el Stahl-C Qualitat
21,5 TKA2150R01 TMA2150R01 TPA2150R01 TPC2150R01 IN 2505
21,6 TKA2160R01 TMA2160R01 TPA2160R01 IN 2505
3 21,7 TKA2170RO01 TMA2170R01 TPA2170R01 IN 2505
', 21,8 TKA2180RO01 TMA2180R01 TPA2180R01 IN 2505
EE 21,9 TKA2190R01 TMA2190R01 TPA2190R01 IN 2505
22,0 TNA2200R01 IN 05S
22,0 TKA2200R01 TMA2200R01 TPA2200R01 TPC2200R01 IN' 2505
22,1 TKA2210R01 TMA2210R01 TPA2210R01 IN' 2505
T\Z 22,2 TKA2220R01 TMA2220R01 TPA2220R01 IN 2505
e 22,3 TKA2230R01 TMA2230R01 TPA2230R01 IN 2505
224 TKA2240R01 TMA2240R01 TPA2240R01 IN 2505
22,5 TNA2250R01 IN 05S
‘7 22,5 TKA2250R01 TMA2250R01 TPA2250R01 TPC2250R01 IN 2505
| 22,6 TKA2260R01 TMA2260R01 TPA2260R01 IN 2505
‘, 22,7 TKA2270R01 TMA2270R01 TPA2270R01 IN 2505
22,8 TKA2280R01 TMA2280R01 TPA2280R01 IN 2505
22,9 TKA2290R01 TMA2290R01 TPA2290R01 IN 2505
! 23,0 TNA2300R01 IN 05S
{ 23,0 TKA2300R01 TMA2300R01 TPA2300R01 TPC2300R01 IN 2505
231 TKA2310R01 TMA2310R01 TPA2310R01 IN 2505
23,2 TKA2320R01 TMA2320R01 TPA2320R01 IN 2505
23,3 TKA2330R01 TMA2330R01 TPA2330R01 IN 2505
d 234 TKA2340R01 TMA2340R01 TPA2340R01 IN 2505
g 23,5 TNA2350R01 IN 05S
23,5 TKA2350R01 TMA2350R01 TPA2350R01 TPC2350R01 IN 2505
23,6 TKA2360R01 TMA2360R01 TPA2360R01 IN 2505
23,7 TKA2370R01 TMA2370R01 TPA2370R01 IN 2505
23,8 TKA2380R01 TMA2380R01 TPA2380R01 IN 2505
239 TKA2390R01 TMA2390R01 TPA2390R01 IN 2505
24,0 TNA2400R01 IN 05S
24,0 TKA2400R01 TMA2400R01 TPA2400R01 TPC2400R01 IN 2505
24,1 TKA2410R01 TMA2410R01 TPA2410R01 IN 2505
TR 24,2 TKA2420R01 TMA2420R01 TPA2420R01 IN 2505
\ ' 24,3 TKA2430R01 TMA2430R01 TPA2430R01 IN 2505
- 24,4 TKA2440R01 TMA2440R01 TPA2440R01 IN 2505
- 24,5 TNA2450R01 IN 055
24,5 TKA2450R01 TMA2450R01 TPA2450R01 TPC2450R01 IN' 2505
7 24,6 TKA2460R01 TMA2460R01 TPA2460R01 IN 2505
Z 24,7 TKA2470R01 TMA2470R01 TPA2470R01 IN 2505
24,8 TKA2480R01 TMA2480R01 TPA2480R01 IN' 2505
o 24,9 TKA2490R01 TMA2490R01 TPA2490R01 IN 2505
25,0 TNA2500R01 IN 05S
25,0 TKA2500R01 TMA2500R01 TPA2500R01 TPC2500R01 IN 2505
25,1 TKA2510R01 TMA2510R01 TPA2510R01 IN 2505
25,2 TKA2520R01 TMA2520R01 TPA2520R01 IN 2505
25,3 TKA2530R01 TMA2530R01 TPA2530R01 IN 2505
254 TKA2540R01 TMA2540R01 TPA2540R01 IN 2505
25,5 TNA2550R01 IN 05S
25,5 TKA2550R01 TMA2550R01 TPA2550R01 TPC2550R01 IN 2505
25,6 TKA2560R01 TMA2560R01 TPA2560R01 IN 2505

41 4 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Artikel-Nr.
Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat Inl
25,7 TKA2570R01 TMA2570R01 TPA2570R01 IN 2505
25,8 TKA2580R01 TMA2580R01 TPA2580R01 IN 2505
25,9 TKA2590R01 TMA2590R01 TPA2590R01 TPC2590R01 IN 2505 ﬁ
0
\
J
CsiE
M‘
g
b7
L
%
® /rigersoll 4

Cutting Tools



SPADE& ;" WI[ST WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 020,0-041,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B ~@;

1 C

L |

v égum‘ﬁe::E

s Artikel-Nr.
iy LD2000060JFROO 20 20,0 20,9 25 32 1481 921 60 2 20 v 0320
LD2100063JFRO0 21 21,0 219 25 32 1513 953 63 2 21 v 0330
LD2200066JFRO0 22 220 229 25 32 1544 984 66 2 22 v 0340
r LD2300069JFRO0 23 230 239 25 32 1576 1016 69 2 23 v 0,350
‘, LD2400072JGR00 24 240 249 32 40 170,7 110,7 72 2 24 v 0,650
( LD2500075JGR00 25 250 259 32 40 1739 1139 75 2 25 v 0,660
: LD2600078JGR00 26 26,0 269 32 40 177 1170 78 2 26 v 0,680
LD2700081JGROO 27 270 279 32 40 180 1200 81 2 27 v 0,690
| LD2800084JGR00 28 28,0 289 32 40 1884 1284 84 2 28 v 0,790
LD2900087JGR00 29 290 299 32 40 1914 1314 87 2 29 v 0860
LD3000090JGR0OO 30 30,0 309 32 42 1947 1347 90 2 30 v 0510
LD3100093JGR00 31 31,0 31,9 32 42 197,7 137,793 2 31 v 0,800
LD3200096JHR00 32 320 329 40 48 211 1430 96 2 32 v 1,200
y LD3300099JHROO 33 330 339 40 48 214 1460 99 2 33 v 1,280
; LD3400102JHRO0 34 34,0 349 40 48 217 1490 102 2 34 v 1,365
C LD3500105JHRO0 35 350 359 40 48 2204 1524 105 2 35 v 1,360
LD3600108JHRO0 36 36,0 369 40 48 2234 1554 108 2 36 v 1,260
LD3700111JHROO 37 370 379 40 48 2264 1584 111 2 37 v 1420
LD3800114JHRO0 38 380 389 40 50 2349 1669 114 2 38 v 1850
LD3900117JHR00 39 390 399 40 50 2379 1699 117 2 39 v 0470
LD4000120JHRO0 40 400 410 40 50 2409 1729 120 2 40 v 1,730

- @
ZUBEHOR

Durchmesserbereich

i

20-21 1540178025 DST201
22-23 1540198028 DST201
24-25 154021003 DST20T
26-27 165023003 DST20T
28-29 7550250035 DST25T
30-31 156026504 DST25T
32-34 TS 60285D42 DST25T
35-37 156032005 DST25T
38-40 158034006 DST25T
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
4 1 6 Member IMC Group
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SPADE& ;WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 020,0-041,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

b«

=

Artikel-Nr. @

LD2000100JFROO 20 200 209 25 321881 1321 100 2 20 v 0,360

LD2100105JFRO0O 21 210 219 25 321933 1373 105 2 21 v 0,380

LD2200110JFROO 22 220 229 25 32 1984 1424 110 2 22 v 0400

LD2300115JFRO0O 23 230 239 25 32 2036 1476 115 2 23 v 0420 W
LD2400120JGR0OO 24 240 249 32 40 218,77 158,77 120 2 24 v 0830

LD2500125JGRO0O 25 250 259 32 40 2239 1639 125 2 25 v 0850 W
LD2600130JGROO 26 260 269 32 40 229 1690 130 2 26 v 0870 7
LD2700135JGR0O0 27 270 279 32 40 234 1740 135 2 27 v 0,900

LD2800140JGROO 28 280 289 32 40 2444 1844 140 2 28 v 0,940

LD2900145JGRO0O 29 290 299 32 40 2494 1894 145 2 29 v 0,950 }
LD3000150JGRO0O 30 300 309 32 42 2547 1947 150 2 30 v 1470

LD3100155JGR0O0 31 31,0 319 32 42 259,7 1997 155 2 31 v 1,100 I
LD3200160JHRO0 32 320 329 40 48 275 207,0 160 2 32 v 1,360

LD3300165JHROO 33330 339 40 48 280 2120 165 2 33 v 1940

LD3400170JHR00 34 340 349 40 48 285 2170 170 2 34 v 1570 ]
LD3500175JHR00 35 350 359 40 48 2904 2224 175 2 35 v 1,590 }
LD3600180JHR00 36 360 369 40 48 2954 2274 180 2 36 v 1710

LD3700185JHR00 37 370 379 40 48 3004 2324 185 2 37 v 1,250

LD3800190JHR0O0 38 380 389 40 50 3109 2429 190 2 38 v 1410

LD3900195JHRO0 39 390 399 40 50 3159 2479 195 2 39 v 2520

LD4000200JHR0O 40 400 410 40 50 3209 2529 200 2 40 v 1,350

® @ 7
Durchmesserbereich
20-21 1540178025 DST201
22-23 1540198028 DST201
24-25 154021003 DST20T
26-21 155023003 DST20T
28-29 1550250035 DST25T
30-31 TS 6026504 DST25T
32-34 TS 60285042 DST25T
35-37 156032005 DST25T
38-40 158034006 DST25T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 4 1 7
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SPADE& ;WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 020,0-041,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B ~@;

1 C

ST
S|

s Artikel-Nr.
iy LD2000160JFROO 20 20,0 20,9 25 32 2481 1921 160 2 20 v 0,45
LD2100168JFRO0 21 21,0 219 25 32 2561 200,17 168 2 21 v 0,49
LD2200176JFRO0 22 220 229 25 32 2644 2084 176 2 22 4 0,53
r LD2300184JFR0O0 23 230 239 25 32 2724 2164 184 2 23 v 0,09
‘, LD2400192JGR00 24 240 249 32 40  290,7 230,7 192 2 24 v 0,93
( LD2500200JGR00 25 250 259 32 40 2987 2387 200 2 25 v 0,96
: LD2600208JGR0O0 26 26,0 269 32 40 307 2470 208 2 26 v 1,00
LD2700216JGRO0 27 270 279 32 40 315 2550 216 2 27 v 1,04
| LD2800224JGR00 28 28,0 289 32 40 3284 2684 224 2 28 v 1,08
LD2900232JGR00 29 290 299 32 40 3364 2764 232 2 29 v 1,12
LD3000240JGR00 30 30,0 309 32 42 3447 2847 240 2 30 v 1,15
LD3100248JGR00 31 31,0 31,9 32 42 352,7 292,7 248 2 31 v 1,20
LD3200256JHRO0 32 320 329 40 48 371 3030 256 2 32 v 1,44
y LD3300264JHRO0 33 330 339 40 48 379 3110 264 2 33 v 1,54
; LD3400272JHRO0 34 34,0 349 40 48 387 3190 272 2 34 v 1,76
C LD3500280JHRO0 35 350 359 40 48 3954 3274 280 2 35 v 1,85
LD3600288JHRO0 36 36,0 369 40 48 4034 3354 288 2 36 v 1,94
LD3700296JHRO0 37 370 379 40 48  M14 3434 296 2 37 v 2,03
LD3800304JHRO0 38 380 389 40 50 4249 3569 304 2 38 v 2,12
LD3900312JHR00 39 390 399 40 50 4329 3649 312 2 39 v 2,19
LD4000320JHR00 40 400 410 40 50 4409 3729 320 2 40 v 2,28

Pilotbohrung wird empfohlen!

- @
ZUBEHOR

Durchmesserbereich

i

20-21 1540178025 DST201
22-23 1540198028 DST201
24-25 154021003 DST20T
26-27 165023003 DST20T
28-29 7550250035 DST25T
30-31 156026504 DST25T
32-34 TS 60285D42 DST25T
35-37 156032005 DST25T
38-40 158034006 DST25T
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
4 1 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



SPADETWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER SPADETWIST

Stahl-Bearbeitung Stahl-C Bearbeitung flacher Grund Bearbeitung %
2 8 3 8
Artikel-Nr. Artikel-Nr. %

D Stahl Stahl-C flacher Grund  Qualitat D Stahl Stahl-C flacher Grund  Qualitat ﬁ
20,0 LPA2000R0OT  LPC2000R0T  LPF2000R01 IN 2505 31,0 LPA3100R0T  LPC3100R01  LPF3100R01 IN 2505
20,5 LPA2050R01 LPC2050R01 LPF2050R01 IN 2505 31,5 LPA3150R01 LPC3150R01 LPF3150R01 IN 2505
21,0 LPA2100RO01 LPC2100R01 LPF2100R01 IN 2505 32,0 LPA3200R01 LPC3200R01 LPF3200R01 IN 2505
21,5 LPA2150R01 LPC2150R01 LPF2150R01 IN 2505 32,5 LPA3250R01 LPC3250R01 LPF3250R01 IN 2505
22,0 LPA2200R01 LPC2200R01 LPF2200R01 IN'2505 33,0 LPA3300R01 LPC3300R01 LPF3300R01 IN 2505 ~]
22,5 LPA2250R01 LPC2250R01 LPF2250R01 IN'2505 33,5 LPA3350R01 LPC3350R01 LPF3350R01 IN 2505
23,0 LPA2300R01 LPC2300R01 LPF2300R01 IN 2505 34,0 LPA3400R01 LPC3400R01 LPF3400R01 IN 2505
23,5 LPA2350R01 LPC2350R01 LPF2350R01 IN'2505 34,5 LPA3450R01 LPC3450R01 LPF3450R01 IN 2505
24,0 LPA2400R01 ~ LPC2400R01  LPF2400R01 IN 2505 35,0 LPA3500R01 LPF3500R01 IN 2505 W
24,5 LPA2450R01 LPC2450R01 LPF2450R01 IN 2505 355 LPA3550R01 LPF3550R01 IN 2505 W
25,0 LPA2500R01 LPC2500R01 LPF2500R01 IN 2505 36,0 LPA3600RO01 LPF3600R01 IN 2505 7
25,8 LPA2550R01 LPC2550R01 LPF2550R01 IN'2505 36,5 LPA3650R01 LPF3650R01 IN 2505
26,0 LPA2600R01 LPC2600R01 LPF2600R01 IN2505 37,0 LPA3700R01 LPF3700R01 IN' 2505
26,5 LPA2650R01 LPC2650R01 LPF2650R01 IN'2505 37,5 LPA3750R01 LPF3750R01 IN 2505 }
27,0 LPA2700R01 LPC2700R01 LPF2700R01 IN'2505 38,0 LPA3800RO01 LPF3800R01 IN 2505
27,5 LPA2750R01 LPC2750R01 LPF2750R01 IN'2505 385 LPA3850R01 LPF3850R01 IN 2505 I
28,0 LPA2800R0T  LPC2800R0OT  LPF2800R01 IN 2505 39,0 LPA3900R01 LPF3900R01 IN 2505
28,5 LPA2850R01 LPC2850R01 LPF2850R01 IN 2505 39,5 LPA3950R01 LPF3950R01 IN 2505
29,0 LPA2900RO01 LPC2900R01 LPF2900R01 IN 2505 40,0 LPA4000RO01 LPF4000R01 IN 2505 ’]
29,5 LPA2950R01 LPC2950R01 LPF2950R01 IN'2505 40,5 LPA4050R01 LPF4050R01 IN 2505 }
30,0 LPA3000R01 LPC3000R01 LPF3000R01 IN'2505 41,0 LPA4100RO01 LPF4100R01 IN 2505
30,5 LPA3050R0T ~ LPC3050R01T  LPF3050R01 IN 2505

Member IMC Group 4 1 9
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GOLD 5~ WIIN] MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 3D

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @L
} NG
i
; LT
: w
L1
:

Ddw

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d dw

ﬁ_ﬁ,
avall/
e,
[
o~
o
p
~
N

[C WO032YFSA060 26 27 32 104 40 1543 943 CD26_/27_ 4
W032YGSA064 28 29 32 112 40 1605 1005 64 (D28_/29_ v 076
WO032YHSA069 30 31 32 120 40 1655 1055 69 CD30_/31_ v 080
r W032YJSA073 32 33 32 128 40 1717 M7 73 CD32_/33_ v 086
L WO040YKSA078 34 35 40 136 50 1832 1202 78 CD34_/35_ v o126
( WO040YLSA082 36 37 40 144 50 1945 1265 82 CD36_/37_ v 135
: WO040YMSA086 38 39 40 152 50 1994 1314 86 (D38_/39_ v o136
WO040YNSA091 40 41 40 160 50 2056 137.6 91 CD40_/41_ v 153
| WO040YPSA095 42 43 40 168 50 211,8 1438 95 CDA42_/A3_ v 1,63
W040YQSA099 44 45 40 17.6 50 218 1500 99 CD44_JA5_ o 74
WO50YRSA104 46 47 50 184 60 2345 1545 104  CDA46_/A7_ o249
WO050YSSA111 48 50 50 192 60 2409 1609 111 CD48_/49_/50_ /o264

ﬁ

> O] @
ZUBEHOR / /

Durchmesserbereich

26-35 BLD H-W2.5X210 SWo-TSH
36-43 BLD H-W3.0X225 SW6T-SH
44-50 BLD H-W4.0X255 SW6T-SH
@ =Torx-Bit BLD @ = Griff
4 2 o Member IMC Group
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GOLD 5~ WIINI MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 5D

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
o \
LT iml
: w
L1
W

oD

@dwr
L od |
L od1

s

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d dw

WO032YFSA114 26 27 32 104 40 2083 1483 114  (D26_/27_ v 083 ]
WO032YGSA122 2829 32 112 40 2185 1585 122 (D28 /29_ v/ 086

WO032YHSA131 30 31 32 120 40 2275 1675 131  (D30_/31_ v 091

WO032YJSA139 32 33 32 128 40 237,77 177,17 139 CD32_/33_ v 1,02 J
WO040YKSA148 34 35 40 136 50 2582 1902 148 (D34 /35_ v o131

WO040YLSA156 36 37 40 144 50 2685 2005 156  CD36_/37_ Vo143 J
WO040YMSA164 38 39 40 152 50 2774 2094 164  (D38_/39_ v 158

WO040YNSA173 40 41 40 160 50 2876 2196 173 CD40_/41_ V166

WO040YPSA181 42 43 40 168 50 2978 2298 181  CD42_/43_ v 215

WO040YQSA189 44 45 40 176 50 308 240 189  CD44_/A5_ v 225

WO050YRSA198 46 47 50 184 60 3285 2485 198  (D46_/AT_ v 285

WO050YSSA211 48 50 50 192 60 3389 2589 211 CD48_/49_/50_ v 317

%

> (O] @
ZUBEHOR / /

Durchmesserbereich

26-35 BLD H-W2.5X280 SW6TSH
36-43 BLD H-W3.0X310 SW6TSH
44-50 BLD H-W4.0X350 SW6T-SH

@ =Torx-Bit BLD @ = Griff

Member IMC Group 4 2 1
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GOLD "~ WIIN] MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 7D

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @L
} NG
i
Q LT
: w
L1
:

s
@D
@dwr
L od |
2d1

‘;f Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d dw
F@’ WO032YFSA168 26 27 32 104 40 2623 2023 168 (D26_/27_ v 0,95
W032YGSA180 28 29 32 11,2 40 2765 2165 180 (D28_/29_ v 1,10
WO032YHSA193 30 31 32 120 40 2895 2295 193 (D30_/31_ v 1,23
r WO032YJSA205 32 33 32 12,8 40 303,7 243,77 205 (D32_/33_ v 1,30
L WO040YKSA218 34 35 40 13,6 50 3282 2602 218 (D34 /35_ v 1,70
( WO040YLSA230 36 37 40 144 50 3425 2745 230 (D36_/37_ v 1,85
: WO040YMSA242 38 39 40 15,2 50 3554 2874 242 (D38_/39_ v 2,00
WO040YNSA255 40 41 40 16,0 50 3696 3016 255 CD40_/41_ v 2,17

i

> O] @
ZUBEHOR / /

Durchmesserbereich

26-27 BLD H-W2.5X280 SWo-TSH
28-35 BLD H-W2.5X380 SW6T-SH
36-41 BLD H-W3.0X430 SW6T-SH
@ =Torx-Bit BLD @ = Griff
4 2 2 Member IMC Group

® /ngersol/
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GOLD "~ WIIN] MODULARE BOHRKRONE 026 - 50

MODULARE GOLDTWIN AUFNAHME &
. R
H
# i
Il ';T
o a) 2
Nel
i S IS
=0

Artikel-Nr. Schliissel @ Passende WSP

CD2600025YFRO0 26 104 355 249 398 4 2 TP_159_  KID15.0-15.9-C Vo014 (A)
CD2700025YFR00 27 104 36 254 414 4 2 TP_169_  KID16.0-16.9C v 015 (A)
€D2800027YGROO 28 112 383 269 429 4 2 TP_179_ KID17.0-17.9-C v 017 (A
€D2900027YGROO 29 12 38 266 397 4 2 TP_159_  KID15.0-15.9C v 018 (6]
| CD3000028YHR00 30 120 405 283 414 4 2 TP_169_  KID16.0-16.9-C v 019 (B)
| CD3100029YHR00 31 120 407 285 430 4 2 TP_179_  KID17.017.9C v 020 (B)
’ €D3200030YJRO0 32 128 433 303 446 4 2 TP_189_  KID18.0-18.9-C v 021 (6]
CD3300030YJR00 33 128 428 298 397 4 2 TP_159_  KID15.0-15.9-C v 03 (C)
, €D3400032YKROO 34 136 454 316 414 4 2 TP_169_  KID16.0-16.9-C v o024 (C)
CD3500032YKROO 35 136 456 318 430 4 2 TP_179_  KID17.0-17.9C v 025 (C]
CD3600034YLR0O 3 144 482 335 446 4 2 TP_189_  KID18.0-18.9-C Vo027 (C)
CD3700033YLRO0 37 144 48 333 414 4 2 TP_169_  KID16.016.9-C v 029 ®
CD3800035YMR00 38 152 505 350 430 4 2 TP_179_  KID17.0-17.9-C v 031 ®
, CD3900035YMR00 39 152 507 352 446 4 2 TP_189_  KID18.0-18.9-C v 033 ®
4 €D4000037YNROO 40 160 532 369 462 4 2 TP_199_  KID19.0-19.9-C /035 ®
' CD4100037YNROO 41 160 534 371 478 4 2 TP_209_  K7D20.0-20.9C v 038 ®
CD4200039YPROO 42 168 56 389 495 4 2 TP_219_  KID21.0-21.9-C v 04 (D)
CD4300039YPRO0 43 168 56 389 511 4 2 TP_229  KID22.0-22.9C Vo042 ®
CD4400041YQR00 44 17,6 587 408 528 4 2 TP_239_  KID23.023.9-C v 044 ®
CD4500041YQRO0 45 17,6 589 410 544 4 2 TP 249 KID24.0-24.9-C v 045 ®
CD4600042YRR0O 46 184 609 422 495 4 2 TP_219_ KID21.021.9-C Vo047 (E)
CD4700042YRRO0 47 184 61 423 511 4 2 TP 229 KID22.0-22.9C Vo049 (E)
CD4800044YSR00 48 192 635 440 528 4 2 TP_239_  KID23.0-23.9-C v 051 (E)
CD4900044YSR0O 49 192 638 443 544 4 2 TP 249 KID24.024.9C v 054 (E)
e s CD5000046YSR00 50 192 655 460 561 4 2 TP_259  KID25.0-25.9-C v/ 056 (E)
v vy

Filhrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

4 2 4 Member IMC Group
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A SPGX060204WG B SPGX07T308WG C SPGX090408WG

22,61 _ b 285 _ QP 24,05, 0P .
L_leo7 2,38 8,02 3,97 9.91 43
D) SPGX110408WG E SPGX140512WG
@445 Q2 5.8 ;‘&/
L hie2 [ Jas 4 Lls2 ﬁ‘
i

14,
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 .......
3
®

SPGX060204WG 0,05/0,20 positive Geometrie R0,4
SPGX07T308WG 0,05/0,22 positive Geometrie R0,8
SPGX090408WG 0,07/0,24 positive Geometrie R0,8
SPGX110408WG 0,07/0,25 positive Geometrie R0,8
SPGX140512WG 0,07/0,25 positive Geometrie R1,2

RYRIRAR?

®@-p O-M @=( ®=N O=5 O=H |

> (O] @ ® \\\\&@ ® ® ® @
il & [~ [ A1 7L 2] 0

Durchmesserbereich

26-28 SM22-052-00(0,8Nm)  DSTO7S TDPS 051217 07 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus) 6 CD26-29-P

29 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S TDPS 051217 07 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus) 6 CD26-29-P
30-32 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S TDPS 051277 07 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO8S (TX-Plus) SG CD30-35TP
33-35 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S TDPS 051277 07 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD30-35TP

36 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S TDPS 061878 08 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus) SG CD36-39P
37-39 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST15S TDPS 061818 08 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD36-39-P
40-43 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S TDPS 061818 08 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus) SG CD40-43TP
44-45 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST15S TDPS 0722-W3.0 F-W3.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm)  DSTPOAS (TX-Plus) SG CD44-50-P
46-50 SM50-122-50(7,5Nm)  DST20S TDPS 0722-W3.0 F-W3.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm)  DSTPO8S (TX-Plus) SG CD44-50P

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher ® = Differentialschraube @ = Schraubendreher ® = Fithrungsleiste hochverschleiBfest ® = Spannschraube
@ = Schraubendreher (® = Einstelllehre

Member IMC Group 4 2 5
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GOLD 7~ WIIN BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIN

. Stahl-Bearbeitung 5 |

ﬁ Artikel-Nr. Artikel-Nr.

D Stahl Qualitat D Stahl Qualitat

15,9 TPC1590R01-C IN 2505 21,9 TPC2190R01-C IN 2505

16,9 TPC1690R01-C IN 2505 22,9 TPC2290R01-C IN 2505

~ O 17,9 TPC1790R01-C IN 2505 23,9 TPC2390R01-C IN 2505

F\» 18,9 TPC1890R01-C IN 2505 24,9 TPC2490R01-C IN 2505

<z 19,9 TPC1990R01-C IN 2505 25,9 TPC2590R01-C IN 2505
20,9 TPC2090R01-C IN 2505

— 1

i

4 2 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools
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Cutting Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 2D 912 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @;
: N
i

ul LT

@D

|
Elieg
ad
@d1

Artikel-Nr. T Passende WSP
QR0120024JER00 120 20 25 94 44 24 2 1 v/ 0 (A]
QRO130026JER00 130 20 25 96 46 26 2 1 /o013 (A]
QRO140028JER00 140 20 25 9% 46 28 2 1 /015 (BICIDIE]
r QRO150030JER00 150 20 25 99 49 30 2 1 /015 (B1CIDE]
‘ QR0160032JER00 160 20 25 102 52 32 2 1 v 016 (BICD/E]
| QR0170034JFR00 170 25 32 110 54 34 2 1 Vo027 (PG HL L
i QR0175036JFR0O0 175 25 32 113 57 36 2 1 v 027 GO0
QR0180036JFR0O0 180 25 32 113 57 36 2 1 /027 GO0
, QRO190038JFR00 190 25 32 115 59 38 2 1 /028 (FIGH I
QRO195040JFR00 195 25 32 119 63 40 2 1 v 029 KLV
QR0200040JFR00 200 25 32 119 63 40 2 1 v 030 KL
QR0210042JFR0O0 210 25 32 121 65 42 2 1 v 030 (UKL V]
QR0220044JFR00 220 25 32 123 67 44 2 1 v/ 031 (UKL V]
) QR0230046JFR0O0 230 25 32 124 68 46 2 1 v/ 031 (NJOP Q]
§ QR0240048JFR00 240 25 32 126 70 48 2 1 v 033 (NOIPIQ]
‘ QR0250050JFR00 250 25 32 128 72 50 2 1 v 033 (NOIP Q]
QR0260052JFR00 260 25 32 129 73 52 2 1 /o034 (NJOIPIQ]

i

- i @
ZUBEHOR «Q /

Durchmesserbereich
12,0-13,0 TS 180411/HG (0,5Nm)  DSTPO6S (TX-Plus)
14,0-16,0 SM20-043-00 (0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) - DSTPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 50250651 (1,1Nm) DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT040204SK B SOMT050204SK C SOMT050204NG

@2 Qb 22,55 b 22,55 b R
L4 ﬁz& L.lag 2,38 L.las 2,38
@255 b @225 b 22,6 Qb
g, [ g, L. @ f. ¥
L}
@2,6_ O @26, Q> @26, >
57 ﬁm L.57 ,ﬁé@ L.57 J[_IL@

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L SOMT070306HP =l

@26, QO 22,6 Q2 @2,6_ 0L
6,8 2,8 6,8 2,8 6.8 2,8 J
M SOMT070306PS N’ SOMT08T306SK O SOMT08T306NG J
@26 O @285 > 2285 >
6,8 2,8 7.9, 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q SOMT08T306PS
22,85, 9P @285 0P
7.9 3,97 7.9 3,97 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6505 ... ]
S|
SOMT040204SK 0,04/0,14  positive Geometrie R0,4 g}
SOMT0502045K™" 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 ® & @)
SOMT050204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT050204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher-Geometrie R0,4 @
SOMT060204SK " 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 @ e .
SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT060204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 . W@
SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ v
SOMT070306SK™" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e . L~
SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie RO,6 D
SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .
SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher-Geometrie R0,6 @ %
SOMTO8T306SK" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e .
SOMTO8T306NG 0,08/0,16  Gussgeometrie RO,6 O
SOMTO08T306HP 0,08/0,16  NE-Geometrie, poliert R0,6 @)
SOMTO8T306PS 0,04/0,12  Spanbrecher-Geometrie R0,6 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®=K @®=N O=5 C=H
® liigersoll 27

Cutting Tools



QUAD " WIIS'T WSP-VOLLBOHRER 2D 927 - @50

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Ll LT

L1

@D

|
Elieg
ad
@d1

"
) Artikel-Nr. 7 Passende WSP
QR0270054JFR00 270 25 40 133 77 54 2 1 v/ 049
QR0280056JFR00 280 25 40 135 79 56 2 1 v 052
QR0290058JGR0O0 290 32 40 141 81 58 2 1 v 066
QR0300060JGRO0 300 32 40 143 83 60 2 1 v/ 078
‘ QR0310062JGR0O0 31,0 32 40 145 85 62 2 1 v/ 081
| QR0320064JGR00 320 32 40 147 87 64 2 1 v o084 (ELF .G H)
’ QR0330066JGR0O0 330 32 40 149 89 66 2 1 v/ 087 (E1F G H]
QR0340068JGR0O0 340 32 40 151 91 68 2 1 v/ 089 (E1F G H]
, QR0350070JGR00O 350 32 40 153 93 70 2 1 /o092 (E1F G H]
QR0360072JGRO0 360 32 40 155 95 72 2 1 /096 (E1F G H]
QR0370074JGR0O0 370 32 50 162 102 74 2 1 v 097 00Q0
QR0380076JGR0O0 380 32 50 164 104 76 2 1 v 1,00 000R0
QR0390078JGR0O0 390 32 50 166 106 78 2 1 v 1,05 00RO
) QR0400080JGRO0 400 32 50 168 108 80 2 1 v 1,10 00Q0
,f QR0410082JHR00 410 40 50 180 110 82 2 1 /148 00Q0
L QR0420084JHR0O0 420 40 50 182 112 84 2 1 /1,50 00Q0
QR0430086JHR00 430 40 50 184 114 86 2 1 /155 0000
QR0440088JHR00 440 40 60 193 123 88 2 1 v 1,60 (MINO/P}
QR0450090JHR00 450 40 60 195 125 90 2 1 /1,66 (MINO/P}
QR0460092JHR00 460 40 60 197 127 92 2 1 v (MINO/P]
QR0470094JHR00 470 40 60 199 129 94 2 1 /o176 (MINO/P]
QR0480096JHR00 480 40 60 201 131 96 2 1 /o 1,84 (MINO/P]
QR0490098JHRO0 490 40 60 203 133 98 2 1 /o 1,86 (MINOP}
QR0500100JHRO0 500 40 60 205 135 100 2 1 /o193 (MINO/P}

i

. ® @
ZUBEHOR /
Durchmesserbereich

27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20(8,0Nm)  DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 3 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C  SOMT09T308HP

2 2
@38 © @38 ©P 238 © -
€ i ‘ i |
S2) - -
9.2 397 9.2 3,97 9.2 3,97
D SOMT09T308PS E SOMT1173085K F SOMT117308NG
238 Q> 238, © 238, ©
9.2 3,97 3,97 11 397 %
G SOMT11T308HP H SOMT11T308PS | SOMT1304085K
238, __ O 238, __ o 244, O
11 3,97 3,97 2 4,4
J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS ~
D
@44, O @4 o

4

12,8 4

M) SOMT150510SK N/ SOMT150510NG O SOMT150510HP J
254

o @54 >

@
57
15 4.8

!;E

&
o

N
9
—
%l
=
00

15
P SOMT150510PS
5.4 ;‘Q/
s ) Eliﬁ 1
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ... ]
S|
SOMTO9T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 N e O
SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SOMT09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @ W@
SOMT130408SK " 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e . / | j\‘
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O L~ |
SOMT130408HP 0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0, O
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT150510SK ™ 0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 @ e . %
SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 O
SOMT150510HP 0,10/0,18  NE-Geometrie, poliert R1,0 O [
SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher-Geometrie R1,0 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-pP O=M @=K @=N O=5 OC=H

Member IMC Gmup 4 3 1
® /ngersoll

Cuttlng Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 3D 912 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Ll LT o

@D
Fi
Olfre

@d

@d1

? |
~ Artikel-Nr. 7 Passende WSP
)
vy QRO120036JER00 120 20 25 106 56 36 2 1 v 015 (A]
QRO125039JER00 125 20 25 109 59 39 2 1 /015 (A]
QRO130039JER00 130 20 25 109 59 39 2 1 v/ 015 (A]
QR0135042JER00 135 20 25 110 60 42 2 1 v 016 (A]
‘ QR0140042JER00 140 20 25 110 60 42 2 1 v 016 (BIC D/E]
| QRO145045JER00 145 20 25 114 64 45 2 1 v 016 (8.C LD E]
’ QR0O150045JER00 150 20 25 114 64 45 2 1 /016 (BICD/E]
QR0155048JER00 155 20 25 118 68 48 2 1 v/ 0,17 (B1C D/E]
, QRO160048JER00 160 20 25 118 68 48 2 1 /o017 (B1C D/E]
QR0165051JFR00 165 25 32 127 71 51 2 1 /028 (FIG/H/I]
QRO170051JFR00 170 25 32 127 71 51 2 1 v/ 028 (FIGH I
QR0175054JFR00 175 25 32 131 75 54 2 1 v/ 028 GO0
QR0180054JFR00 180 25 32 131 75 54 2 1 v 029 GO0
, QR0185057JFR0O0 185 25 32 134 78 57 2 1 /029 (FIG/H/I]
i QR0190057JFR00 190 25 32 134 78 57 2 1 /o030 (FIGH] I
L QR0195060JFR0O0 195 25 32 139 83 60 2 1 v 031 (UK LIV]
QR0200060JFR00 200 25 32 139 8 60 2 1 /o032 K LM
QR0205063JFR00 205 25 32 142 8 63 2 1 v/ 032 (UKL M)
QR0210063JFR0O0 210 25 32 142 8 63 2 1 v/ 033 (UKL V]
QR0215066JFR00 21,5 25 32 145 89 46 2 1 v/ 033 (UKL V]
QR0220066JFRO0 220 25 32 145 89 66 2 1 v/ 034 (UKL M]
QR0225069JFR00 225 25 32 147 91 49 2 1 /o034 (NJOIP Q]
QR0230069JFR0O0 230 25 32 147 91 69 2 1 v/ 035 (NO/P Q]
QR0235072JFR00 235 25 32 150 94 72 2 1 v/ 036 (NO[P[Q]
%3[13@, QR0240072JFR00 240 25 32 150 94 72 2 1 /036 (NOIPIQ]
i QR0245075JFR00 245 25 32 153 97 15 2 1 v 037 (NOP O}
D QR0250075JFR00 250 25 32 153 97 75 2 1 v 037 (NJO/PO]
QR0255078JFR0O0 255 25 32 155 99 78 2 1 v/ 038 (NJOP O}
QR0260078JFR00 260 25 32 155 99 78 2 1 /o039 (NJOP Q]

P i @
ZUBEHOR «C /

Durchmesserbereich
12,0-13,5 TS 180411/HG (0,5Nm)  DSTPO6S (TX-Plus)
14,0-16,0 SM20-043-00(0,7Nm)  DSTPOGS (TX-Plus)
16,5-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) - DSTPO7S (TX-Plus)
22,5-26,0 50250651 (1,1Nm) DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 3 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT040204SK B SOMT050204SK C SOMT050204NG

@2 Qb 22,55 b 22,55 b R
L4 ﬁz& L.lag 2,38 L.las 2,38
@255 b @225 b 22,6 Qb
g, [ g, L. @ f. ¥
L}
@2,6_ O @26, Q> @26, >
57 ﬁm L.57 ,ﬁé@ L.57 J[_IL@

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L SOMT070306HP =l

@26, QO 22,6 Q2 @2,6_ 0L
6,8 2,8 6,8 2,8 6.8 2,8 J
M SOMT070306PS N’ SOMT08T306SK O SOMT08T306NG J
@26 O @285 > 2285 >
6,8 2,8 7.9, 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q SOMT08T306PS
22,85, 9P @285 0P
7.9 3,97 7.9 3,97 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6505 ... ]
S|
SOMT040204SK 0,04/0,14  positive Geometrie R0,4 g}
SOMT0502045K™" 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 ® & @)
SOMT050204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT050204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher-Geometrie R0,4 @
SOMT060204SK " 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 @ e .
SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT060204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 . W@
SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ v
SOMT070306SK™" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e . L~
SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie RO,6 D
SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .
SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher-Geometrie R0,6 @ %
SOMTO8T306SK" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e .
SOMTO8T306NG 0,08/0,16  Gussgeometrie RO,6 O
SOMTO08T306HP 0,08/0,16  NE-Geometrie, poliert R0,6 @)
SOMTO8T306PS 0,04/0,12  Spanbrecher-Geometrie R0,6 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®=K @®=N O=5 C=H
® liigersoll 4

Cutting Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 3D 026,5 - 50,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

L LT o
L

L1 (I

3% 3
a

@d1

Artikel-Nr. T Passende WSP

Kz QR0265081JFR0O0 265 25 40 160 104 81 2 1 /053
QR0270081JFR00 270 25 40 160 104 81 2 1 v/ 053

QR0275084JFR00 275 25 40 163 107 84 2 1 v 056

QR0280084JFR00 280 25 40 163 107 84 2 1 v 056

‘ QR0285087JGR0O0 285 32 40 170 110 87 2 1 v 075
| QR0290087JGR0O 290 32 40 170 110 87 2 1 v o075

’ QR0295090JGR00 295 32 40 173 113 90 2 1 /085
QR0300090JGR0O0 300 32 40 173 113 90 2 1 v/ 085

, QR0310093JGR00O 31,0 32 40 176 116 93 2 1 v 090
QR0320096JGRO0 320 32 40 179 119 96 2 1 /o093 (EIFIGH]

QR0330099JGR00O 330 32 40 182 122 99 2 1 /097 (EIFIGH]

QR0340102JGR0O0 340 32 40 185 125 102 2 1 v 1,01 (ELF G H]

QR0345105JGR0O0 345 32 40 188 128 105 2 1 v 1,04 (E1F G H]

, QR0350105JGR0O0 350 32 40 188 128 105 2 1 /o 1,04 (E1F G H]
: QR0360108JGR00O 360 32 40 191 131 108 2 1 v 1,07 (EIFIGH]
QR0370111JGROO 37,0 32 50 199 139 111 2 1 /o112 00RO

QR0375114JGR00 375 32 50 202 142 114 2 1 voo117 00RO

QR0380114JGR0O0 380 32 50 202 142 114 2 1 /o117 0000

QR0390117JGR0O0 390 32 50 205 145 117 2 1 /o123 0000

QR0400120JGR0O0O 400 32 50 208 148 120 2 1 v 131 000R0

QR0405123JGR00 405 40 50 211 151 123 2 1 /148 00Q0

QR0410123JHR00 410 40 50 221 151 123 2 1 /o148 0000

QR0420126JHR00 420 40 50 224 154 126 2 1 /o162 0000

QR0430129JHR0O0 430 40 50 227 157 129 2 1 v/ 178 0000

TR QR0440132JHR00 440 40 60 237 167 132 2 1 v 183 (MNOP]
R QR0450135JHR00 450 40 60 240 170 135 2 1 o192 IMINIOLP]
D QR0460138JHRO0 460 40 60 243 173 138 2 1 /o199 (MINO[P}
QR0465141JHRO0 465 40 60 246 176 141 2 1 /2,05 (MINO/P}

QR0470141JHRO0 470 40 60 246 176 141 2 1 v 2,05 (MINOP]

7 QR0480144JHR0O0 480 40 60 249 179 144 2 1 VERVEL (MINO/P}
QR0490147JHR00 490 40 60 252 182 147 2 1 v 216 (MIN'O[P]

L QR0500150JHRO0 500 40 60 255 185 150 2 1 Vo226 (MINO/P}
QR0505153JHR00 505 40 60 258 188 153 2 1 v 230 (MINO/P}

® ‘ ®
ZUBEHOR «Q /
Durchmesserbereich

26,5-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
44,0-50,5 SM50-113-20(8,0Nm)  DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 3 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C  SOMT09T308HP

2 2
@38 © @38 ©P 238 © -
€ i ‘ i |
S2) - -
9.2 397 9.2 3,97 9.2 3,97
D SOMT09T308PS E SOMT1173085K F SOMT117308NG
238 Q> 238, © 238, ©
9.2 3,97 3,97 11 397 %
G SOMT11T308HP H SOMT11T308PS | SOMT1304085K
238, __ O 238, __ o 244, O
11 3,97 3,97 2 4,4
J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS ~
D
@44, O @4 o

4

12,8 4

M) SOMT150510SK N/ SOMT150510NG O SOMT150510HP J
254

o @54 >

@
57
15 4.8

!;E

&
o

N
9
—
%l
=
00

15
P SOMT150510PS
5.4 ;‘Q/
s ) Eliﬁ 1
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ... ]
S|
SOMTO9T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 N e O
SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SOMT09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @ W@
SOMT130408SK " 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e . / | j\‘
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O L~ |
SOMT130408HP 0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0, O
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT150510SK ™ 0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 @ e . %
SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 O
SOMT150510HP 0,10/0,18  NE-Geometrie, poliert R1,0 O [
SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher-Geometrie R1,0 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-pP O=M @=K @=N O=5 OC=H

Member IMC Gmup 4 3 5
® /ngersoll

Cuttlng Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 4D 912 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

LT

L1

Artikel-Nr.
QRO120048JER00 120 20 25 118 68 48 2 1 /014 (A]
QRO130052JER00 130 20 25 122 72 52 2 1 /015 (A]
QRO140056JER00 140 20 25 124 74 56 2 1 /016 (BICIDIE]
r QRO150060JER00 150 20 25 129 79 60 2 1 /o017 (B1C D/E]
‘ QR0160064JER00 160 20 25 134 84 64 2 1 v/ 018 (BICD/E]
| QR0170068JFR00 170 25 32 144 88 68 2 1 v 029 (PG HL L
i QR0175072JFR0O0 175 25 32 149 93 72 2 1 v/ 030 GO0
QR0180072JFR0O0 180 25 32 149 93 72 2 1 v/ 030 GO0
, QR0190076JFR00 190 25 32 153 97 76 2 1 v/ 032 (FIGH I
QRO195080JFR00 195 25 32 159 103 80 2 1 v/ 034 KLV
QR0200080JFR00 200 25 32 159 103 80 2 1 /o034 KL
QR0210084JFR00 21,0 25 32 163 107 84 2 1 v 035 (UKL V]
QR0220088JFR00 220 25 32 167 111 88 2 1 v 037 (UKL V]
) QR0230092JFR00 230 25 32 170 114 92 2 1 v/ 038 (NJOP Q]
§ QR0240096JFR00 240 25 32 174 118 9% 2 1 /04 (NJOP Q]
t QR0250100JFRO0 250 25 32 178 122 100 2 1 /042 (NO[P Q]
QR0260104JFR0O0 260 25 32 181 125 104 2 1 /045 (NJOIPIQ]

i

- i @
ZUBEHOR «Q /

Durchmesserbereich
12,0-13,0 TS 180411/HG (0,5Nm)  DSTPO6S (TX-Plus)
14,0-16,0 SM20-043-00 (0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) - DSTPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 50250651 (1,1Nm) DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT040204SK B SOMT050204SK C SOMT050204NG

@2 Qb 22,55 b 22,55 b R
L4 ﬁz& L.lag 2,38 L.las 2,38
@255 b @225 b 22,6 Qb
g, [ g, L. @ f. ¥
L}
@2,6_ O @26, Q> @26, >
57 ﬁm L.57 ,ﬁé@ L.57 J[_IL@

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L SOMT070306HP =l

@26, QO 22,6 Q2 @2,6_ 0L
6,8 2,8 6,8 2,8 6.8 2,8 J
M SOMT070306PS N’ SOMT08T306SK O SOMT08T306NG J
@26 O @285 > 2285 >
6,8 2,8 7.9, 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q SOMT08T306PS
22,85, 9P @285 0P
7.9 3,97 7.9 3,97 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6505 ... ]
S|
SOMT040204SK 0,04/0,14  positive Geometrie R0,4 g}
SOMT0502045K™" 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 ® & @)
SOMT050204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT050204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher-Geometrie R0,4 @
SOMT060204SK " 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 @ e .
SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT060204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 . W@
SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ v
SOMT070306SK™" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e . L~
SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie RO,6 D
SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .
SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher-Geometrie R0,6 @ %
SOMTO8T306SK" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e .
SOMTO8T306NG 0,08/0,16  Gussgeometrie RO,6 O
SOMTO08T306HP 0,08/0,16  NE-Geometrie, poliert R0,6 @)
SOMTO8T306PS 0,04/0,12  Spanbrecher-Geometrie R0,6 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®=K @®=N O=5 C=H
® liigersoll 7

Cutting Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 4D 027 - 350

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

LT

L1

) Artikel-Nr.

QR0270108JFR0O0 270 25 40 187 131 108 2 1 /059

QR0280112JFRO0 280 25 40 191 135 112 2 1 /0,62

QR0290116JGR0O 290 32 40 199 139 116 2 1 v/ 0,80

QR0300120JGROO 300 32 40 203 143 120 2 1 v 094

‘ QR0310124JGR0O0 31,0 32 40 207 147 124 2 1 v 097
| QR0320128JGRO0 320 32 40 211 151 128 2 1 Vo104 (ELF .G H)
’ QR0330132JGR00 330 32 40 215 155 132 2 1 /1,09 (E1F G H]
QR0340136JGR0O0 340 32 40 219 159 136 2 1 /1,13 (E1F G H]

, QR0350140JGR00O 350 32 40 223 163 140 2 1 v (E1F G H]
QR0360144JGR00 360 32 40 227 167 144 2 1 /o123 (E1F G H]

QR0370148JGR0O0 370 32 50 236 176 148 2 1 /o129 00Q0

QR0380152JGR0O0 380 32 50 240 180 152 2 1 /o134 000R0

QR0390156JGR0O0 390 32 50 244 184 156 2 1 /o141 00RO

) QR0400160JGRO0 400 32 50 248 188 160 2 1 v 1,50 00Q0
,f QR0410164JHR00 410 40 50 262 192 164 2 1 /1,86 00Q0
L QR0420168JHRO0 420 40 50 266 196 168 2 1 /o194 00Q0
QR0430172JHR00 430 40 50 270 200 172 2 1 /o202 0000

QR0440176JHR00 440 40 60 281 211 176 2 1 v 210 (MINO/P}

QR0450180JHR00 450 40 60 285 215 180 2 1 /o219 (MINO/P}

QR0460184JHR00 460 40 60 289 219 184 2 1 v 230 (MINO/P]

QR0470188JHR00 470 40 60 293 223 188 2 1 /o237 (MINO/P]

QR0480192JHR00 480 40 60 297 227 192 2 1 /o247 (MINO/P]

QR0490196JHR00 490 40 60 301 231 196 2 1 /o259 (MINO/P]

QR0500200JHR0O0 500 40 60 305 235 200 2 1 /o264 (MINO/P}

i

. ® @
ZUBEHOR /
Durchmesserbereich

27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20(8,0Nm)  DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 3 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C  SOMT09T308HP

2 2
@38 © @38 ©P 238 © -
€ i ‘ i |
S2) - -
9.2 397 9.2 3,97 9.2 3,97
D SOMT09T308PS E SOMT1173085K F SOMT117308NG
238 Q> 238, © 238, ©
9.2 3,97 3,97 11 397 %
G SOMT11T308HP H SOMT11T308PS | SOMT1304085K
238, __ O 238, __ o 244, O
11 3,97 3,97 2 4,4
J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS ~
D
@44, O @4 o

4

12,8 4

M) SOMT150510SK N/ SOMT150510NG O SOMT150510HP J
254

o @54 >

@
57
15 4.8

!;E

&
o

N
9
—
%l
=
00

15
P SOMT150510PS
5.4 ;‘Q/
s ) Eliﬁ 1
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ... ]
S|
SOMTO9T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 N e O
SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SOMT09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @ W@
SOMT130408SK " 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e . / | j\‘
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O L~ |
SOMT130408HP 0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0, O
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT150510SK ™ 0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 @ e . %
SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 O
SOMT150510HP 0,10/0,18  NE-Geometrie, poliert R1,0 O [
SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher-Geometrie R1,0 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-pP O=M @=K @=N O=5 OC=H

Member IMC Gmup 4 3 9
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Cuttlng Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 5D 912 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B ~@;

1 C

S Artikel-Nr.
‘\LZ"
<z QR0120060JER00 20 20 25 130 80 60 2 1 v o015 (A)
QRO130065JER00 130 20 25 135 85 65 2 1 /o016 (A]
QRO140070JEROO 140 20 25 138 88 70 2 1 /o017 (B1CIDE]
r QR0150075JER00 150 20 25 144 94 75 2 1 v/ 018 (B1CIDE]
\7 QR0O160080JER0D 160 20 25 150 100 80 2 1 v 019 (BIC D/E]
| QR0170085JFR00 170 25 32 161 105 8 2 1 v 031 (PG HL L
: QR0180090JFR0O0 180 25 32 167 111 90 2 1 v/ 032 GO0
QR0190095JFR0O0 190 25 32 172 116 95 2 1 /034 (FIG/H]I]
, QR0200100JFR00 200 25 32 179 123 100 2 1 v 036 ()KL
QR0210105JFR00 210 25 32 184 128 105 2 1 v/ 038 KLV
QR0220110JFR00 220 25 32 189 133 110 2 1 v 040 KL
QR0230115JFR0O0 230 25 32 193 137 115 2 1 v 042 (NOIP Q]
QR0240120JFR0O0 240 25 32 198 142 120 2 1 v 045 (NJOP Q]
QR0250125JFR00 250 25 32 203 147 125 2 1 v 046 (NJOIP Q]
QR0260130JFR00 260 25 32 207 151 130 2 1 v/ 050 (NOIPIQ]

‘
)
'

i

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
12,0-13,0 TS 180411/HG (0,5Nm)  DSTPO6S (TX-Plus)
14,0-16,0 SM20-043-00 (0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) - DSTPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 50250651 (1,1Nm) DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 4 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT040204SK B SOMT050204SK C SOMT050204NG

@2 Qb 22,55 b 22,55 b R
L4 ﬁz& L.lag 2,38 L.las 2,38
@255 b @225 b 22,6 Qb
g, [ g, L. @ f. ¥
L}
@2,6_ O @26, Q> @26, >
57 ﬁm L.57 ,ﬁé@ L.57 J[_IL@

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L SOMT070306HP =l

@26, QO 22,6 Q2 @2,6_ 0L
6,8 2,8 6,8 2,8 6.8 2,8 J
M SOMT070306PS N’ SOMT08T306SK O SOMT08T306NG J
@26 O @285 > 2285 >
6,8 2,8 7.9, 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q SOMT08T306PS
22,85, 9P @285 0P
7.9 3,97 7.9 3,97 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6505 ... ]
S|
SOMT040204SK 0,04/0,14  positive Geometrie R0,4 g}
SOMT0502045K™" 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 ® & @)
SOMT050204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT050204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher-Geometrie R0,4 @
SOMT060204SK " 0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 @ e .
SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 D
SOMT060204HP 0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 . W@
SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ v
SOMT070306SK™" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e . L~
SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie RO,6 D
SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .
SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher-Geometrie R0,6 @ %
SOMTO8T306SK" 0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 @ e .
SOMTO8T306NG 0,08/0,16  Gussgeometrie RO,6 O
SOMTO08T306HP 0,08/0,16  NE-Geometrie, poliert R0,6 @)
SOMTO8T306PS 0,04/0,12  Spanbrecher-Geometrie R0,6 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®=K @®=N O=5 C=H
® /iigérsoll “

Cutting Tools



QUAD WIS WSP-VOLLBOHRER 5D 027 - @50

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

LT |

L1

) Artikel-Nr.

QR0270135JFR0O0 270 25 40 214 158 135 2 1 v/ 0,65

QR0280140JFR00 280 25 40 219 163 140 2 1 v/ 0,68

QR0290145JGR00 290 32 40 228 168 145 2 1 /086

QR0300150JGRO0 300 32 40 233 173 150 2 1 /o104

‘ QR0310155JGR0O0 31,0 32 40 238 178 155 2 1 v/ 1,08
| QR0320160JGRO0 320 32 40 243 183 160 2 1 o114 (ELF .G H)
’ QR0330165JGR0O0 330 32 40 248 188 165 2 1 v 120 (E1F G H]
QR0340170JGR0O0 340 32 40 253 193 170 2 1 /o126 (E1F G H]

, QR0350175JGR00 350 32 40 258 198 175 2 1 /o129 (E1F G H]
QR0360180JGROO 360 32 40 263 203 180 2 1 /o139 (E1F G H]

QR0370185JGR0O0 370 32 50 273 213 185 2 1 /o140 00Q0

QR0380190JGROO 380 32 50 278 218 190 2 1 v 1,50 000R0

QR0390195JGR0O0 390 32 50 283 223 195 2 1 Vo156 00RO

) QR0400200JGR0O0 400 32 50 288 228 200 2 1 /1,68 00Q0
: QR0410205JHRO0 410 40 50 303 233 205 2 1 v/ 208 00Q0
L QR0420210JHR0O0 420 40 50 308 238 210 2 1 /o216 00Q0
QR0430215JHR00 430 40 50 313 243 215 2 1 /o228 0000

QR0440220JHR00 440 40 60 325 255 220 2 1 /o236 (MINO/P}

QR0450225JHR00 450 40 60 330 260 225 2 1 v 245 (MINO/P}

QR0460230JHR00 460 40 60 335 265 230 2 1 Vo256 (MINO/P]

QR0470235JHR00 470 40 60 340 270 235 2 1 /263 (MINO/P]

QR0480240JHR00 480 40 60 345 275 240 2 1 /273 (MINO/P]

QR0490245JHRO0 490 40 60 350 280 245 2 1 /285 (MINOP}

QR0500250JHR0O0 500 40 60 355 285 250 2 1 /295 (MINO/P}

i

. ® @
ZUBEHOR /
Durchmesserbereich

27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20(8,0Nm)  DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 4 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C  SOMT09T308HP

2 2
@38 © @38 ©P 238 © -
€ i ‘ i |
S2) - -
9.2 397 9.2 3,97 9.2 3,97
D SOMT09T308PS E SOMT1173085K F SOMT117308NG
238 Q> 238, © 238, ©
9.2 3,97 3,97 11 397 %
G SOMT11T308HP H SOMT11T308PS | SOMT1304085K
238, __ O 238, __ o 244, O
11 3,97 3,97 2 4,4
J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS ~
D
@44, O @4 o

4

12,8 4

M) SOMT150510SK N/ SOMT150510NG O SOMT150510HP J
254

o @54 >

@
57
15 4.8

!;E

&
o

N
9
—
%l
=
00

15
P SOMT150510PS
5.4 ;‘Q/
s ) Eliﬁ 1
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ... ]
S|
SOMTO9T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 N e O
SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SOMT09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @ W@
SOMT130408SK " 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e . / | j\‘
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O L~ |
SOMT130408HP 0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0, O
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT150510SK ™ 0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 @ e . %
SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 O
SOMT150510HP 0,10/0,18  NE-Geometrie, poliert R1,0 O [
SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher-Geometrie R1,0 @
"IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-pP O=M @=K @=N O=5 OC=H

Member IMC Gmup 4 4 3
® /ngersoll

Cuttlng Tools



QUAD " WIIST KASSETTEN-VOLLBOHRER 2D 051 - 080

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

oD
|
N
ad
ad1

N Artikel-Nr. D Dmin.Dmax. d
|V

QR0510110JJR00 51 51 55 50 64 223 143 110 4 1 /248
QR0510110JJR00 52 51 55 50 64 223 143 110 4 1 PA-5333 /248
QR0510110JJR00 53 51 55 50 64 223 143 110 4 1 PA5334 /248
QR0510110JJR0O0 54 51 55 50 64 223 143 110 4 1 PA-5335 v 248
QR0510110JJR0O0 55 51 55 50 64 223 143 110 4 1 PA-5336 /248
| QR0560120JJR00 56 56 60 50 64 236 156 120 4 1 v 281 (EF G/H]
QR0560120JJR00 57 56 60 50 64 236 156 120 4 1 PA-5333 v 281 (E1F.GH]
QR0560120JJR00 58 56 60 50 64 236 156 120 4 1 PA-5334 /281 (EF G/H]
, QR0560120JJR00 59 56 60 50 64 236 156 120 4 1 PA-5335 /281 (E1F G/H]
{ QR0560120JJR00 60 56 60 50 64 236 156 120 4 1 PA-5336 v 281 (E F G[H)
b QR0610130JJR00 61 61 65 50 69 249 169 130 4 1 v 372 (E1F G/H]
QR0610130JJR0O0 62 61 65 50 69 249 169 130 4 1 PA-5333 v 372 (EF G/H]
QR0610130JJR0O0 63 61 65 50 69 249 169 130 4 1 PA-5334 v 372 (EF G/H]
QR0610130JJR00 64 61 65 50 69 249 169 130 4 1 PA-5335 /o372 [E1F G[H]
g QR0610130JJR0O0 65 61 65 50 69 249 169 130 4 1 PA-5336 v 372 (E1F G/H]
QR0660140JJR00 66 66 70 50 69 262 182 140 4 1 VAR Yy, (E1F G/H]
QR0660140JJR00 67 66 70 50 69 262 182 140 4 1 PA-5333 voo422 (ETFIGIH]
QR0660140JJR00 68 66 70 50 69 262 182 140 4 1 PA-5334 Vo422 (E F G[H)
QR0660140JJR00 69 66 70 50 69 262 182 140 4 1 PA-5335 /o422 (EF G/H]
QR0660140JJR00 70 66 70 50 69 262 182 140 4 1 PA-5336 VR Yy, (E1FIGIH]
— QR0710150JJR00 71 71 75 50 74 275 195 150 4 1 /o 464 0000
U QR0710150JJR00 7271 75 50 74 275 195 150 4 1 PA-5333 /o 464 0000
QR0710150JJR00 73 71 75 50 74 275 195 150 4 1 PA-5334 /o 464 00R0
QR0710150JJR00 74 71 75 50 74 275 195 150 4 1 PA-5335 v 464 0000
TR QR0710150JJRO0 75 71 75 50 74 275 195 150 4 1 PA-5336 v/ 464 0000
o QR0760160JJR00 76 76 80 50 74 288 208 160 4 1 /541 00R0
— QR0760160JJR00 77 76 80 50 74 288 208 160 4 1 PA-5333 /54 0000
QR0760160JJR00 78 76 80 50 74 288 208 160 4 1 PA-5334 /54 0000
QR0760160JJR00 79 76 80 50 74 288 208 160 4 1 PA-5335 v/ 541 00RO
7 QR0760160JJR00 80 76 80 50 74 288 208 160 4 1 PA-5336 /541 0000

im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten! Bei Verwendung der Abstimmplatten PA-5333 - PA-5336 kdnnen entsprechende Bohrdurchmesser erreicht werden!
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Cutting Tools



A SOMT09T308SK B SOMT09T308PS C | SOMT09T308NG
o @38 __ QO
9,2

@38 __ QO @38 __ QF
9.2
D’ SOMT09T308HP E SOMT11T308SK F / SOMT11T308PS

FE
FE
B0 |

MEXZ Lo.2]

23,8 g& 238, ©F 238 P
9.2 3,97 11 3,97 11 3,97 %
i
G SOMT11T308NG H SOMT11T308HP | SOMT130408SK
@38 Q° 23,8 _ QP 244 O

o
[E0

O
~
.
N
(ee}
=
=~
~

L 3,97 L1
J  SOMT130408PS K SOMT130408NG L' SOMT130408HP
) D
m 4,4 Q @ @4 i@ Q %
‘ 12,8, 4,4 12,8, 4,4 12,8 4,4 J
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN6505 ... J
SOMTO9T308SK"  0,060,20 positive Geometrie R0,8 \g e O
SOMTO9T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT09T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O i
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O ,‘j
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |
SOMT1304085K™" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O
SOMT130408HP 0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®@=K @=N O=5 C=H

>\

@® ® ® @
A9

. @ [E=) @ [E{=) ®
ZUBEHOR u g

Durchmesserbereich
51-55 55F233R02 55F203R00 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S SHM4X0.7X16 (3,5Nm) MW 4.3X8 SM20-043-00 (0,7Nm)
56 - 60 556253R00 55G233R00 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00 (0,7Nm)
61-65 55G273R00 55G253R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
66-70 55G293R00 55G273R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
n-75 55H313R00 55H293R00 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S SHMeX1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00(0,7Nm)
76-80 55H333R00 55H303R00 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST158 SHM6X1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00 (0,7Nm)

™ = Umfangskassette @ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube @) = Schraubendreher ® = Spannschraube (® = Unterlegscheibe (@) = Spannschraube
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QUAD " WIIST KASSETTEN-VOLLBOHRER 3D 051 - 080

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

@D
|
N
ad
ad1

N Artikel-Nr. D Dmin.Dmax. d
|V

QR0510165JJR00 51 51 55 50 64 278 198 165 4 1 v/ 325
QR0510165JJR00 52 51 55 50 64 278 198 165 4 1 PA-5333 /325
QR0510165JJR00 53 51 55 50 64 278 198 165 4 1 PA-5334 /325
QR0510165JJR00 54 51 55 50 64 278 198 165 4 1 PA-5335 v 325
QR0510165JJR00 55 51 55 50 64 278 198 165 4 1 PA-5336 v 325
| QR0560180JJR00 56 56 60 50 64 296 216 180 4 1 v 359 (EF G/H]
QR0560180JJR00 57 56 60 50 64 296 216 180 4 1 PA-5333 /o359 (E1F.GH]
QR0560180JJR00 58 56 60 50 64 296 216 180 4 1 PA-5334 /359 (EF G/H]
, QR0560180JJR00 59 56 60 50 64 296 216 180 4 1 PA-5335 v 359 (E1F G/H]
{ QR0560180JJR0O0 60 56 60 50 64 296 216 180 4 1 PA-5336 v/ 359 (E F G[H)
b QR0610195JJR00 61 61 65 50 69 314 234 195 4 1 v/ 458 (E1F G/H]
QR0610195JJR00 62 61 65 50 69 314 234 195 4 1 PA-5333 v/ 458 (EF G/H]
QR0610195JJR00 63 61 65 50 69 314 234 195 4 1 PA-5334 /458 (EF G/H]
QR0610195JJR00 64 61 65 50 69 314 234 195 4 1 PA-5335 /458 [E1F G[H]
g QR0610195JJR00 65 61 65 50 69 314 234 195 4 1 PA5336 v/ 458 (E1F G/H]
QR0660210JJR00 66 66 70 50 69 332 252 210 4 1 v/ 488 [E1FIG[H]
QR0660210JJR00 67 66 70 50 69 332 252 210 4 1 PA-5333 v/ 488 (E1F G/H]
QR0660210JJR00 68 66 70 50 69 332 252 210 4 1 PA5334 v/ 488 (E1F G/H]
QR0660210JJR00 69 66 70 50 69 332 252 210 4 1 PA-5335 v/ 488 (EF G/H]
QR0660210JJR00 70 66 70 50 69 332 252 210 4 1 PA-5336 v/ 488 (E1FIGIH]
— QR0710225JJR00 71 71 75 50 74 350 270 225 4 1 v/ 565 0000
U QR0710225JJR00 7271 75 50 74 350 270 225 4 1 PA-5333 v/ 565 0000
QR0710225JJR00 73 71 75 50 74 350 270 225 4 1 PA5334 v/ 565 00R0
QR0710225JJR00 74 71 75 50 74 350 270 225 4 1 PA-5335 v/ 565 0000
TR QR0710225JJR00 75 71 75 50 74 350 270 225 4 1 PA-5336 /565 0000
o QR0760240JJR00 76 76 80 50 74 368 288 240 4 1 /685 00R0
— QR0760240JJR00 77 76 80 50 74 368 288 240 4 1 PA-5333 /685 0000
QR0760240JJR00 78 76 80 50 74 368 288 240 4 1 PA5334 /685 0000
QR0760240JJR00 79 76 80 50 74 368 288 240 4 1 PA5335 v 685 00RO
7 QR0760240JJR00 80 76 80 50 74 368 288 240 4 1 PA5336 v 685 0000

im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten! Bei Verwendung der Abstimmplatten PA-5333 - PA-5336 kdnnen entsprechende Bohrdurchmesser erreicht werden!
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A SOMT09T308SK B SOMT09T308PS C | SOMT09T308NG
o @38 __ QO
9,2

@38 __ QO @38 __ QF
9.2
D’ SOMT09T308HP E SOMT11T308SK F / SOMT11T308PS

FE
FE
B0 |

MEXZ Lo.2]

23,8 g& 238, ©F 238 P
9.2 3,97 11 3,97 11 3,97 %
i
G SOMT11T308NG H SOMT11T308HP | SOMT130408SK
@38 Q° 23,8 _ QP 244 O

o
[E0

O
~
.
N
(ee}
=
=~
~

L 3,97 L1
J  SOMT130408PS K SOMT130408NG L' SOMT130408HP
) D
m 4,4 Q @ @4 i@ Q %
‘ 12,8, 4,4 12,8, 4,4 12,8 4,4 J
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN6505 ... J
SOMTO9T308SK"  0,060,20 positive Geometrie R0,8 \g e O
SOMTO9T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT09T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O i
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O ,‘j
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |
SOMT1304085K™" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O
SOMT130408HP 0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®@=K @=N O=5 C=H

>\

@® ® ® @
A9

. @ [E=) @ [E{=) ®
ZUBEHOR u g

Durchmesserbereich
51-55 55F233R02 55F203R00 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S SHM4X0.7X16 (3,5Nm) MW 4.3X8 SM20-043-00 (0,7Nm)
56 - 60 556253R00 55G233R00 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00 (0,7Nm)
61-65 55G273R00 55G253R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
66-70 55G293R00 55G273R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
n-75 55H313R00 55H293R00 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S SHMeX1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00(0,7Nm)
76-80 55H333R00 55H303R00 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST158 SHM6X1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00 (0,7Nm)

™ = Umfangskassette @ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube @) = Schraubendreher ® = Spannschraube (® = Unterlegscheibe (@) = Spannschraube
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QUAD WIS KASSETTEN-VOLLBOHRER 4D 051 - 080

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

= LT

@D
|
N
ad
ad1

N Artikel-Nr. D Dmin.Dmax. d
|V

QR0510220JJR00 51 51 55 50 64 333 253 220 4 1 /o402
QR0510220JJR00 52 51 55 50 64 333 253 220 4 1 PA-5333 /o402
QR0510220JJR00 53 51 55 50 64 333 253 220 4 1 PA-5334 /o402
QR0510220JJR00 54 51 55 50 64 333 253 220 4 1 PA5335 /o402
QR0510220JJR00 55 51 55 50 64 333 253 220 4 1 PA-5336 /o402
| QR0560240JJR00 56 56 60 50 64 356 276 240 4 1 v 437 (EF G/H]
QR0560240JJR00 57 56 60 50 64 356 276 240 4 1 PA-5333 /o437 (E1F.GH]
QR0560240JJR00 58 56 60 50 64 356 276 240 4 1 PA5334 /o437 (EF G/H]
, QR0560240JJR00 59 56 60 50 64 356 276 240 4 1 PA5335 /o437 (E1F G/H]
{ QR0560240JJR00 60 56 60 50 64 356 276 240 4 1 PA-5336 v 437 (E F G[H)
b QR0610260JJR00 61 61 65 50 69 379 299 260 4 1 v/ 535 (E1F G/H]
QR0610260JJR00 62 61 65 50 69 379 299 260 4 1 PA-5333 v 535 (EF G/H]
QR0610260JJR00 63 61 65 50 69 379 299 260 4 1 PA-5334 v 535 (EF G/H]
QR0610260JJR00 64 61 65 50 69 379 299 260 4 1 PA5335 v/ 535 [E1F G[H]
g QR0610260JJR00 65 61 65 50 69 379 299 260 4 1 PA-5336 v 535 (E1F G/H]
QR0660280JJR00 66 66 70 50 69 402 322 280 4 1 v/ 554 (E1F G/H]
QR0660280JJR00 67 66 70 50 69 402 322 280 4 1 PA-5333 v/ 554 (E1F G/H]
QR0660280JJR00 68 66 70 50 69 402 322 280 4 1 PA-5334 v/ 554 (E1F G/H]
QR0660280JJR00 69 66 70 50 69 402 322 280 4 1 PA-5335 v/ 554 (EF G/H]
QR0660280JJR00 70 66 70 50 69 402 322 280 4 1 PA-5336 v/ 554 (E1FIGIH]
— QR0710300JJR00 71 71 75 50 74 425 345 300 4 1 /670 0000
U QR0710300JJR00 7271 75 50 74 425 345 300 4 1 PA-5333 /670 0000
QR0710300JJR00 73 71 75 50 74 425 345 300 4 1 PA5334 /670 00R0
QR0710300JJR0O0 74 71 75 50 74 425 345 300 4 1 PA-5335 v 670 0000
TR QR0710300JJRO0 75 71 75 50 74 425 345 300 4 1 PA-5336 /670 0000
o QR0760320JJR00 76 76 80 50 74 448 368 320 4 1 v 815 00R0
— QR0760320JJR00 77 76 80 50 74 448 368 320 4 1 PA5333 v/ 815 0000
QR0760320JJR00 78 76 80 50 74 448 368 320 4 1 PA5334 v/ 815 0000
QR0760320JJR00 79 76 80 50 74 448 368 320 4 1 PA5335 v 815 00RO
7 QR0760320JJR00 80 76 80 50 74 448 368 320 4 1 PA5336 v 815 0000

im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten! Bei Verwendung der Abstimmplatten PA-5333 - PA-5336 kdnnen entsprechende Bohrdurchmesser erreicht werden!
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A SOMT09T308SK B SOMT09T308PS C | SOMT09T308NG
o @38 __ QO
9,2

@38 __ QO @38 __ QF
9.2
D’ SOMT09T308HP E SOMT11T308SK F / SOMT11T308PS

FE
FE
B0 |

MEXZ Lo.2]

23,8 g& 238, ©F 238 P
9.2 3,97 11 3,97 11 3,97 %
i
G SOMT11T308NG H SOMT11T308HP | SOMT130408SK
@38 Q° 23,8 _ QP 244 O

o
[E0

O
~
.
N
(ee}
=
=~
~

L 3,97 L1
J  SOMT130408PS K SOMT130408NG L' SOMT130408HP
) D
m 4,4 Q @ @4 i@ Q %
‘ 12,8, 4,4 12,8, 4,4 12,8 4,4 J
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN6505 ... J
SOMTO9T308SK"  0,060,20 positive Geometrie R0,8 \g e O
SOMTO9T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT09T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O
SOMTO9T308HP 0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O i
SOMT11T308SK" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 O ,‘j
SOMT11T308HP 0,08/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |
SOMT1304085K™" 0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 @ e .
SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher-Geometrie R0,8 @
SOMT130408NG 0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 O
SOMT130408HP 0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @®@=K @=N O=5 C=H

>\

@® ® ® @
A9

. @ [E=) @ [E{=) ®
ZUBEHOR u g

Durchmesserbereich
51-55 55F233R02 55F203R00 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S SHM4X0.7X16 (3,5Nm) MW 4.3X8 SM20-043-00 (0,7Nm)
56 - 60 556253R00 55G233R00 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00 (0,7Nm)
61-65 55G273R00 55G253R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
66-70 55G293R00 55G273R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10 SM20-043-00(0,7Nm)
n-75 55H313R00 55H293R00 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S SHMeX1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00(0,7Nm)
76-80 55H333R00 55H303R00 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST158 SHM6X1X20 (10Nm) MW 6.4X12 SM20-043-00 (0,7Nm)

™ = Umfangskassette @ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube @) = Schraubendreher ® = Spannschraube (® = Unterlegscheibe (@) = Spannschraube
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QUIADET5RILT WSPVOLLBOHRER 2D 913 - 029

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@;‘

= LT

@d1

Artikel-Nr.
Q0130026WWR00 1320 25 94 44 26 2 1 /015 (ATBIC]
Q0140028 WWR00 14 20 25 96 46 28 2 1 v 016 (ATB/C]
Q0150030WWR00 15 20 25 99 49 30 2 1 v 016 (ATB/C]
Q0160032WXR00 16 25 32 108 52 32 2 1 /o026 (D(EF]
‘ Q0170034WXR00 17 25 32 110 54 34 2 1 v 026 (D E[F
| Q0180036WXR00 25 32 113 57 36 2 1 Vo026 (DLE
’ Q0190038WXR00 19 25 32 115 59 38 2 1 /o027 (DJEF)
Q0200040WXR00 200 25 32 119 63 40 2 1 /o029 (DlETF)
, Q0210042WXR00 21 25 32 121 65 42 2 1 v/ 033 (DJEF)
00220044WXR01 22 25 32 123 61 44 2 1 v/ 033 (GIH 1]
Q0230046WXR00 23 25 45 127 71 46 2 1 v 042 ©00
Q0240048WXR00 24 25 45 130 74 48 2 1 v 044 ©00
Q0250050WXR00 25 25 45 133 77 50 2 1 v 045 ©00
, 00260052WXR00 26 25 45 135 79 52 2 1 /o046 000
: Q0270054WXR00 27 25 45 137 81 54 2 1 v 047 (GIH] 1]
' Q0280056WXR00 28 25 45 140 84 56 2 1 /o049 ()KL
Q0290058WYR01 29 32 45 146 8 58 2 1 v 066 ()i
g3
f
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A SCLT050204N-PH B | SHGT050204-HP C SCLT050204N

™ 133 3
222 222 @22 b
i} d @ -
5 24 5 2.4 5 2,4
D SHLT060204N-PH E SHGT060204-HP F SHLT060204N
W ™ O
22,6 @26, 22,6 ﬁ
L6 24 L. 24 L6l 24 ﬁ
G SPLTO7T308N-PH H SDGTO7T308-HP | SPLTO7T308N ‘
D,
22,9 < 229 & 229,
9 g T ~
7.94 L& 7,94 Lla 7.94 | la <t
gEy
J SHLT090408N-PH1 K SHGT090408-HP L SHLT090408N =
% & K3
& d EK i 7@( i)
9.8 43 19.8] 43 4.3 J

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 .... }

SCLT050204N-PH 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4

SHGT050204-HP 0,050,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie R0,4 .

SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e e

SHGT060204-HP 0,08/015  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO, 4 .

SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e e q

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |

SPLTO7T308N 0,10/0,25  Gussgeometrie R0,8 @)

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie RO,8 e e

SHGT090408-HP 0,10/020  NEGeometrie, poliert R0, O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 . T@@j?

WY
@-p O-M @-k @=N O=5 O=H _
O

Az

[~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
13-15 SM20-043-00(0,7Nm)  DSTPOGS (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00 (0,8Nm) ~ DST07S
22-27 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S
28-29 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 5 1
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QUIADET5RILT WSPVOLLBOHRER 2D @30 - 050

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@;‘

= LT

@d1

S Artikel-Nr.
|2
£ Q0300060WYR00 30 32 55 151 91 60 2 1 v/ 078 (ATBIC]
Q0310062WYR00 31 32 55 154 94 42 2 1 /081 (ATB/C]
Q0320064WYR00 3 32 55 156 9% 64 2 1 /o084 (ATB/C]
Q0330066WYR00 3332 55 159 99 66 2 1 /o087 (ATB/C]
‘ Q0340068WYR00 3 32 55 161 101 68 2 1 v/ 089 (D E F]
| Q0350070WYR00 35 32 55 164 104 70 2 1 Vo092 (DLEF/
’ Q0360072WYR00 3 32 55 167 107 72 2 1 v 096 (DJEF)
Q0370074WYR00 37 32 55 170 110 74 2 1 /o097 (DlETF)
, Q0380076WYR00 38 32 55 173 113 76 2 1 v 1,00 (D(EF]
Q0390078WYR00 39 32 55 175 115 78 2 1 v 1,05 (D(E ]
Q0400080WYR00 40 32 60 178 118 80 2 1 v 1,10 (D E [F)
Q0410082WZR00 41 40 60 191 121 82 2 1 /o148 (D[EF]
Q0420084WZR01 42 40 60 193 123 84 2 1 v 1,50 ©00
, Q0430086WZR01 43 40 60 196 126 86 2 1 /155 ©00
i Q0440088WZR00 44 40 60 198 128 88 2 1 /o160 ©00
Q0450090WZR00 45 40 60 202 132 90 2 1 /o166 00
Q0460092WZR00 46 40 60 205 135 92 2 1 v 00
Q0470094WZR00 47 40 60 207 137 94 2 1 /o176 ©00
Q0480096WZR00 48 40 60 210 140 96 2 1 /1,84 ©00
Q0490098WZR00 49 40 60 212 142 98 2 1 /o186 00
0500100WZR00 50 40 60 215 145 100 2 1 /o193 ©00
e
|20
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A SHLT090408N-PH1 B | SHGT090408-HP C SHLT090408N

@41 @ oa1 S / x
198, a3 9.8 g_a 3 1981 L3
D! SHLT110408N-PH1 E ' SHGT110408-HP F SHLT110408N
Q
@45 S 245 245 S
11,5 4,8 11,5 4,8 11,5 4,8 %
G SPLT140512N-PH H ' SDGT140512-HP | ' SPLT140512N ’
YV 2 Y
@57 N 35,7 '\ @57 N
§
N\ HEH w H >4 H
14,3 5.2 L14.3 | 5.2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 ....
SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . J
SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0,8 @) }
SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie RO,8 e e
SHGT110408-HP 0,14/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .
SPLT140512N-PH 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e e
SDGT140512-HP 0,15/026  NEGeometrie, poliert R1,2 @)
SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

5 e
A
1

dl

Az

L

%

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
30-33 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
42-50 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST205

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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QUIA DIT5RILT WSP-VOLLBOHRER 3D 012,5 - 027,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E %‘32

1
:

= Artikel-Nr. Passende WSP
1>
e, Q0125038WWR00 125 20 25 107 57 38 2 1 /016 (ATBIC]
Q0130039WWR00 1320 25 107 57 39 2 1 v 016 (ATBIC]
Q0135041WWR00 135 20 25 110 60 41 2 1 /016 (ATB/C]
Q0140042WWR00 14 20 25 110 60 42 2 1 v 017 (A/B/C]
‘ Q0145044WWR00 145 20 25 14 64 44 2 1 v 017 (ATB/C]
| Q0150045WWR00 1520 25 114 64 45 2 1 Vo017 (ALEC/
’ Q0155047WXR00 155 25 32 124 68 47 2 1 v 029 (DJEF)
Q0160048WXR00 16 25 32 124 68 48 2 1 v 030 (DlETF)
, Q0165050WXR00 165 25 32 127 71 50 2 1 v/ 030 (DJEF)
{ Q0170051WXR00 17 25 32 127 71 51 2 1 v/ 030 (DlE(F)
b Q0175051WXR00 175 25 32 131 75 53 2 1 v/ 031 (D E [F)
Q0180054WXR00 18 25 32 131 75 54 2 1 v 032 (D[E[F]
Q0185055WXR00 185 25 32 134 78 55 2 1 v 032 (D(E F]
, Q0190057WXR00 19 25 32 134 78 57 2 1 /o032 (DJEF}
i Q0195057WXR00 195 25 32 139 83 59 2 1 /033 (D EF]
Q0200060WXR00 200 25 32 139 8 60 2 1 /o034 (D(EF]
Q0205061WXR00 205 25 32 142 8 61 2 1 v/ 035 (DlEF)
Q0210063WXR00 2125 32 142 8 63 2 1 v 036 (DlE(F)
Q0215064WXR00 21,5 25 32 145 89 64 2 1 v 037 (D E [F)
Q0220066WXR01 22 25 32 145 89 66 2 1 v 037 (GIH 1]
— 00225067WXR00 225 25 45 150 94 67 2 1 /o042 ©00
U Q0230069WXR00 23 25 45 150 94 69 2 1 /045 (GIH 1]
00235070WXR00 235 25 45 154 98 70 2 1 /o047 ©00
Q0240072WXR00 2425 45 154 98 72 2 1 v/ 048 @00
TR 00245074WXR00 245 25 45 158 102 74 2 1 /o049 ©00
R Q0250075WXR00 25 25 45 158 102 75 2 1 v 050 e00
- 00255077WXR00 255 25 45 161 105 78 2 1 v/ 051 00
00260078WXR00 26 25 45 161 105 78 2 1 /052 00
Q0265079WXR00 265 25 45 164 108 79 2 1 /052 00
7 Q027008 1WXR00 27 25 45 164 108 81 2 1 v/ 053 (GIH 1]
Q0275083WXR00 275 25 45 168 112 84 2 1 v/ 054 ©00
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A SCLT050204N-PH B | SHGT050204-HP C SCLT050204N

W ) )
222, & 222 222, & 1N
§ q ) -
5 2,4 5 2,4 5 24 L
D) SHLT060204N-PH E SHGT060204-HP F  SHLT060204N
W ™ O
22,6 @26, 22,6 ﬁ
L6l 2.4 L.l Jl24 Léel 2.4 ﬁ
G SPLT07T308N-PH H) SDGT07T308-HP | | SPLTO7T308N ‘
% % %
229, 229 229,
7,94 Lla 7.94 Lla 7,94 Lla
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005| IN2010 | IN2530 ....
(@]
SCLT050204N-PH  0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 & &
SHGT050204-HP 0,0500,12  NE-Geometrie, poliert RO, 4 @) J
SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 . }
SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e e
SHGT060204-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O
SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e e
SDGT07T308-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,8 @)
SPLTO7T308N 0100025  Gussgeometrie RO,8 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

5 e
A
1

dl

Az

[~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
12,5-15 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus)
15,5-21,5 SM22-052-00(0,8Nm) ~ DST07S
22-21,5 SM25-064-00(1,1Nm)  DST08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 4
® /figGersoll >
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QUIADITRILT WSPVOLLBOHRER 3D 928 - 050,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E %‘32

1
:

= Artikel-Nr. Passende WSP
I
£ Q0280084WXR00 28 25 45 168 112 84 2 1 v 056 (ATBIC]
Q0285085WYR01 285 32 45 175 115 85 2 1 /o072 (ATBIC]
Q0290087WYR01 29 32 45 175 115 87 2 1 v/ 075 (ATB/C]
Q0295088WYR00 295 32 55 181 121 88 2 1 v 084 (A/B/C]
‘ Q0300090WYR00 30 32 55 181 121 90 2 1 v 087 (ATB/C]
| Q0310093WYR00 31 32 55 185 125 93 2 1 v 090 (ALEC/
’ Q0320096WYR00 32 32 55 188 128 96 2 1 /093 (AlB/C]
Q0330099WYR00 33 32 55 192 132 99 2 1 /o097 (ATBIC]
, Q0340102WYR00 3 32 55 195 135 102 2 1 v 10 (D(EF]
{ Q0345104WYR00 345 32 55 199 139 104 2 1 Vo104 (DEF]
b Q0350105WYR00 35 32 55 199 139 105 2 1 v 1,05 (D E [F)
Q0360108WYR00 36 32 55 203 143 108 2 1 v 1,10 (D[E [F]
Q0370111WYR00 37 32 55 207 147 111 2 1 /o1 (D EF]
, Q0375113WYR00 375 32 55 211 151 13 2 1 /o114 (DJEF}
i Q0380114WYR00 3832 55 211 151 14 2 1 voo117 (D EF]
Q0390117WYR00 39 32 55 214 154 117 2 1 /o123 (D[EF]
Q0400120WYR00 40 32 60 218 158 120 2 1 /o131 (D(EF]
Q0405122WYR00 405 32 60 222 162 122 2 1 Vo139 (DEF]
Q0410123WZR00 41 40 60 232 162 123 2 1 /148 (D E [F)
Q0420126WZR01 42 40 60 235 165 126 2 1 /o162 (GIH 1]
— Q0430129WZR01 43 40 60 239 169 129 2 1 v/ 178 ©00
U Q0440132WZR00 44 40 60 242 172 132 2 1 /183 (GIH 1]
Q0450135WZR00 45 40 60 247 177 135 2 1 /o192 00
Q0460138WZR00 4 40 60 251 181 138 2 1 /1,99 @00
TR 00465140WZR00 465 40 60 254 184 140 2 1 /19 ©00
R Q0470141WZR00 47 40 60 254 184 141 2 1 v 205 ©00
- 00480144WZR00 48 40 60 258 188 144 2 1 voo2n 00
Q0490147WZR00 49 40 60 261 191 147 2 1 v 216 ©00
Q0500150WZR00 50 40 60 265 195 150 2 1 voo226 00
7 Q0505152WZR00 505 40 60 268 198 152 2 1 /o231 ©00
4 5 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SHLT090408N-PH1 B | SHGT090408-HP C SHLT090408N

@41 Q9 oa1 S / K
58 43 9.8 43 o8 a3
D) SHLT110408N-PH1 E | SHGT110408-HP F | SHLT110408N
Q
@45 S 245 245 S
1,5 4.8 15 4.8 1.5 4.8 %
G SPLT140512N-PH H SDGT140512-HP | SPLT140512N ‘
YV 2 Y
@57 N 35,7 '\ @57 N
N =~
A% HEH w H % H =i
5.2 <t

143 ] 1143 |
B >
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 ....

SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8

SHGT090408-HP 0,10/0,20  NEGeometrie, poliert R0,8 @) J
SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0,8 @) }
SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie RO,8 e e

SHGT110408-HP 0,14/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e e

SDGT140512-HP 0,15/026  NEGeometrie, poliert R1,2 @)

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

)
-
L9

dl

Az

L

%

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
28-33 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
42-50,5 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST205

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 5 7
® /ngersoll

Cutting Tools



QUIADETSRILT WSPVOLLBOHRER 3D @51 - 060

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @‘4
: N
i

i

i

!
@d
@d1

Artikel-Nr.
< Q0510153WZR00 51 40 75 269 199 153 4 1 /225 (A’B]C]
Q0520156WZR00 52 40 75 273 203 156 4 1 v 235 (ATBIC]
Q0530159WZR00 53 40 75 276 206 159 4 1 /o245 (ATBIC]
. Q0540162WZR00 54 40 75 278 208 162 4 1 /255 (ATB]C]
‘ Q0550165WZR00 5 40 75 281 211 165 4 1 /2,65 (ATBC]
( Q0560168WZR00 56 40 75 285 215 168 4 1 v/ 275 (D E]F]
i Q0570171WZR00 57 40 75 290 220 171 4 1 v 2,85 (DIEF]
Q0580174WZR00 58 40 75 294 224 174 4 1 v 2,95 (DIEF]
, Q0590177WZR00 59 40 75 297 2271 177 4 1 v 307 (DEF]
{ Q0600180WZR00 60 40 75 301 231 180 4 1 v/ 315 (D E]F]
:
1
[
L
i
458

® /rigersoll

Cutting Tools



A SPLTO7T308N-PH B SDGT07T308-HP C SPLTO7T308N

2
029, & S 029 &
7.94 |la L1794 4 7.94 |la
D SHLT090408N-PH1 E SHGT090408-HP F SHLT090408N
D, 2, Q)

a1 241, O oA
9.8 4,3 4,3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 [ IN2530 ....

SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 012/025  Gussgeometrie R0,8 @)

@®-P C=M @®@=kK @®=N O=5 O=H

> @ @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
51-55 SM25-064-00(1,1Nm)  DST08S
56- 60 SM35-088-60 (3,0Nm)  DST10S

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 5 9
® /ngersoll

Cuttlng Tools

)
pa
L9

|

Az

L
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QUA DDHRILE WSP-VOLLBOHRER 4D 013 - 029

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @2
. $
A
Il
- LT

L
L1
. 1

ji [all S — = i o5
i @L = = | —— Q _®O
=

Artikel-Nr. @ Passende WSP
Q0130052WWR00 1320 25 120 70 52 2 1 /017 (ATBIC]
Q0140056WWR00 14 20 25 124 74 56 2 1 /018 (ATB/C]
Q0150060WWR00 15 20 25 129 79 40 2 1 v 018 (ATB/C]
Q0160064WXR00 16 25 32 140 8 44 2 1 v/ 028 (D(EF]
‘ Q0170068WXR00 17 25 32 144 88 68 2 1 v 032 (D E[F
| Q0180072WXR00 125 32 149 93 72 2 1 Vo034 (DLE
’ Q0190076WXR00 19 25 32 153 97 76 2 1 /035 (DJEF)
Q0200080WXR00 200 25 32 159 103 80 2 1 /o037 (DlETF)
, Q0210084WXR00 2125 32 163 107 84 2 1 Vo039 (D(EF]
Q0220088WXR01 22 25 32 167 111 8 2 1 v 040 ©00
Q0230092WXR00 23 25 45 173 117 92 2 1 v/ 048 ©00
Q0240096WXR00 24 25 45 178 122 96 2 1 v/ 052 ©00
Q0250100WXR00 25 25 45 183 127 100 2 1 v 054 ©00
, 00260104WXR00 26 25 45 187 131 104 2 1 /057 000
: Q0270108WXR00 27 25 45 191 135 108 2 1 /o059 (GIH] 1]
' 00280112WXR00 28 25 45 196 140 112 2 1 /o062 ()KL
Q0290116WYR01 29 32 45 204 144 16 2 1 v 080 ()i
g3
f
4 6 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SCLT050204N-PH B | SHGT050204-HP C SCLT050204N

™ 133 3
222 222 @22 b
i} d @ -
5 24 5 2.4 5 2,4
D SHLT060204N-PH E SHGT060204-HP F SHLT060204N
W ™ O
22,6 @26, 22,6 ﬁ
L6 24 L. 24 L6l 24 ﬁ
G SPLTO7T308N-PH H SDGTO7T308-HP | SPLTO7T308N ‘
D,
22,9 < 229 & 229,
9 g T ~
7.94 L& 7,94 Lla 7.94 | la <t
gEy
J SHLT090408N-PH1 K SHGT090408-HP L SHLT090408N =
% & K3
& d EK i 7@( i)
9.8 43 19.8] 43 4.3 J

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 .... }

SCLT050204N-PH 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4

SHGT050204-HP 0,050,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie R0,4 .

SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e e

SHGT060204-HP 0,08/015  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO, 4 .

SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e e q

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |

SPLTO7T308N 0,10/0,25  Gussgeometrie R0,8 @)

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie RO,8 e e

SHGT090408-HP 0,10/020  NEGeometrie, poliert R0, O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 . T@@j?

WY
@-p O-M @-k @=N O=5 O=H _
O

Az

[~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
13-15 SM20-043-00(0,7Nm)  DSTPOGS (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00 (0,8Nm) ~ DST07S
22-27 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S
28-29 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 6 1
® /ngersoll

Cutting Tools



QUA DDHRILE WSP-VOLLBOHRER 4D 930 - 950

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E Q
. NZ
T il
Ial
- LT
L
L1
-
[all i — = i ol 5
A QL ===_"r—31 133
=

S Artikel-Nr. @ Passende WSP
2
Q0300120WYR00 30 32 55 211 151 120 2 1 /09 (ATB/C]
Q0310124WYR00 31 32 55 216 156 124 2 1 /o097 (ATB/C]
Q0320128WYR00 32 32 55 220 160 128 2 1 v 104 (ATB/C]
Q0330132WYR00 33 32 55 225 165 132 2 1 Vo109 (ATB/C]
‘ Q0340136WYR00 3 32 55 229 169 136 2 1 v 1,13 (D E F]
| Q0350140WYR00 35 32 55 234 174 140 2 1 Vo7 (DLEF/
’ Q0360144WYR00 36 32 55 239 179 144 2 1 /o123 (DJEF)
Q0370148WYR00 37 32 55 244 184 148 2 1 /o129 (D(EF]
, Q0380152WYR00 38 32 55 249 189 152 2 1 /o134 (D(EF]
Q0390156WYR00 39 32 55 253 193 156 2 1 VAR WA (D(E ]
Q0400160WYR00 40 32 60 258 198 160 2 1 v 1,50 (D E [F)
Q0410164WZR00 41 40 60 273 203 164 2 1 /o186 (D[EF]
Q0420168WZR01 42 40 60 277 207 168 2 1 /19 ©00
, Q0430172WZR01 43 40 60 282 212 172 2 1 /o202 00
i Q0440176WZR00 44 40 60 286 216 176 2 1 v 210 ©00
Q0450180WZR00 45 40 60 292 222 180 2 1 o219 00
Q0460184WZR00 46 40 60 297 227 184 2 1 Vo230 ©00
Q0470188WZR00 47 40 60 301 231 188 2 1 v 237 ©00
Q0480192WZR00 48 40 60 306 236 192 2 1 v 247 ©00
Q0490196WZR00 49 40 60 310 240 196 2 1 Vo259 (GIH 1]
Q0500200WZR00 50 40 60 315 245 200 2 1 /o264 @00
e
|20
4 6 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SHLT090408N-PH1 B | SHGT090408-HP C SHLT090408N

@41 @ oa1 S / x
198, a3 9.8 g_a 3 1981 L3
D! SHLT110408N-PH1 E ' SHGT110408-HP F SHLT110408N
Q
@45 S 245 245 S
11,5 4,8 11,5 4,8 11,5 4,8 %
G SPLT140512N-PH H ' SDGT140512-HP | ' SPLT140512N ’
YV 2 Y
@57 N 35,7 '\ @57 N
§
N\ HEH w H >4 H
14,3 5.2 L14.3 | 5.2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 ....
SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . J
SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0,8 @) }
SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie RO,8 e e
SHGT110408-HP 0,14/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .
SPLT140512N-PH 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e e
SDGT140512-HP 0,15/026  NEGeometrie, poliert R1,2 @)
SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

5 e
A
1

dl

Az

L

%

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
30-33 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
42-50 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST205

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

463

‘ I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



QUIADETHRILE WSP-VOLLBOHRER 5D 013 - 027

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @
v -
In
o LT
L
L1 .
_— = i ol 5
% SL = =————_ I —— SIS
Artikel-Nr. Passende WSP
% Q0130065WWR00 13 20 25 133 83 65 2 1 /026 (ATB/C]
Q0140070WWR00 14 20 25 138 88 70 2 1 v/ 028 (ATB/C]
Q0150075WWR00 15 20 25 144 94 75 2 1 v/ 030 (AlBIC}
Q0160080WXR00 16 25 32 156 100 80 2 1 /o032 (D(EF]
‘ Q0170085WXR00 17 25 32 161 105 85 2 1 v/ 034 (D E [F)
| Q0180090WXR00 125 32 17 1M1 9% 2 1 v 036 (DIE
’ Q0190095WXR00 19 25 32 172 116 95 2 1 v/ 038 (D EF]
00200100WXR00 200 25 32 179 123 100 2 1 v 040 (DlETF)
, Q0210105WXR00 2125 32 184 128 105 2 1 /o042 (D(EF]
00220110WXR00 22 25 32 189 133 110 2 1 /o044 ©00
00230115WXR00 23 25 45 196 140 115 2 1 v/ 051 (GIH 1]
Q0240120WXR00 24 25 45 202 146 120 2 1 v 056 @00
Q0250125WXR00 25 25 45 208 152 125 2 1 v 059 00
, 00260130WXR00 26 25 45 213 157 130 2 1 /o062 ©00
i Q0270135WXR00 27 25 45 218 162 135 2 1 /0,65 ©00
Azl
4 6 4 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SCLT050204N-PH B | SHGT050204-HP C SCLT050204N

W ) )
222, & 222 222, & 1N
§ q ) -
5 2,4 5 2,4 5 24 L
D) SHLT060204N-PH E SHGT060204-HP F  SHLT060204N
W ™ O
22,6 @26, 22,6 ﬁ
L6l 2.4 L.l Jl24 Léel 2.4 ﬁ
G SPLT07T308N-PH H) SDGT07T308-HP | | SPLTO7T308N ‘
% % %
229, 229 229,
7,94 Lla 7.94 Lla 7,94 Lla
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005| IN2010 | IN2530 ....
(@]
SCLT050204N-PH  0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 & &
SHGT050204-HP 0,0500,12  NE-Geometrie, poliert RO, 4 @) J
SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 . }
SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e e
SHGT060204-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O
SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e e
SDGT07T308-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,8 @)
SPLTO7T308N 0100025  Gussgeometrie RO,8 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

5 e
A
1

dl

Az

[~

%

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

13-15 SM20-043-00(0,7Nm)  DS-TPO6S (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00(0,8Nm)  DST07S
22-27 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 4
® /Figérsoll °

Cutting Tools



QUIA DET5RILT WSPVOLLBOHRER 5D 928 - 050

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @
v -
I
o LT
L
L1 .
_— = i ol 5
% SL = =————_ I —— SIS
Artikel-Nr. Passende WSP
< Q0280140WXR00 28 25 45 224 168 140 2 1 /068 (ATB/C]
Q0290145WYR00 29 32 45 233 173 145 2 1 /086 (AlB C}
Q0300150WYR00 30 32 55 241 181 150 2 1 /o104 (ATB/C]
Q0310155WYR00 31 32 55 247 187 155 2 1 v/ 108 (AlBIC}
‘ Q0320160WYR00 3232 55 252 192 160 2 1 /o114 (ATB/C]
| Q0330165WYR00 33 32 55 258 198 165 2 1 Vo120 (ALEC/
’ Q0340170WYR00 34 32 55 263 203 170 2 1 /o126 (D EF]
Q0350175WYR00 35 32 55 269 209 175 2 1 /o129 (D(EF]
, Q0360180WYR00 3 32 55 275 215 180 2 1 /o139 (D(EF]
Q0370185WYR00 37 32 55 281 221 185 2 1 Vo140 (D(EF]
Q0380190WYR00 38 32 55 287 227 190 2 1 /150 (DlETF)
Q0390195WYR00 39 32 55 292 232 195 2 1 /1,56 (D[E [F]
Q0400200WYR00 40 32 60 298 238 200 2 1 /168 (DlETF)
, Q0410205WZR00 41 40 60 314 244 205 2 1 /2,08 (D[EF]
: Q0500250WQR00 50 50 75 377 297 250 2 1 v/ 381 ©00
a7
4 6 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SHLT090408N-PH1 B | SHGT090408-HP C SHLT090408N

@41 @ oa1 S / x
198, a3 9.8 g_a 3 1981 L3
D! SHLT110408N-PH1 E ' SHGT110408-HP F SHLT110408N
Q
@45 S 245 245 S
11,5 4,8 11,5 4,8 11,5 4,8 %
G SPLT140512N-PH H ' SDGT140512-HP | ' SPLT140512N ’
YV 2 Y
@57 N 35,7 '\ @57 N
§
N\ HEH w H >4 H
14,3 5.2 L14.3 | 5.2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 ....
SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . J
SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0,8 @) }
SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie RO,8 e e
SHGT110408-HP 0,14/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O
SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .
SPLT140512N-PH 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e e
SDGT140512-HP 0,15/026  NEGeometrie, poliert R1,2 @)
SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

5 e
A
1

dl

Az

L

%

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
28-33 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
50 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST205

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

467

‘ I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



QUA DDHRILE KASSETTEN-VOLLBOHRER 2,5D 051 - 980

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @
Ll
: o
- L
L1
-
[a) ° o 5
7. @L P~ S §
= 2

Artikel-Nr. D Dmin. Dmax. d . T Passende WSP

7 Q0510133WQR01" 51 51 53 50 64 250 170 133 4 1 v 289 (ABC
Q0510133WQR01" 52 51 53 50 64 250 170 133 4 1 PA5108 Vo289 (ABC
Q0510133WQR01" 53 51 53 50 64 250 170 133 4 1 PA5109 Vo289 (AlBC])
Q0540140WQR01" 54 54 56 50 64 260 180 140 4 1 v 320 066
! Q0540140WQR01" 55 54 56 50 64 260 180 140 4 1 PA-5108 v 320 (AlBC]
Q0540140WQR01" 56 54 56 50 64 260 180 140 4 1 PA-5109 v 320 (AlBC]
Q0570155WQR01" 57 57 62 50 64 281 201 155 4 1 v 351 (D/EF)
Q0570155WQRO01" 58 57 62 50 64 281 201 155 4 1 PA5110 v 351 (D/EF}
, Q0570155WQR01" 59 57 62 50 64 281 201 155 4 1 PASINI v 351 (DEF)
{ Q0570155WQR01" 60 57 62 50 64 281 201 155 4 1 PA5112 v 351 (DlE F)
b Q0570155WQR01" 61 57 62 50 64 281 201 155 4 1 PA5113 v 351 (DEF]
Q0570155WQR01" 62 57 62 50 64 281 201 155 4 1 PA5114 v 351 (DEF]
Q0630165WQR01" 63 63 66 50 69 295 215 165 4 1 Vo417 (D/EF)
, Q0630165WQR01" 64 63 66 50 69 295 215 165 4 1 PA5110 Vo417 (D/EF}
i Q0630165WQR01" 65 63 66 50 69 295 215 165 4 1 PASINI Vo417 (D/EF)
Q0630165WQR01" 66 63 66 50 69 295 215 165 4 1 PA5I12 Vo417 (DlE F)
Q0670183WQR01" 67 67 73 50 69 320 240 183 4 1 v 490 600
Q0670183WQR01" 68 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PASII5 v 490 600
Q0670183WQR01" 69 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PA5116 v 490 00
Q0670183WQRO01" 70 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PA5117 v 490 00
— Q0670183WQR01" 71 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PA5118 v 490 e00
U Q0670183WQRO01" 72 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PAS5119 v 490 e00
Q0670183WQR01" 73 67 73 50 69 320 240 183 4 1 PA5120 v 490 600
Q0740200WQR00" 74 74 80 50 74 330 250 200 4 1 v 587 o
TR 00740200WQR00" 75 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PAS11S Vo587 o
U Q0740200WQR00" 76 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PA5116 v 587 o
D Q0740200WQR00" 77 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PA5117 v 587 )
Q0740200WQR00" 78 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PA5118 v 587 o
Q0740200WQR00" 79 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PA5I19 v 587 o
7 Q0740200WQRO00" 80 74 80 50 74 330 250 200 4 1 PA5120 v 587 o

im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten

- bei Verwendung der Abstimmplatten PA-5108 - PA-5120 kénnen entsprechende Bohrdurchmesser erreicht werden!

4 6 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SPLTO7T308N-PH B SPLTO7T308N C SDGT07T308-HP

Q, D,
22,9, 22,9 @29 &

9 q “B 4

7.94 Lla 7.94 |2 7,94 |14
D' SHLT090408N-PH1 E SHLT090408N F  SHGT090408-HP

L G

9.8 4,3
G SHLT110408N-PH1 H SHLT110408N | ' SHGT110408-HP
Q)
@45 S @45 @45
11,5 4.8 11,5 4.8 11,5 4,8

J ' SPLT120408N-PH

@45 V2

12,7 4.8

Artikel-Nr. Ausfithrung | 5(1 0]l ] J
&

SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e

SHLT090408N 0121025  Gussgeometrie RO,8 @)

SHGT090408-HP 0,10/0,20  NEGeometrie, poliert R0,8 @)

SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e e q
SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie RO, @) |
SHGT110408-HP 0,14/0,23  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

SPLT120408N-PH  0,08/0,28 positive Geometrie RO,8 & &

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

>

. @ [E=) @ [E{=) ®
ZUBEHOR a g

@ ® Q ®

Durchmesserbereich
51-53 55E212R01 55E192R01 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S SHM4X0.7X16 (3,5Nm) MW 4.3X8
54-56 55E223R01 55E213R01 SM25-064-00(1,7Nm) ~ DST08S SHM4X0.7X16/(3,5Nm) MW 4.3X8
57-62 55F243R02 55F233R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10
63-66 55F263R01 55F243R03 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
67-73 55G294R01 556264R01 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12
74-80 55H314R00 55H294R00 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12

@ = Umfangskassette (@ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube @ = Schraubendreher ® = Spannschraube ® = Unterlegscheibe

Member IMC Gmup 4 6 9
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Cuttlng Tools



QUA DDHRILE KASSETTEN-VOLLBOHRER 3,5D 051 - 980

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E @
Ll
: o
- L
L1
-
[a) ° o 5
7. @L P~ S §
= 2

Artikel-Nr. D Dmin. Dmax. d . T Passende WSP

7 Q0510186WQRO0" 51 51 53 50 64 303 223 186 4 1 v 366 (ATB.C]
Q0510186WQR00" 50 51 53 50 64 303 223 186 4 1 PAS5108 v 366 (ATBC)
Q0510186WQR00" 53 51 53 50 64 303 223 186 4 1 PAS5109 V366 (AEC]
Q0540196WQR00" 54 54 56 50 64 316 236 196 4 1 v/ 398 (ALB.C)
| Q0540196WQR00" 5 54 56 50 64 316 236 196 4 1 PAS5108 Vo398 (A]BC)
Q0540196WQRO0" 56 54 56 50 64 316 236 196 4 1 PA5109 v 398 (ATBC)
00570217WQRO0" 57 57 6 50 64 343 263 217 4 1 Vo428 ©66
00570217WQRO0" 58 57 62 50 64 343 263 217 4 1 PASI10 v 428 (DJE F]
, 00570217WQRO0" 5 57 62 50 64 343 263 217 4 1 PASIN v 428 ©6e
{ 00570217WQR00" 60 57 62 50 64 343 263 217 4 1 PAS112 v 428 ©66
n Q0570217WQRO0" 61 57 62 50 64 343 263 217 4 1 PASIN3 Vo428 ©66
Q0570217WQRO0" 62 57 62 50 64 343 263 217 4 1 PASIT4 Vo428 ©66
Q0630231WQRO0" 63 63 66 50 69 361 281 231 4 1 v 560 ©66
, Q0630231WQR00" 64 63 66 50 69 361 281 231 4 1 PAS5I10 v 560 ©66
4 Q0630231WQR00" 65 63 66 50 69 361 281 231 4 1 PASIN v 560 ©66
Q0630231WQR00" 66 63 66 50 69 361 281 231 4 1 PA5112 v 560 ©6G6
Q0670256 WQR00" 67 67 73 50 69 393 313 25 4 1 v 640 ©00
Q0670256 WQR00" 68 67 73 50 69 393 313 256 4 1 PAS15 Vo640 600
Q0670256WQR00" 69 67 73 50 69 393 313 256 4 1 PASI16 v 640 ©00
Q0670256 WQR00" 70 67 73 50 69 393 313 25 4 1 PAS1N7 v 640 ©00
= Q0670256 WQR00" 7167 73 50 69 393 313 256 4 1 PASI18 v 640 ©00
— Q0670256 WQR00" 7267 73 50 69 393 313 25 4 1 PAS5I19 v 640 ©00
Q0670256WQR00" 7367 73 50 69 393 313 256 4 1 PAS5120 v 640 ©00
Q0740280WQR00" 74 74 80 50 74 410 330 280 4 1 Vo766 o
TR Q0740280WQR00" 75 74 80 50 74 410 330 280 4 1 PAS1IS Vo766 o
C U Q0740280WQR00" 76 74 80 50 74 410 330 280 4 1 PASI16 Vo766 o
- Q0740280WQRO0" 7774 80 50 74 410 330 280 4 1 PAS117 v 766 o
Q0740280WQR00" 78 74 80 50 74 410 330 280 4 1 PAS5I18 Vo766 o
Q0740280WQR00" 79 74 80 50 74 410 330 280 4 1 PAS5I19 Vo766 o
7 Q0740280WQR00" 80 74 80 50 74 410 330 280 4 1 PAS5120 Vo766 o

im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten

- bei Verwendung der Abstimmplatten PA-5108 - PA-5120 kénnen entsprechende Bohrdurchmesser erreicht werden!
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A SPLTO7T308N-PH B SPLTO7T308N C SDGT07T308-HP

Q, D,
22,9, 22,9 @29 &

9 q “B 4

7.94 Lla 7.94 |2 7,94 |14
D' SHLT090408N-PH1 E SHLT090408N F  SHGT090408-HP

L G

9.8 4,3
G SHLT110408N-PH1 H SHLT110408N | ' SHGT110408-HP
Q)
@45 S @45 @45
11,5 4.8 11,5 4.8 11,5 4,8

J ' SPLT120408N-PH

@45 V2

12,7 4.8

Artikel-Nr. Ausfithrung | 5(1 0]l ] J
&

SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e

SHLT090408N 0121025  Gussgeometrie RO,8 @)

SHGT090408-HP 0,10/0,20  NEGeometrie, poliert R0,8 @)

SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e e q
SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie RO, @) |
SHGT110408-HP 0,14/0,23  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

SPLT120408N-PH  0,08/0,28 positive Geometrie RO,8 & &

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

>

. @ [E=) @ [E{=) ®
ZUBEHOR a g

@ ® Q ®

Durchmesserbereich
51-53 55E212R01 55E192R01 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DST08S SHM4X0.7X16 (3,5Nm) MW 4.3X8
54-56 55E223R01 55E213R01 SM25-064-00(1,7Nm) ~ DST08S SHM4X0.7X16/(3,5Nm) MW 4.3X8
57-62 55F243R02 55F233R01 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) ~ MW 5.5X10
63-66 55F263R01 55F243R03 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S SHM5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
67-73 55G294R01 556264R01 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12
74-80 55H314R00 55H294R00 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12

@ = Umfangskassette (@ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube @ = Schraubendreher ® = Spannschraube ® = Unterlegscheibe

Member IMC Gmup 4 7 1
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QUADJ5HRILTE BOHRSENKFRASER 1551...W

o2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @
L

S Artikel-Nr.
‘\LZ"
vy 1551D016025W4R01 16 20 75 16 50 54 2 1 v 014 (ATB/C]
1551D020034W4R01 20 20 8 20 60 54 2 1 v 016 (ATB/C]
1551E025039W5R01 25 25 95 25 63 70 2 1 v 028 (D'EF]
‘~ 1551F030049W5R01 30 25 105 30 73 89 2 1 v 035 ©00
. 1551F032049W5R01 32 25 105 32 73 89 2 1 v 037 ©00
( 1551J040060W6R01 40 32 120 40 84 130 2 1 v 0,68 ()KL
£
1
S
\’l‘v‘ w&/
8
G
L J
i
4 7 2 Member IMC Group
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A SHLT060204N-PH B | SHGT060204-HP C  SHLT060204N
W

™ ™
@26 < 22,6 22,6 b
Le.l Al2a Lo 24 Le.l Jl2a
D) SPLTO7T308N-PH E SDGT07T308-HP F SPLTO7T308N
o) D, D,
22,9 22,9 & 22,9
7.94 |2 7,94 |14 7.94 | la %
G SHLT090408N-PH1 H) SHGT090408-HP | | SHLT090408N ‘
Go) D, D,
@41 & @41 @41 <
9.8 4.3 0.8 43 9.8 4.3 ;‘E
J SPLT140512N-PH K SDGT140512-HP L SPLT140512N >
72 9,
257,., > 25,7 >
N
A\ U N {
14,3 5,2 14,3 14,3 J

52 L2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 .... }
© ©

SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4

SHGT060204-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie R0,4 .

SPLTO7T308N-PH 0060020 positive Geometrie R0,8 & &

SDGTO7T308-HP 0,08/015  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e q

SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . |

SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0,8 @)

SPLT140512N-PH 0,06/0,26  positive Geometrie R1,2 & &

SDGT140512-HP 0,15/0,26  NEGeometrie, poliertR1,2 O

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 . T@@j?

v 7ty
@-p O-M @-k @=N O=5 O=H _
O

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
16-20 SM22-052-00(0,8Nm)  DST07S
25 SM25-064-00(1,7Nm) ~ DST08S
30-32 SM35-088-60(3,0Nm) ~ DST10S
40 SM50-122-50(7,5Nm)  DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 47
® /Figérsoll ’

Cutting Tools



QUA DJT5R0LE SENKFRASER 15C1...W

) A
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @
il

= = Artikel-Nr. Passende WSP
‘\LZ"
<z 15C1C010025W2R01 45 10 12 70 10 475 45 1 v/ 0,0 (ATB/C]
15C1€011025W2R01 45 11 12 70 11 475 45 1 v 010 (AlB C}
15C1€013027W3R01 45 13 16 75 13 51 45 2 /oon (ATBIC]
r 15C1D015025W4R01 45 15 20 75 15 50 54 2 v/ 013 (DlEF)
\7 15C1D018025W4R01 75 18 20 75 18 50 54 2 v/ 014 (D E[F)
| 15C1D020035W4R01 95 20 20 8 20 60 54 2 v 016 ©66
: 15C1F024039W5R01 65 24 25 95 24 63 70 2 v 027 @00
15C1G026044W5R01 50 26 25 100 26 68 105 2 /o029 (1K
, 15C1G030049W5R01 90 30 25 105 30 73 105 2 /035 ()L
15C1G033049W5R01 120 33 25 105 33 73 105 2 /038 o0
15C1G036050W6R01 150 36 32 110 36 74 105 3 v 056 ()i
15C1J040060W6R01 145 40 32 120 40 8 13 3 v 0,62 (MIN/O]
15C1J048060W7R01 220 48 40 130 48 90 13 3 v/ 1,10 (MIN[O]

D entspricht dem Mindestdurchmesser der Durchgangsbohrung

i

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

4,5 SM20-043-00(0,7Nm)  DS-TPOBS (TX-Plus)
45-95 SM22-052-00(0,8Nm)  DST07S
6,5 SM35-088-60 (3,0Nm) ~ DST10S

5,0-15,0 SM40-093-20 (4,5Nm) ~ DST15S
14,5-22,0 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST20S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

4 7 4 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



A SCLT050204N-PH B | SHGT050204-HP C SCLT050204N

™ 133 3
@22 @22 S @22 he
@ d @ -
5 24 5 2.4 5 2,4
D’ SHLT060204N-PH E SHGT060204-HP F | SHLT060204N
W ™ O
@26 < 22,6 22,6
L6 2,4 L6 Jl24 Lo 24 %
G SHLT090408N-PH1 H) SHGT090408-HP | | SHLT090408N
D, ‘b
241 & 041 S &
9.8 4,3 9.8 43 4.3
J SHLT110408N-PH1 K SHGT110408-HP L SHLT110408N =
Q)
@45 S @45 S @45
1,5 4.8 115 4.8 1,5 4.8 J
M) SPLT140512N-PH N SDGT140512-HP O/ SPLT140512N J
25,7 wr
A
\

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung .

SCLT050204N-PH 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4

SHGT050204-HP 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert R0,4 @) ’
SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie R0,4 . ]
SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e e J
SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e

SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie RO,8 .

SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie RO,8 e e

SHGT110408-HP 0,14/0,23  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie RO, @)

SPLT140512N-PH 0060026 positive Geometrie R1,2 © @ Wﬁ-ﬁﬁ
SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 . \—kj
SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 4 7 5
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QUA DJT5RIUE SENKFRASER 15C1...X

) A
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @
il

Artikel-Nr. @ Passende WSP
fe 15C1D015030X5R01 45 15 13 478 30 15 45 M8 2 v/ 003 (ATBC]
15C1D018030X5R01 75 18 13 478 30 18 45 M8 2 v 0,04 (ATBC]
15C1D020035X6R01 95 20 18 548 35 20 45 M0 2 v/ 0,06 (ATB/C]
r 15C1F024035X7R01 65 24 21 57 35 24 54 M2 2 /0,07 (D EF)
‘ 15C1G026040X7R01 50 2 21 62 40 26 70 M12 2 v 008 (GTHL |
| 15C16030045X8R01 90 30 29 69 45 30 70 M6 2 v 015 600
’ 15C1G033050X8R01 120 33 29 74 50 33 70 M6 2 v 020 (GTHL |
15C1G036050X8R01 150 36 29 74 50 36 70 M6 2 /024 (GTHL |
, 15C1J040060X8RO01 145 40 29 84 60 40 105 M16 2 v 030 () K L)
15C1J048070X8RO01 220 48 29 94 70 48 105 M16 2 v 050 () KT L)
D entspricht dem Mindestdurchmesser der Durchgangsbohrung

i

4 7 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A SHLT060204N-PH B | SHGT060204-HP C  SHLT060204N

W ™ O
@26 < 22,6 22,6 b
L6 | 24 6 2,4 Lél 24
D) SHLT090408N-PH1 E SHGT090408-HP F SHLT090408N
o) ‘b
241 oa1 S 4
9.8 4,3 9.8 43 4.3 %
G SHLT110408N-PH1 H) SHGT110408-HP | | SHLT110408N ‘
Q)
S o45 @45
11,5 4,8 11,5 4.8 <
==N
K SDGT140512-HP L SPLT140512N =l

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung . }

SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,4

SHGT060204-HP 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie R0,4 .

SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e

SHGT090408-HP 0,10/020  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e e q

SHGT110408-HP 0,14/0,23 NE-Geometrie, poliert R0,8 . J

SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie R0,8 @)

SPLT140512N-PH ~ 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 & &

SDGT140512-HP 0,15/0,26  NEGeometrie, poliertR1,2 O

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 . @Y‘/@"‘?

WY
@-p O-M @-k @=N O=5 O=H _
O

Az

[~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
45-9,5 SM22-052-00(0,8Nm) ~ DSTO7S
6,5 SM35-088-60 (3,0Nm)  DST10S

5,0-15,0 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S
14,5-22,0 SM50-122-50(7,5Nm)  DST20S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 7 7
® /ngersoll

Cutting Tools



DEEP R TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/25D ©10-11,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Ll LT

@d8

~ O Artikel-Nr.
GT10000159JERO1 0 20 25 95 2345 1845 1593 1 v/ 018 (AlB]
GT10000212JERO1 0 20 25 95 287 237 2118 1 v 022 (AB])
GT10000264JERO1 0 20 25 95 3395 2895 2643 1 v 025 (AB])
GT10500167JERO1 105 20 25 10 243 193 1668 1 v 020 (ATB)

‘ GT10500222JERO1 105 20 25 10 298 248 2218 1 v 024 (ATB)

( GT10500277JERO1 105 20 25 10 353 303 2768 1 v 027 (AB]

7 GT11000182JERO1 11 20 25 105 259 209 1818 1 v/ 020 (AC)
GT11000242JERO1 11 20 25 105 319 269 2418 1 v 026 (AC])

, GT11000302JERO1 11 20 25 105 379 329 3018 1 v 029 (AC])
GT11500182JERO1 M5 20 25 11 259 209 1818 1 v 022 (AC]
GT11500242JERO1 M5 20 25 11 319 269 2418 1 v 028 (AC)
GT11500302JERO1 15 20 25 11 379 329 3018 1 v 032 (A C]
Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

£

&

i
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A ZPHT060204R-DT
22,9

S E 1, L

AnikeI-Nr' fZ(min/maX) Ausmhrung I N2005 .......
ZPHT060204R-DT 0,04/0,14 i

positive DT-Spanbrecher-Geometrie R0,4
PAD-GP04-016-045DC -/-

Fithrungsleiste e
PAD-GP04-016-050DC /- Fiihrungsleiste &b

B | PAD-GP04-016-045DC

C . PAD-GP04-016-050DC

@=P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

> O] ]
ZUBEHOR & &

Durchmesserbereich

10-11,5 SRM2.5X0.3513.8 (STB2

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Gmup 4 7 9
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DEEP FRI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/20/25D ©12-18,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
[
imi T
L
L1 . ]
Q | "! 1
R - — = ; |
° o5
" Q Q S

Artikel-Nr. Passende WSP

a GT12000197JERO1 1220 25 11,5 275 225 1968 1 /028 (ATB}
GT12000262JERO1 1220 25 11,5 340 290 2618 1 /o032 (ATB]

GT12000327JERO1 1220 25 11,5 405 355 3268 1 v/ 035 (ATB]

GT12500197JERO1 125 20 25 12 276 226 1968 1 v/ 030 (ATB]

GT12500262JERO1 125 20 25 12 341 291 2618 1 /035 (A1B]

| GT12500327JERO1 125 20 25 12 406 356 3268 1 v/ 038 (A1B]
GT13000212JFRO1 1325 32 125 301 245 2118 1 /043 (ATB]

GT13000282JFRO1 1325 32 125 371 215 2818 1 /o046 (ATB}

, GT13000352JFRO1 13 25 32 125 441 385 3518 1 /o049 (ATB}
i’ GT13500212JFRO1 135 25 32 13 301 245 2118 1 v 046 (ATB]
b GT13500282JFRO1 135 25 32 13 371 315 2818 1 /048 (A1B]
GT13500352JFRO1 135 25 32 13 441 385 3518 1 /052 (A1B]

GT14000225JFRO1 1425 32 135 317 245 227 1 v 048 (CIDIEF]

GT14000300JFRO1 14 25 32 135 392 33 302 1 /052 (CIDIEIF]

g GT14000375JFRO1 14 25 32 135 467 411 375 1 /056 (CIDEF]
GT14500225JFRO1 145 25 32 14 318 262 227 1 /o049 [CIDIEF]
GT14500300JFRO1 145 25 32 14 393 337 302 1 v/ 053 (C/D/E[F]
GT14500375JFRO1 145 25 32 14 468 412 377 1 v 057 (C/D/E[F]
GT15000240JFRO1 15 25 32 145 334 278 242 1 v 050 (CDEF]

GT15000320JFRO1 15 25 32 145 414 358 322 1 v/ 0,55 [CDIEF]

— GT15000400JFRO1 15 25 32 145 494 438 402 1 /061 (CIDEF]
U GT16000160JFRO2 16 25 32 155 265 209 1722 1 v/ 051 0000
GT16000240JFR02 16 25 32 155 350 294 2572 1 v/ 057 0000

GT16000400JFR02 16 25 32 155 520 464 4272 1 v 067 6000

TR GT16500165JFR02 165 25 32 155 265 209 1722 1 /052 ©000
o GT16500248JFR02 165 25 32 155 350 294 2572 1 v/ 058 0000
— GT16500413JFRO2 165 25 32 155 520 464 4272 1 /068 6000
GT17000170JFRO2 17 25 32 162 276 220 1822 1 /053 ©000

GT17000255JFR02 17 25 32 162 366 310 2722 1 /059 0000

7 GT17000425JFRO2 17 25 32 162 546 490 450 1 /oon 0000
GT17500263JFR02 17,5 25 32 162 366 310 2722 1 v 060 6000

L GT17500445JFR02 175 25 32 162 546 490 4522 1 v 0,72 0000
GT18000180JFR02 18 25 32 17,2 288 232 1922 1 v/ 054 6000

GT18000270JFRO2 18 25 32 172 383 327 2872 1 /061 ©000

GT18000450JFR02 18 25 32 17,2 573 517 4772 1 v/ 073 ©000

Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!
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Cutting Tools



A LPHT060204R-DT

B | PAD-GP04-016-055DC

9,
4 B
ﬂ wl:m 94
I.ﬁ.' .IL TL17.69
E ' PAD-GP05-018-060 F ' PAD-GP05-018-060DC

C  TPHT070304R-DT

1.8
5

o
w

N

D' TPHT070304R-ML

22,5 & &
e, o} o] i of - ¥ ﬁ
7,69 | 2.3 18 2,5 18 2,5 4
G TPHT080305R-DT H TPHT080305R-ML |  PAD-GP05-018-075 ‘
i)
[T Dq’:\//
N ml: [
o =]
18 2,5 A;f[
)
J PAD-GP05-018-075DC ==

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

3

LPHT060204R-DT 0,06/0,16 positive DT-Spanbrecher-Geometrie R0,4
PAD-GP04-016-055DC /- Fiihrungsleiste e &
TPHT070304R-DT 0,06/0,12 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 e
TPHT070304R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie RO,4 e
PAD-GP05-018-060 - Fiihrungsleiste .
PAD-GP05-018-060DC -- Fiihrungsleiste e e
TPHT080305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e q
TPHT080305R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e |
PAD-GP05-018-075 - Fiihrungsleiste O
PAD-GP05-018-075DC -/- Fiihrungsleiste e e
@=p O=M @=k @=N O=5 C=H
— 1
O

) ® ® R
&4
Durchmesserbereich
12-13,5 SR10503833L040 TS 200431/HG-P
14-18 SR14-560/S SM22-046-00

(@ = Spannschraube @ = Spannschraube

Member IMC Group 4 8 1
® /ngersoll

Cutting Tools

Az

L

Vﬁ




DEEP FRI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/25D 018,5-28

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

L LT

<
QD
T
@d8

Artikel-Nr. @ Passende WSP

< GT18500278JFRO1 185 25 32 17,2 383 327 288 1 /063
GT18500463JFRO1 185 25 32 17,2 573 517 478 1 /076
GT19000190JFRO1 19 25 32 182 299 243 203 1 v 057
GT19000285JFRO1 19 25 32 182 399 343 303 1 v 064

‘ GT19000475JFRO1 19 25 32 182 599 543 503 1 v/ 0,80

| GT19500293JFRO1 195 25 32 182 399 343 303 1 v 0,65

’ GT19500488JFRO1 195 25 32 182 599 543 503 1 v/ 081
GT20000200JGRO1 200 32 40 19 315 255 213 1 v/ 073

, GT20000300JGRO1 200 32 40 19 420 360 318 1 v/ 080
GT20000500JGRO1 200 32 40 19 630 570 528 1 v/ 090
GT21000315JGRO1 21 32 40 20 436 376 3332 1 /0N (ElFICID]
GT21000525JGRO1 2132 40 20 656 596 5532 1 v 1,13 (EFC /D]
GT22000330JGRO1 22 32 40 21 453 393 3484 1 v 096 0000

, GT22000550JGRO1 22 32 40 21 683 623 5784 1 /o141 ©000

i GT23000345JGRO1 2332 40 22 469 409 3634 1 /o103 0000

' GT23000575JGRO1 2332 40 22 709 649 6034 1 /o154 0000
GT24000360JGRO1 24 32 40 23 486 426 3784 1 v 110 0000
GT24000600JGRO1 24 32 40 23 736 676 6284 1 /1,62 ©000
GT25000375JGRO1 25 32 40 24 502 442 3934 1 /o116 ©000
GT25000625JGRO1 25 32 40 24 762 702 6534 1 /o176 ©000
GT26000390JHRO1 26 40 50 25 519 449 4084 1 /o156 (KILIVN]
GT26000650JHRO1 26 40 50 25 789 729 6787 1 /o230 (K] LIMIN]
GT27000405JHRO1 27 40 50 26 545 475 4237 1 /o166 (] LIMIN]
GT27000675JHRO1 27 40 50 26 815 755 7037 1 Vo246 (K] LIVN)

%3[13@, GT28000420JHRO1 28 40 50 27 547 477 4237 1 v 175 (K LIMIN]

i GT28000700JHRO1 28 40 50 27 817 757 7037 1 /258 (K] LIV/NJ

Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

o @ f
ZUBEHOR «Q

Durchmesserbereich

18,5-20 SR14-560/S SM22-04¢6-00
21 SR34-506 SM22-046-00
22-25 SR14-571/S SM22-046-00
26-28 SR14-506 SM22-046-00
(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube
4 8 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT090305R-DT B TPHT090305R-ML C PAD-GP06-020-085
a3 a3

ﬁ._l}ﬁ

Q
" D;e\/
o
38 ’ 20 3 <
J | PAD-GP06-020-100DC K TPHT120405R-DT L | TPHT120405R-ML 4

CE= ="
20
M PAD-GP06-020-120 N ' PAD-GP06-020-120DC J

Xw:fRQO

N
01 o ¥ oﬁm
.20 s 20 ]

ArtikeI.Nr. fZ(min/maX) AUSﬂjhrung .....

TPHT090305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5

TPHT090305R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e ;
PAD-GP06-020-085 - Fiihrungsleiste . “j
PAD-GP06-020-085DC - Filhrungsleiste e & 3
TPHT100305R-DT 0,08/0,16 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT100305R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT110405R-DT 0,08/0,18 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT110405R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

PAD-GP06-020-100 /- Fiihrungsleiste .

PAD-GP06-020-100DC -/- Fiihrungsleiste e e

TPHT120405R-DT 0,08/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT120405R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

PAD-GP06-020-120 - Filhrungsleiste @) Wﬁ-ﬁﬁ
PAD-GP06-020-120DC -/- Fiihrungsleiste & & \—ﬁj

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

Member IMC Gmup 4 8 3
® /ngersoll

Cutting Tools



DEEP FRI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/20D 929-32

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@g
L

o LT

i
F@f
il

~ Artikel-Nr.
Y
|
Fﬁ/ GT29000295JHRO1 29 40 46 27 430 360 295 1 v o222
GT29000585JHRO1 29 40 46 27 720 650 585 1 v 2,65
GT30000315JHRO1 30 40 46 28 453 383 315 1 Vo227 (ATBE [F]
r GT30000625JHRO1 30 40 46 28 763 693 625 1 v 270 (ATBIEF]
L GT31000315JHRO1 31 40 46 29 453 383 315 1 o232 (ATB ETF]
( GT31000625JHRO1 31 40 46 29 763 693 625 1 v 275 (A/BIEF]
: GT32000325JHRO1 32 40 46 30 465 395 325 1 v 237 (ATBE[F]
GT32000645JHRO1 32 40 46 30 785 715 645 1 v 280 (A/BIEF]
, Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!
{ A TPHT130408R-DT B TPHT130408R-ML C ' PAD-GP06-020-120
J
! D&V
@ @ o TR
i Las LJas 20 JJ_Q
‘ﬁ D' PAD-GP06-020-120DC E  PAD-GP07-020-120 F  PAD-GP07-020-120DC
Y
& & &
== : NE=:=! : NE=: =} :
20 3 20 3,5 20 3,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2030 | IN2040 .....
3
TPHT130408R-DT 0,08/0,22 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e
TPHT130408R-ML 0,03/0,18 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e
W PAD-GP06-020-120 /- Fiihrungsleiste @)
: 4 PAD-GP06-020-120DC /- Fiihrungsleiste & &
L | PAD-GP07-020-120 - Filhrungsleiste @)
PAD-GP07-020-120DC - Filhrungsleiste e ©

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

. @ @
ZUBEHOR & &

Durchmesserbereich

29 SR16-212/L10 SM22-046-00
30-32 SR16:212/L10 (STB3S

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

4 8 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DEEP R TIEFLOCHBOHRER GTA_ 25D 914-18,0 MIT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

S

LT

Artikel-Nr. Passende WSP
GTADP14000350JFRO1 14 25 32 467 41 377 36 1 v 056
GTADP15000375JFRO1 15 25 32 494 438 402 36 1 v 061
GTADP16000400JFRO1 1625 32 520 464 427 36 1 Vo067 (E[F G H)
GTADP18000450JFRO1 18 25 32 573 517 477 36 1 v 073 (E/FIG/H]
Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!
A TPHT070304R-DT B TPHT070304R-ML C ' PAD-GP05-018-060
22,5 2,5 @
m@ ﬁ Ao, ﬁ o} [0E] i
769 11.2.3 17,69 l.2.3 s ] das
D' PAD-GP05-018-060DC E ' TPHT080305R-DT F | TPHT080305R-ML
)
oS
o e :

s ] 25

G PAD-GP05-018-075

%)
e v
F
2,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
TPHT070304R-DT 0,06/0,12 positive Spanbrecher-Geometrie R0,4
TPHT070304R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,4
PAD-GP05-018-060  -- Fiihrungsleiste
PAD-GP05-018-060DC -/- Fihrungsleiste

TPHT080305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
TPHT080305R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5
PAD-GP05-018-075 - Fihrungsleiste
PAD-GP05-018-075DC -/- Fihrungsleiste

- ®
ZUBEHOR

Durchmesserbereich

14-18 SR14-560/5 SM22-046-00

H' PAD-GP05-018-075DC

4:@

2,5
(]

©)
©

e o0 &

©
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

ra

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Group 4 8 5
® /ngersoll

Cutting Tools

©
-
L9

dl

i

%




DEEP R TIEFLOCHBOHRER GTA_ 25D 018,5-28,0 MIT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

|

<)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@
LB [

=0 Artikel-Nr. Passende WSP
E
<z GTADP18500462JFRO1 185 25 32 573 517 478 40 1 v/ 076
GTADP19000475JFRO1 19 25 32 599 543 503 40 1 v 080
GTADP20000525JGRO1 20 32 40 630 570 528 40 1 v 090
GTADP23000575JGRO1 2332 40 709 649 603 40 1 /o154 (E1F GH]
‘ GTADP24000600JGRO1 2432 40 736 676 628 40 1 /o162 (EIF G H]
| GTADP28000700JGRO1 28 40 50 827 757 704 40 1 Vo258 0000

Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

i

4 8 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT090305R-DT B TPHT090305R-ML C PAD-GP06-020-085
a3 a3

ot
20

K PAD-GP06-020-120

L PAD-GP06-020-120DC

J | TPHT120405R-ML

a3

fz(min/max) Ausfiihrung

LS

7

Sy e ¢
= L

Artikel-Nr.
TPHT090305R-DT 0,08/0,14
TPHT090305R-ML 0,03/0,18

PAD-GP06-020-085 /-
PAD-GP06-020-085DC -/-
TPHT110405R-DT 0,08/0,18
TPHT110405R-ML 0,03/0,18
PAD-GP06-020-100 /-
PAD-GP06-020-100DC -/-
TPHT120405R-DT 0,08/0,20
TPHT120405R-ML 0,03/0,18
PAD-GP06-020-120 /-
PAD-GP06-020-120DC --

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML:Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fiihrungsleiste

Fiihrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fiihrungsleiste

Fithrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML:Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fithrungsleiste

Fithrungsleiste

. @
ZUBEHOR &

Durchmesserbereich
18,5-20 SR14-560/5
23-24 SR14-571/S
28 SR14-506

SM22-046-00
SM22-046-00
SM22-046-00

e e

® 0 S

® /rigersoll

Cutting Tools

@
©

@
©

@
©

@=P O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

ra

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

487

bo |8

)
-
L9

dl

Az

L

%




DEEP FIRI© TIEFLOCHBOHRER GTA_ >65D 015-24,0 MIT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

O LT

L1 ‘
(8 |

: =7 s

2d8

~ Artikel-Nr. T Passende WSP

F\LZ

ez GTADP-1500-1652-W5-R01 15 25 145 1652 1596 1573 36 1 /o174
GTADP-1800-1652-W5-R01 18 25 17,2 1652 1596 1569 36 1 /1,80 (E1F G H)
GTADP-2300-1653-W6-R01 23 32 22 1653 1593 1559 40 1 /340 0000
GTADP-2400-1653-W6-R01 24 32 23 1653 1593 1557 40 1 v 370 00RO

‘ Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

:

1

[

@™

VY

]

L

i

4 8 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT070304R-DT

B TPHT070304R-ML C PAD-GP05-018-060

2,5 22,5 & o
804 ﬁ 804 mﬁl:@:l i ™
Te) n
7,69 .23 7,69 .23 I-ﬁ-| iléé
D PAD-GP05-018-060DC E TPHT080305R-DT F TPHT080305R-ML

E= =3

- ¥
Las ] LLas

G PAD-GP05-018-075

H' PAD-GP05-018-075DC

mt$

18

J | TPHT110405R-ML

K PAD-GP06-020-100

L PAD-GP06-020-100DC

RS S
S D‘V oﬁm ¢
" 20 s ]

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2030 | IN2040 ..... J

TPHT070304R-DT 0,06/0,12 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4

TPHT070304R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie RO,4 e

PAD-GP05-018-060 -/ Fiihrungsleiste .

PAD-GP05-018-060DC -/- Fiihrungsleiste e e

TPHT080305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT080305R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

PAD-GP05-018-075 - Fiihrungsleiste . q

PAD-GP05-018-075DC -- Fiihrungsleiste e & ]

TPHT110405R-DT 0,08/0,18 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 ‘9

TPHT110405R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

PAD-GP06-020-100 - Fiihrungsleiste .

PAD-GP06-020-100DC -- Fiihrungsleiste e e @r‘/}:&s'"o?
7 Ly

1

@=P O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

dl

Az

L

%

> @ @
ZUBEHOR & &

Durchmesserbereich
15-18 SR14-560/S SM22-046-00
23-24 SR14-571/S SM22-046-00

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Gmup 4 8 9
® /ngersoll

Cuttlng Tools



0 [0

—
)

,T
Qi A
,

Ir
[

— 1

ﬁ

QWK RREAM~ GRUNDHALTER WECHSELKOPFREIBAHLE S - 3D / 5D (RB1)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

Artikel-Nr.

XS0080028T1RB1
X51090032T1RB1
XS2100035T2RB1
XS3110039T2RB1
XS4120042T2RB1
XS0080044T1RB1
XS1090050T1RB1
XS2100055T2RB1
XS3110061T2RB1
XS4120066T2RB1

Durchmesserbereich
8,000-9,999
10,000- 11,999
12,000- 12,999

490

8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999
8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999

10
10
12
12
12
10
10
12
12
12

- @
ZUBEHOR &¢¢¢4%é9

WXR DOS-KEY
WXR D10-KEY
WXR D12-KEY

SWo-TSH
SW6T-SH
SW6T-SH

81,0
85,5
89,0
92,5
96,0
97,0
103,5
109,0
114,5
120,0

3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
5xD
5xD
5xD
5xD
5xD

®/ng

28,0
315
35,0
38,5
42,0
44,0
49,5
55,0
60,5
66,0

(-

LT

X10
XT1
X2
XT3
XT4
X10
X1
X12
XT3
XT4

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

SN NSNS NN NN S
=
o
g

Bl

@ =Bit @ = Griff



QWK RRE A M~ GRUNDHALTER WECHSELKOPFREIBAHLE S - 3D / 5D (RT1)

.4
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

fg}

LT

Artikel-Nr. @

XS0080028T1RT1 8000 8999 10 810 3&xD 285 X0 v 0,033

X$1090032T1RT1 9,000 9,999 10 855 3xD 315 XM v 0,035

X$2100035T2RT1 10,000 10,999 12 890 3xD 350 X2 v 0,053

XS3110039T2RT1 11,000 11,999 12 925 3xb 385 XT3 v 0,058 J
XS4120042T2RT1 12,000 12,999 12 950 3xD 420 X4 v 0,065

XS0080044T1RT1 8,000 8999 10 970 5D 440 XT0 v 0,037 J
X51090050T1RT1 9,000 9999 10 1035 5xD 495 XT1 v 0,042

XS2100055T2RT1 10,000 10,999 12 1090 5xD 550  XT2 v 0,062

XS3110061T2RT1 11,000 11,999 12 1145 5xD 605 X3 v 0,071

XS4120066T2RT1 12,000 12,999 12 1200 5xD 66,0 X4 v 0,082 }

%

> (O] @
ZUBEHOR / /

Durchmesserbereich

8,000-9,999 W XR DO8-KEY SW6T-SH
10,000- 11,999 W XR D10-KEY SW6T-SH
12,000- 12,999 W XR D12-KEY SW6-T-SH
@ =Bit @ = Griff
® /rigersoll 491

Cutting Tools



QWK RRE A M~ REIBKOPF XSA_0 8,0 - 12,0 MM

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

OS“v

0
D T< @«

S
XT

P
- Lawiat QUM | O
i IN2005 + + + +
/‘2 + gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr.
‘> XSA08000R71 8000 75 40 05 6 XT0 0,003  WXR DO8-KEY
| XSA09000R71 9000 82 45 05 6 XT1 0,004  WXR DO8-KEY
[ XSA10000R71 10,000 88 50 05 6 X12 0,005  WXRD10-KEY
XSA11000R71 11,000 97 55 05 6 XT3 0,007  WXRD10-KEY
XSA12000R72 12,000 10,5 60 05 6 XT4 0,008  WXRD12-KEY
! Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
{ @ = Bit
! s
1 QWIIKEREA M REIBKOPF XLB_© 8,0-12,0 MM
. A
FUR WECHSELKOPFSYSTEM <
Vv
\%
C
e &
R 2
Vol I
L | s
J

IR BN v B
IN2005 + 4+ 4+ +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

XLB080OOR71 8000 75 40 107 6 X0 0,003 WXRDO8-KEY
XLB09000R71 9000 82 45 107 6 X 0,004  WXR DO8-KEY
XLB10000R71 10,000 88 50 107 6 X2 0,005  WXRD10-KEY
XLB11000R71 11,000 97 55 107 6 X3 0,007 WXRD10-KEY
XLB12000R72 12,000 105 60 107 6 X4 0,008  WXRD12-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Bit

4 9 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



QWIIKFRE /AN GRUNDHALTER WECHSELKOPFREIBAHLE 1,5D / 3D / 5D / 8D

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA ‘%

e &)
o

g

LT
L
L1 1
] — T %
&) e

®L= Q |

— — | -

=

Artikel-Nr. @

X55115030T3R01 11.501 13,5 16 778 298 1,5xD XTS5 v 0,105

X$5115050T3R01 11,501 13,5 16 978 498 3D XI5 v 0,120

XS5115077T3R01 11,501 13,5 16 125 77 5xD XTS5 v 0,160

XS5115117T3R01 11,501 13,5 16 1655 1175 8D XI5 v 0210 J
XS6135034T3R01 13501 16 16 815 335 15xD X6 v 0115

XS6135057T3R01 13501 16 16 1054 574 3xD X6 v 0,140 W
XS6135089T3R01 13,501 16 16 1374 894 5D X6 v 0170 i
XS6135137T3R01 13,501 16 16 1854 1374 8D  XT6 v 0220

XS7160041T4R01 16.001 20 20 907 407 15D XT7 v 0,180

X$7160070T4R01 16,001 20 20 1206 706 3xD  XT7 v 0220 }
XS7160110T4R01 16,001 20 20 1606 1106 5xD  XT7 v 0,265

XS7160171T4R01 16,001 20 20 2206 170,6 8D  XI7 v 0330 I
XS8200051T4R01 20.001 254 20 1010 510 15D XT8 v 0225

XS8200088T4R01 20,001 254 20 1378 878 3D X8 v 0270

X$8200138T4R01 20,001 254 20 1878 1378 5xD  XI8 v 0380 ]
X$8200213T4R01 20,001 254 20 2628 2128 8D  XI8 v 0490 J
X59254061U7R01 25401 32 32 1209 609 15xD XT9 v 0535

X$9250107U7R01 25401 32 32 167,01 1071 3xD  XT9 v 0,650

X59250171U7R01 25401 32 32 2311 1711 5xD XT9 v 0810

X$9250267U7R01 25401 32 32 3271 2671 8D XI9 v 1,150

e P

Durchmesserbereich

11.501-13,5 TM-BS-KEY TM-B5-SCR
13.501- 16 TM-B6-KEY TM-B6-SCR
16.001-20 TM-B7-KEY TM-B7-SCR
20.001-25,4 TM-BB-KEY TM-B8-SCR
25.401-32 TM-B9-KEY TM-B9-SCR

(@ = Spannschliissel @ = Spannschraube

Member IMC Group 4 9 3
® /ngersoll

Cutting Tools



QWIIKRREA M REIBKOPF XLB_

O

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

T
|
<

IR B v EEENs v
IN2005 + 4+ <+ +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

‘7 XLB11501R71 11,501 12 93 107 6 XT5 0,009 TM-B5-KEY
| XLB12000R71 12,000 12 93 107 6 XT5 0,009 TM-BS5-KEY
‘7 XLB13000R71 13,000 12 93 107 6 XT5 0,012 TM-B5-KEY
XLB13500R71 13,500 12 93 107 6 XT5 0,011 TM-B5-KEY

XLB13501R71 13,501 125 94 107 6 XT6 0,012 TM-B6-KEY

! XLB14000R71 14,000 125 94 107 6 XT6 0,012 TM-B6-KEY
{ XLB15000R71 15000 125 94 107 6 XT6 0,015 TM-B6-KEY
XLB16000R71 16,000 125 94 107 6 XTé6 0,019 TM-B6-KEY

XLB16001R71 16,001 138 106 107 6 XT7 0,012 TM-B7-KEY

XLB17000R71 17,000 138 106 107 6 XT7 0,021 TM-B7-KEY

‘ XLB18000R71 18,000 138 10,6 107 6  XI7 0,025 TM-B7-KEY
o XLB19000R71 19,000 138 106 107 6 XT7 0,029 TM-B7-KEY
XLB20000R71 20,000 13,8 106 107 6 X7 0,033 TM-B7-KEY

XLB20001R71 20,001 159 128 107 8 XT8 0,037 TM-B8-KEY

XLB21000R71 21,000 159 128 107 8 X8 0,039 TM-B8-KEY

XLB22000R71 22,000 159 128 107 8 X8 0,044 TM-B8-KEY

XLB23000R71 23,000 159 128 107 8 X8 0,018 TM-B8-KEY

XLB24000R71 24,000 159 128 107 8 X8 0,054 TM-B8-KEY

XLB25000R71 25000 159 128 107 8 X8 0,059 TM-B8-KEY

XLB26000R71 26,000 164 128 107 8 X19 0,063 TM-B9-KEY

) XLB27000R71 27,000 164 128 107 8 XT9 0,069 TM-B9-KEY
%:Iﬁ{' XLB2800OR71 28,000 164 128 107 8 XT9 0,076 TM-B9-KEY
‘47;\ XLB29000R71 29,000 164 128 107 8 XT9 0,082 TM-B9-KEY
) : XLB3000OR71 30,000 164 128 107 8 XT9 0,087 TM-B9-KEY
XLB31000R71 31,000 164 128 107 8 XT9 0,094 TM-B9-KEY

XLB32000R71 32,000 164 128 107 8 XT9 0,103 TM-B9-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Spannschlissel

4 9 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



QWK RE A REIBKOPF XSA_

) ) A
FOR WECHSELKOPFSYSTEM @

IN2005 + 4+ <+ + ]
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

XSA11501R71 1501 12 93 05 6 XS 0009  TM-BSKEY |

XSA12000R71 12000 12 93 05 6 X5 0009  TM-BSKEY

XSA13000R71 13000 12 93 05 6 XIS 0011 TMBSKEY W

XSA13500R71 1350 12 93 05 6 XI5 0012 TMBSKEY

XSA13501R71 13501 125 94 05 6 X 0016  TMB6KEY

XSA14000R71 14000 125 94 05 6 X 0013  TMB6KEY

XSA15000R71 15000 125 94 05 6 X6 0015  TM-BEKEY }
XSA16000R71 16000 125 94 05 6 X6 0017 TM-BEKEY :

XSA16001R71 16001 138 106 05 6 XU 0018 TM-B7KEY

XSA17000R71 17,000 138 106 05 6 XU 0034  TMB7KEY

XSA18000R71 18000 138 106 05 6 X7 0024 TMB7KEY N

XSA19000R71 19000 138 106 05 6 X7 0010  TMBT-KEY i

XSA20000R71 20000 138 106 05 6 X7 0033  TMBTKEY |

XSA20001R71 20001 159 128 05 8 X8 0036  TMBEKEY

XSA21000R71 21000 159 128 05 8 Xi8 0051  TM-BBKEY

XSA22000R71 2000 159 128 05 8 Xi8 0043  TM-BBKEY

XSA23000R71 23000 159 128 05 8 Xi8 0046  TMBBKEY

XSA24000R71 24000 159 128 05 8  Xi8 0052  TM-BBKEY

XSA25000R71 25000 159 128 05 8 Xi8 0059  TM-BBKEY

XSA26000R71 26000 164 128 05 8 X9 0062  TM-BIKEY

XSA27000R71 27,000 164 128 05 8 X9 0068  TM-B9-KEY

XSA28000R71 28000 164 128 05 8 X9 0073 TM-B9-KEY i 7al
XSA29000R71 29000 164 128 05 8 X9 0080  TM-BY-KEY ]
XSA30000R71 30000 164 128 05 & X9 0093  TM-BYKEY

XSA31000R71 31000 164 128 05 8  X19 0082  TMBYKEY

XSA32000R71 32000 164 128 05 8 X19 0101  TMBI-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Spannschlissel

({f

Member IMC Group 4 9 5
® /ngersoll

Cutting Tools



RAPIDFTRIRGAD GEWINDEZIRKULARFRASER 17Y1...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ s

{f@ Artikel-Nr. M . Passende WSP

‘L(_

v 17Y1B038050X8R00 38 29 58381 32 343 M16 4351 3 XNL323 v 019 (AB)
17Y1B041055X8R00 41 29 58381 32 343 M16 5263 4 XNL323 v 0,20 ®®
17Y1E051064X8R00 5129 69,175 42 451 M16 6476 4 XNL434 v 031 (E'F)

I A XNL323-100 B XNL323-101 C XNL323-102

( @4,4 60° @4,4 60° @44 60°

- | . w_
r N
~ ™~ —l
Sﬁl 11,5 | 14,76 g" [11.5 [Laze 9,52 4,76
' D) XNL323-103 E XNL434-100 F XNL434-101
{ @44 60° 5,4 60° . @54 60°
oS} o =}
o S > @
9,52 4,76 12,7 less 12,7 |"L6.35

: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung ::‘ IN0545
F ]
(D)

XNL323-100 0,05/0,10 fiir Steigung 1,5 - 2,5 mm

XNL323-101 0,05/0,10 fiir Steigung 2- 5 mm D)
XNL323-102 0,05/0,20 fiir Steigung 1,5-2,5 mm (@)
XNL323-103 0,05/0,20 fiir Steigung 2 - 5 mm D)
XNL434-100 0,08/025 fiirSteigung 1,5-3,2 mm @)
XNL434-101 0,08/0,25 fiir Steigung 3,0- 6,5 mm )

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

> @ @
ZUBEHOR & %

WSPTyp
XNL323 SM40-090-00 (4,5Nm) ~ DST15S
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) ~ DST15S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
496 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



RAPH@TM@@A@ GEWINDEZIRKULARFRASER 17Y1...Z
MODULARE INNOFIT AUFNAHME @ E

b
LT
L1 __
D'L" )
o a o) ﬁ
[a) el
QT © g Q S E

Artikel-Nr. o Passende WSP Bl
<t
17Y1E060064Z4R00 60 50 73,175 35 38,1 MOD40 7795 5 XNL434 v 1,10 (ATB] YZ\
17Y1E080064Z4R00 80 69 73,175 35 38,1 MOD4096-115 8 XNL434 v 0,62 (ATE]
17Y1E096064Z5R00 96 85 85175 35 38,1 MOD50116-141 9 XNL434 v 1,80 (AB]
17Y1L112010Z5R00 112 95,5 96,763 45 49,7 MOD50 142- 11 XNL446 v 270 (CID] J
A XNL434-100 B XNL434-101 C  XNL446-100 }
254 60° 25,4 60° 254 60°
o[ T Lo I
4 < Y, ;
B B¢ i
12,7 | |6,35 L 12,7 |6,35 [ 1428 ‘ !9,52
D' XNL446-101
25,4 60°
B‘Ii
[o0)
~N
L_.[14.28 ‘ !9 52 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN0545 ....... |
XNL434-100 0,08/025 fiirSteigung 1,5-3,2 mm O
XNL434-101 0,08/0,25 fiir Steigung 3,0 - 6,5 mm O
XNL446-100 0100030 fiir Steigung 46,5 mm O @"?:}
XNL446-101 0,1/0,3 fiir Steigung 6 - 10 mm ) 4
=]
@-p O-M @-K @®-N O=5 C=H O

Az

[~

7
/

. @ @
ZUBEHOR & %

WSPTyp
XNL434 SM50-160:00 (6,0Nm) ~ DSTISS
XNL446 SM50-190-00 (6,0Nm) ~ DSTI5S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 4 9 7
® /ngersoll

Cutting Tools



LT )
{\%4 \’/K /d

— 1

= %

i

RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=14MM)

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.

LT

oD
—

T
o

MTED12.2-1-W20-14
MTED14.5-1-W20-14
MTED17.0-1-W20-14
MTED20.0-2-W20-14

12

14,5

17
20

20
20
20

8,9

11,2

13,4
16

. ®
ZUBEHOR &

75
85
85

20
25
30
41

14
14
14
14

N =

0,135
0,160
0,160
0,180

NN NS

"~ I

1514(1,3Nm)

498

K14

® /rigersoll

Cutting Tools

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher



A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern)
60° P 60

:
==} 2= N

D UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern)

C ' UN-Gewinde (intern)
60° P

==

F ' NPFT-Gewinde (intern & extern)

°

FD
w
N

60° P Q° P 60° P
Riviwim Ry, i R
S = I <l = I > i B
14 a2 14 A2 14 e >
G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) o
55° P 55° P 80° P
’(7‘ i

JALT RV
~. w ~ g’ '\ m
14
Artikel-Nr. Steigung I IN2005 .. Artikel-Nr. Steigung I IN2005 ..

1S0-Gewinde (intern) LYEU14100UN-1 (C}

LYEU140501S-1 05 O & UN-Gewinde (extern) W

LYEU14075IS-1 075 © & LYEU14320UN-X-1 2 © @ }

LYEU141001S-1 (R ) & LYEU14280UN-X-1 8 ©® © ’

LYEU1412515-1 125 @ & LYEU14240UN-X-1 un © &

LYEU1415015-1 15 @ & LYEU14200UN-X-1 20 © ©

LYEU14175IS-1 175 @ & LYEU14180UN-X-1 8 ® @

LYEU142001S-1 2 0 ) LYEU14160UN-X-1 16 © ©

LYEU142501S-1 25 O & LYEU14140UN-X-1 % @® & |

1SO-Gewinde (extern) LYEU14120UN-X-1 12 ® e

LYEU14075IS-X-1 075 © & NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU141001S-X-1 1T 0 & LYEU14180NT-1 18 0O & ]

LYEU14125IS-X-1 125 O & LYEU14140NT-1 % 0 & |

LYEU1415015-X-1 15 O e NPFT-Gewinde (intern & extern)

LYEU14175IS-X-1 175 © & LYEU14180NF-1 8 @ @&

LYEU1420015-X-1 2 0 & LYEU14140NF-1 % @ &

LYEU142501S-X-1 25 0O e BSPT-Gewinde (intern & extern) :

UN-Gewinde (intern) LYEU14190BT-1 19 (G) e ﬁ:

LYEU14320UN-1 2 @ & LYEU14140BT-1 (A G) ey O

LYEU14280UN-1 2 @ e W-Gewinde (intern & extern)

LYEU14270UN-1 7 @ & LYEU14240BW-1 u @ ©

LYEU14240UN-1 7N C) & LYEU14200BW-1 20 @ © @fj@

LYEU14200UN-1 0 @ & LYEU14190BW-1 9 @ & yvon

LYEU14180UN-1 18 @ & LYEU14160BW-1 16 @ © L

LYEU14160UN-1 6 @ & LYEU14140BW-1 1 @ &

LYEU14140UN-1 14 ® e PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU14120UN-1 7 @ & LYEU14180PG-1 8 0 @& 7
@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H [

499

® /rigersoll

Cutting Tools




LT )
{\%4 \’/K /d

— 1

= %

i

RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR HARTMETALL (A=14MM)

§
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @ a

Artikel-Nr. D 4 I a1z )

MTED13.7-1-C10C-14 132 10 110 14 1 /0092
MTED13.7-1-C10C-14-B 132 10 150 14 1 /0165
MTED15.2-1-C12C-14 152 12 175 14 1 /0260

. 0] @
ZUBEHOR & /

1514 (1,3Nm) K14

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

5 00 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



1S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern)

60° P 60

:
==} 2= N

UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern)

C ' UN-Gewinde (intern)
60° P

==

F ' NPFT-Gewinde (intern & extern)

°

FD
w
N

60° P Q°,.P 60° P
Riviwim Ry, i R
Sl I Sl = I - i B
14 a2 14 A2 14 e >
BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) -
55° 55° P 80° P
’(7‘ i

'(%*ﬂ“ 0«7&
l\ w ~ g’ '\ m
14

Artikel-Nr. Steigung I IN2005 .. Artikel-Nr. Steigung I IN2005 ..

1S0-Gewinde (intern) LYEU14100UN-1 (C}

LYEU140501S-1 05 O & UN-Gewinde (extern) W

LYEU14075IS-1 075 © & LYEU14320UN-X-1 2 © @ }

LYEU141001S-1 (R ) & LYEU14280UN-X-1 8 ©® © ’

LYEU1412515-1 125 @ & LYEU14240UN-X-1 un © &

LYEU1415015-1 15 @ & LYEU14200UN-X-1 20 © ©

LYEU14175IS-1 175 @ & LYEU14180UN-X-1 8 ® @

LYEU142001S-1 2 0 ) LYEU14160UN-X-1 16 © ©

LYEU142501S-1 25 O & LYEU14140UN-X-1 % @® & |

1SO-Gewinde (extern) LYEU14120UN-X-1 12 ® e

LYEU14075IS-X-1 075 © & NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU141001S-X-1 1T 0 & LYEU14180NT-1 18 0O & ]

LYEU14125IS-X-1 125 O & LYEU14140NT-1 % 0 & |

LYEU1415015-X-1 15 O e NPFT-Gewinde (intern & extern)

LYEU14175IS-X-1 175 © & LYEU14180NF-1 8 @ @&

LYEU1420015-X-1 2 0 & LYEU14140NF-1 % @ &

LYEU142501S-X-1 25 0O e BSPT-Gewinde (intern & extern) :

UN-Gewinde (intern) LYEU14190BT-1 19 (G) e ﬁ:

LYEU14320UN-1 2 @ & LYEU14140BT-1 (A G) ey O

LYEU14280UN-1 2 @ e W-Gewinde (intern & extern)

LYEU14270UN-1 7 @ & LYEU14240BW-1 u @ ©

LYEU14240UN-1 7N C) & LYEU14200BW-1 20 @ © @fj@

LYEU14200UN-1 0 @ & LYEU14190BW-1 9 @ & yvon

LYEU14180UN-1 18 @ & LYEU14160BW-1 16 @ © L

LYEU14160UN-1 6 @ & LYEU14140BW-1 1 @ &

LYEU14140UN-1 14 ® e PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU14120UN-1 7 @ & LYEU14180PG-1 8 0 @& 7
@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H [

501

® /rigersoll

Cutting Tools




RAPIDFTRIRGAD EINSCHRAUBFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=14MM)

a L]
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ a
Ial

~ 5 Artikel-Nr.
K\

FLJ;

[ Q MTED13.7-1-CST06-14 13,7 9,6 23,3 17 14 T6 1 v 0,03
MTED15.8-1-CST08-14 158 11,6 245 17 14 T8 1 v 0,02
MTED20/D0.79-2-CST10-14 200 153 293 18 14 T10 2 v 0,03
MTED20/D0.79-3-CST10-14 210 153 353 24 14 110 3 v 002

— 1

= %

ﬁ

> ® @ ©]
ZUBEHOR & % /

Sondergewinde
T6 1514 (1,3Nm) K14 DST25T
T8 1514 (1,3Nm) K14 DST20T
10 114 (1,3Nm) K14 WS-0044 (28,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Schraubendreher
502 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern)
60° P 60

:
==} 2= N

D UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern)

C ' UN-Gewinde (intern)
60° P

==

F ' NPFT-Gewinde (intern & extern)

°

FD
w
N

60° P Q° P 60° P
Riviwim Ry, i R
S = I <l = I > i B
14 a2 14 A2 14 e >
G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) o
55° P 55° P 80° P
’(7‘ i

JALT RV
~. w ~ g’ '\ m
14
Artikel-Nr. Steigung I IN2005 .. Artikel-Nr. Steigung I IN2005 ..

1S0-Gewinde (intern) LYEU14100UN-1 (C}

LYEU140501S-1 05 O & UN-Gewinde (extern) W

LYEU14075IS-1 075 © & LYEU14320UN-X-1 2 © @ }

LYEU141001S-1 (R ) & LYEU14280UN-X-1 8 ©® © ’

LYEU1412515-1 125 @ & LYEU14240UN-X-1 un © &

LYEU1415015-1 15 @ & LYEU14200UN-X-1 20 © ©

LYEU14175IS-1 175 @ & LYEU14180UN-X-1 8 ® @

LYEU142001S-1 2 0 ) LYEU14160UN-X-1 16 © ©

LYEU142501S-1 25 O & LYEU14140UN-X-1 % @® & |

1SO-Gewinde (extern) LYEU14120UN-X-1 12 ® e

LYEU14075IS-X-1 075 © & NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU141001S-X-1 1T 0 & LYEU14180NT-1 18 0O & ]

LYEU14125IS-X-1 125 O & LYEU14140NT-1 % 0 & |

LYEU1415015-X-1 15 O e NPFT-Gewinde (intern & extern)

LYEU14175IS-X-1 175 © & LYEU14180NF-1 8 @ @&

LYEU1420015-X-1 2 0 & LYEU14140NF-1 % @ &

LYEU142501S-X-1 25 0O e BSPT-Gewinde (intern & extern) :

UN-Gewinde (intern) LYEU14190BT-1 19 (G) e ﬁ:

LYEU14320UN-1 2 @ & LYEU14140BT-1 (A G) ey O

LYEU14280UN-1 2 @ e W-Gewinde (intern & extern)

LYEU14270UN-1 7 @ & LYEU14240BW-1 u @ ©

LYEU14240UN-1 7N C) & LYEU14200BW-1 20 @ © @fj@

LYEU14200UN-1 0 @ & LYEU14190BW-1 9 @ & yvon

LYEU14180UN-1 18 @ & LYEU14160BW-1 16 @ © L

LYEU14160UN-1 6 @ & LYEU14140BW-1 1 @ &

LYEU14140UN-1 14 ® e PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU14120UN-1 7 @ & LYEU14180PG-1 8 0 @& 7
@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H [

503

® /rigersoll

Cutting Tools




RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=21MM)

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @

. LT

i
@D
r_

g o
ad

L1
~ 0 Artikel-Nr.
Y
|
Fﬁ/ MTED18-1-W20-21" 18 20 144 85 30 21 1 v 0,165
MTED21-1-W20-21 21 20 165 94 40 21 1 v/ 0,185
MTED25-1-W20-21 25 20 = 125 = 21 1 v/ 0300
MTED30-2-W25-21 30 25 24 108 52 21 2 v 0370

Unicht fiir WSP - LYEU213501S

— 1

= %

i

. 0] @
ZUBEHOR & /

1521 (5.2Nm) K21

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

5 04 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern)

60°

i)
21

el
o e

G BSPT-Gewinde (intern & extern)

:ﬁ;‘iﬁrg

F v

Q

B 1SO-Gewinde (extern)

H ' W-Gewinde (intern & extern)

60° P
KA

21 ]

60°
AT

S1c <

Jlas
E | NPT-Gewinde (intern & extern)

C ' UN-Gewinde (intern)

o~
o
°

Fn
-

F ' NPTF-Gewinde (intern & extern)

o]

~O
N
—

55°

:
i<

| 1 PG-Gewinde (intern & extern)

80°
-

%ié

21

FD
-

Artikel-Nr. Steigung N200 .. Artikel-Nr. Steigung N2005 ..

1S0-Gewinde (intern)
LYEU211001S-1
LYEU21150I5-1
LYEU21175IS-1
LYEU212001S-1
LYEU212501S-1
LYEU213001S-1
LYEU213501S-1
1S0-Gewinde (extern)
LYEU211001S-X-1
LYEU211501S-X-1
LYEU212001S-X-1
LYEU21250IS-X-1
LYEU213001S-X-1
UN-Gewinde (intern)
LYEU21240UN-1
LYEU21200UN-1
LYEU21180UN-1
LYEU21160UN-1
LYEU21140UN-1
LYEU21120UN-1
LYEU21100UN-1
LYEU21080UN-1
LYEU21070UN-1
UN-Gewinde (extern)

18
1,75

PPPPPPRPOAO® OOOEOO ©O0O0OEOOO

SO COPOE SCCSPOES®

LYEU21240UN-X-1 (D]
LYEU21200UN-X-1 20 ®
LYEU21180UN-X-1 18 ®
LYEU21160UN-X-1 6 ©
LYEU21140UN-X-1 14 (D)
LYEU21120UN-X-1 12 (D]
LYEU21100UN-X-1 10 ®
NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140NT-1 14 (E)
LYEU21115NT-1 15 @
NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU21140NF-1 14 (F}
LYEU21115NF-1 15 @
BSPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140BT-1 14 (G])
LYEU21110BT-1 1 (G])
W-Gewinde (intern & extern)

LYEU21200BW-1 20 @
LYEU21190BW-1 19 (H]
LYEU21140BW-1 14 @
LYEU21110BW-1 " (H)
PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU21180PG-1 18 (1)
LYEU21160PG-1 6 O

e S S0 S S0 TSSO

@=P O=M @®@=K @®=N O=S C=H

® /rigersoll

Cutting Tools
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X LT )
S

e

i

RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR HARTMETALL (A=21MM)

§
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @ a

Artikel-Nr. ) ! ) a Z
MTED21-1-C16C-21 21 16 130 21 1 v 0278
MTED21-1-C16C-21-B 21 16 200 21 1 v 0,545

. 0] @
ZUBEHOR & /

1521(5,2Nm) K21

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

5 0 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern)

60°

i)
21

el
o e

G BSPT-Gewinde (intern & extern)

:ﬁ;‘iﬁrg

F v

Q

B 1SO-Gewinde (extern)

H ' W-Gewinde (intern & extern)

60° P
KA

21 ]

60°
AT

S1c <

Jlas
E | NPT-Gewinde (intern & extern)

C ' UN-Gewinde (intern)

o~
o
°

Fn
-

F ' NPTF-Gewinde (intern & extern)

o]

~O
N
—

55°

:
i<

| 1 PG-Gewinde (intern & extern)

80°
-

%ié

21

FD
-

Artikel-Nr. Steigung N200 .. Artikel-Nr. Steigung N2005 ..

1S0-Gewinde (intern)
LYEU211001S-1
LYEU21150I5-1
LYEU21175IS-1
LYEU212001S-1
LYEU212501S-1
LYEU213001S-1
LYEU213501S-1
1S0-Gewinde (extern)
LYEU211001S-X-1
LYEU211501S-X-1
LYEU212001S-X-1
LYEU21250IS-X-1
LYEU213001S-X-1
UN-Gewinde (intern)
LYEU21240UN-1
LYEU21200UN-1
LYEU21180UN-1
LYEU21160UN-1
LYEU21140UN-1
LYEU21120UN-1
LYEU21100UN-1
LYEU21080UN-1
LYEU21070UN-1
UN-Gewinde (extern)
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1,75

PPPPPPRPOAO® OOOEOO ©O0O0OEOOO

SO COPOE SCCSPOES®

LYEU21240UN-X-1 (D]
LYEU21200UN-X-1 20 ®
LYEU21180UN-X-1 18 ®
LYEU21160UN-X-1 6 ©
LYEU21140UN-X-1 14 (D)
LYEU21120UN-X-1 12 (D]
LYEU21100UN-X-1 10 ®
NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140NT-1 14 (E)
LYEU21115NT-1 15 @
NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU21140NF-1 14 (F}
LYEU21115NF-1 15 @
BSPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140BT-1 14 (G])
LYEU21110BT-1 1 (G])
W-Gewinde (intern & extern)

LYEU21200BW-1 20 @
LYEU21190BW-1 19 (H]
LYEU21140BW-1 14 @
LYEU21110BW-1 " (H)
PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU21180PG-1 18 (1)
LYEU21160PG-1 6 O

e S S0 S S0 TSSO

@=P O=M @®@=K @®=N O=S C=H

® /rigersoll
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RAPIDFTRIRGAD EINSCHRAUBFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=21MM)
S

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

$
=

Artikel-Nr.

MTED21/D0.82-1-CST10-21 210 153 363 25 21 T10 1 v 0,12
MTED30.4/D1.2-2-CST15-21 304 239 42 25 21 T15 2 v 0,13
MTED30.4/D1.2-3-CST15-21 304 239 51 34 21 T15 3 v 0,13

- Papara

Sondergewinde
10 1521 (5,2Nm) k21 WS-0044 (28,0Nm)
T5 1521 (5,2Nm) K21 WS-0061(28,0Nm)

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Spannschliissel

5 0 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools
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:
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| 1 PG-Gewinde (intern & extern)

80°
-

%ié

21

FD
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Artikel-Nr. Steigung N200 .. Artikel-Nr. Steigung N2005 ..

1S0-Gewinde (intern)
LYEU211001S-1
LYEU21150I5-1
LYEU21175IS-1
LYEU212001S-1
LYEU212501S-1
LYEU213001S-1
LYEU213501S-1
1S0-Gewinde (extern)
LYEU211001S-X-1
LYEU211501S-X-1
LYEU212001S-X-1
LYEU21250IS-X-1
LYEU213001S-X-1
UN-Gewinde (intern)
LYEU21240UN-1
LYEU21200UN-1
LYEU21180UN-1
LYEU21160UN-1
LYEU21140UN-1
LYEU21120UN-1
LYEU21100UN-1
LYEU21080UN-1
LYEU21070UN-1
UN-Gewinde (extern)

18
1,75

PPPPPPRPOAO® OOOEOO ©O0O0OEOOO

SO COPOE SCCSPOES®

LYEU21240UN-X-1 (D]
LYEU21200UN-X-1 20 ®
LYEU21180UN-X-1 18 ®
LYEU21160UN-X-1 6 ©
LYEU21140UN-X-1 14 (D)
LYEU21120UN-X-1 12 (D]
LYEU21100UN-X-1 10 ®
NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140NT-1 14 (E)
LYEU21115NT-1 15 @
NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU21140NF-1 14 (F}
LYEU21115NF-1 15 @
BSPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140BT-1 14 (G])
LYEU21110BT-1 1 (G])
W-Gewinde (intern & extern)

LYEU21200BW-1 20 @
LYEU21190BW-1 19 (H]
LYEU21140BW-1 14 @
LYEU21110BW-1 " (H)
PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU21180PG-1 18 (1)
LYEU21160PG-1 6 O

e S S0 S S0 TSSO

@=P O=M @®@=K @®=N O=S C=H

® /rigersoll
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RAPIDFTRIRGAD AUFSTECKFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=21MM)

5
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ a
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MTFD063-5-22-21 63 22 40 50
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ZUBEHOR & /

1521(5,2Nm) K21

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

51 0 Member IMC Group
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Cutting Tools
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| 1 PG-Gewinde (intern & extern)
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FD
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Artikel-Nr. Steigung N200 .. Artikel-Nr. Steigung N2005 ..

1S0-Gewinde (intern)
LYEU211001S-1
LYEU21150I5-1
LYEU21175IS-1
LYEU212001S-1
LYEU212501S-1
LYEU213001S-1
LYEU213501S-1
1S0-Gewinde (extern)
LYEU211001S-X-1
LYEU211501S-X-1
LYEU212001S-X-1
LYEU21250IS-X-1
LYEU213001S-X-1
UN-Gewinde (intern)
LYEU21240UN-1
LYEU21200UN-1
LYEU21180UN-1
LYEU21160UN-1
LYEU21140UN-1
LYEU21120UN-1
LYEU21100UN-1
LYEU21080UN-1
LYEU21070UN-1
UN-Gewinde (extern)
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PPPPPPRPOAO® OOOEOO ©O0O0OEOOO

SO COPOE SCCSPOES®

LYEU21240UN-X-1 (D]
LYEU21200UN-X-1 20 ®
LYEU21180UN-X-1 18 ®
LYEU21160UN-X-1 6 ©
LYEU21140UN-X-1 14 (D)
LYEU21120UN-X-1 12 (D]
LYEU21100UN-X-1 10 ®
NPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140NT-1 14 (E)
LYEU21115NT-1 15 @
NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU21140NF-1 14 (F}
LYEU21115NF-1 15 @
BSPT-Gewinde (intern & extern)

LYEU21140BT-1 14 (G])
LYEU21110BT-1 1 (G])
W-Gewinde (intern & extern)

LYEU21200BW-1 20 @
LYEU21190BW-1 19 (H]
LYEU21140BW-1 14 @
LYEU21110BW-1 " (H)
PG-Gewinde (intern & extern)

LYEU21180PG-1 18 (1)
LYEU21160PG-1 6 O

e S S0 S S0 TSSO
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RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=30MM)

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @

E
@ to.

=] Artikel-Nr.
e
Fﬁ/ MTED29-1-W25-30 29 25 23 110 50 30 1 v 0350
MTED31-1-W25-30 31 25 . 150 : 30 1 v 0,520
MTED38-1-W32-30 3 32 - 150 . 30 1 v 0890
MTED40-2-W32-30 40 32 30 130 70 30 2 v 0,690

— 1

= %

i

. 0] @
ZUBEHOR & /

1530 (10,0Nm) 1K30

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

51 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern) C ' UN-Gewinde (intern)

Ry i At Ax T 5
Sl - E g el - |
30 Jlse 30 Jls6 30 Alse6 =
D UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern) F ' NPTF-Gewinde (intern & extern)
o P 0 o
. AT v
3 i 1= I Elw = I B
30 s 30| Jlse 30 Alse =
G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) -
AT g i
;{% - Bl - Elws -
30 Jlse 30 Alse 30 Jlse C
Y S
(@] g
1S0-Gewinde (intern) UN-Gewinde (extern)
LYEU301501S-1 15 @ & LYEU30200UN-X-1 20 © & W
LYEU30200IS-1 2 0 & LYEU30180UN-X-1 18 © @ }
LYEU303001S-1 3 0 & LYEU30160UN-X-1 6 @® & ’
LYEU303501S-1 35 O & LYEU30140UN-X-1 1% @® &
LYEU304001S-1 4 0 & LYEU30120UN-X-1 2 @ &
LYEU304501S-1 45 O & LYEU30100UN-X-1 0 @ &
LYEU305001S-1 5 O & LYEU30080UN-X-1 8 ©® &
1S0-Gewinde (extern) LYEU30060UN-X-1 6 ©® @ |
LYEU30150IS-X-1 15 (B} e NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU302001S-X-1 2 0 & LYEU30115NT-1 15 @ &
LYEU303001S-X-1 3 0 & LYEU30080NT-1 8 O & i
LYEU30350I1S-X-1 35 (B e NPTF-Gewinde (intern & extern) |
LYEU304001S-X-1 4 0 & LYEU30115NF-1 115 @ &
UN-Gewinde (intern) LYEU30080NF-1 8 @ &
LYEU30200UN-1 20 (C] e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU30180UN-1 8 @ & LYEU30110BT-1 n @ &
LYEU30160UN-1 1% @ & W-Gewinde (intern & extern)
LYEU30140UN-1 1% @ & LYEU30160BW-1 6 @ ey
LYEU30120UN-1 7 @ & LYEU30140BW-1 ) ©
LYEU30100UN-1 0 @ & LYEU30110BW-1 1n @ &
LYEU30080UN-1 8 ® e PG-Gewinde (intern & extern) %ﬁﬁ}?
LYEU30060UN-1 6 @ & LYEU30160PG-1 16 O @ yovon
@-p O-M @-K ®=N O=5 C=H -

Member IMC Group 51 3
® /ngersoll

Cutting Tools



RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR HARTMETALL (A=30MM)

g
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.
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e
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ZUBEHOR & /

1530 (10,0Nm) 1K30

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
51 4 Member IMC Group
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Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern) C ' UN-Gewinde (intern)

Ry i At Ax T 5
Sl - E g el - |
30 Jlse 30 Jls6 30 Alse6 =
D UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern) F ' NPTF-Gewinde (intern & extern)
o P 0 o
. AT v
3 i 1= I Elw = I B
30 s 30| Jlse 30 Alse =
G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) -
AT g i
;{% - Bl - Elws -
30 Jlse 30 Alse 30 Jlse C
Y S
(@] g
1S0-Gewinde (intern) UN-Gewinde (extern)
LYEU301501S-1 15 @ & LYEU30200UN-X-1 20 © & W
LYEU30200IS-1 2 0 & LYEU30180UN-X-1 18 © @ }
LYEU303001S-1 3 0 & LYEU30160UN-X-1 6 @® & ’
LYEU303501S-1 35 O & LYEU30140UN-X-1 1% @® &
LYEU304001S-1 4 0 & LYEU30120UN-X-1 2 @ &
LYEU304501S-1 45 O & LYEU30100UN-X-1 0 @ &
LYEU305001S-1 5 O & LYEU30080UN-X-1 8 ©® &
1S0-Gewinde (extern) LYEU30060UN-X-1 6 ©® @ |
LYEU30150IS-X-1 15 (B} e NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU302001S-X-1 2 0 & LYEU30115NT-1 15 @ &
LYEU303001S-X-1 3 0 & LYEU30080NT-1 8 O & i
LYEU30350I1S-X-1 35 (B e NPTF-Gewinde (intern & extern) |
LYEU304001S-X-1 4 0 & LYEU30115NF-1 115 @ &
UN-Gewinde (intern) LYEU30080NF-1 8 @ &
LYEU30200UN-1 20 (C] e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU30180UN-1 8 @ & LYEU30110BT-1 n @ &
LYEU30160UN-1 1% @ & W-Gewinde (intern & extern)
LYEU30140UN-1 1% @ & LYEU30160BW-1 6 @ ey
LYEU30120UN-1 7 @ & LYEU30140BW-1 ) ©
LYEU30100UN-1 0 @ & LYEU30110BW-1 1n @ &
LYEU30080UN-1 8 ® e PG-Gewinde (intern & extern) %ﬁﬁ}?
LYEU30060UN-1 6 @ & LYEU30160PG-1 16 O @ yovon
@-p O-M @-K ®=N O=5 C=H -

Member IMC Group 51 5
® /ngersoll

Cutting Tools



RAPIDFTRIREAD EINSCH RAUBFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=30MM)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

=) Artikel-Nr.

QR /K’ fd
il
-
AN
o
>

MTED27-1-CST12-30 27 20 52 382 30 112

e

ol

i

- ®
ZUBEHOR

Sondergewinde

< I

T2 1530 (10,0Nm) 1K30 WS-0059 (28,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Spannschliissel

51 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern) C ' UN-Gewinde (intern)

Ry i At Ax T 5
Sl - E g el - |
30 Jlse 30 Jls6 30 Alse6 =
D UN-Gewinde (extern) E | NPT-Gewinde (intern & extern) F ' NPTF-Gewinde (intern & extern)
o P 0 o
. AT v
3 i 1= I Elw = I B
30 s 30| Jlse 30 Alse =
G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) -
AT g i
;{% - Bl - Elws -
30 Jlse 30 Alse 30 Jlse C
Y S
(@] g
1S0-Gewinde (intern) UN-Gewinde (extern)
LYEU301501S-1 15 @ & LYEU30200UN-X-1 20 © & W
LYEU30200IS-1 2 0 & LYEU30180UN-X-1 18 © @ }
LYEU303001S-1 3 0 & LYEU30160UN-X-1 6 @® & ’
LYEU303501S-1 35 O & LYEU30140UN-X-1 1% @® &
LYEU304001S-1 4 0 & LYEU30120UN-X-1 2 @ &
LYEU304501S-1 45 O & LYEU30100UN-X-1 0 @ &
LYEU305001S-1 5 O & LYEU30080UN-X-1 8 ©® &
1S0-Gewinde (extern) LYEU30060UN-X-1 6 ©® @ |
LYEU30150IS-X-1 15 (B} e NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU302001S-X-1 2 0 & LYEU30115NT-1 15 @ &
LYEU303001S-X-1 3 0 & LYEU30080NT-1 8 O & i
LYEU30350I1S-X-1 35 (B e NPTF-Gewinde (intern & extern) |
LYEU304001S-X-1 4 0 & LYEU30115NF-1 115 @ &
UN-Gewinde (intern) LYEU30080NF-1 8 @ &
LYEU30200UN-1 20 (C] e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU30180UN-1 8 @ & LYEU30110BT-1 n @ &
LYEU30160UN-1 1% @ & W-Gewinde (intern & extern)
LYEU30140UN-1 1% @ & LYEU30160BW-1 6 @ ey
LYEU30120UN-1 7 @ & LYEU30140BW-1 ) ©
LYEU30100UN-1 0 @ & LYEU30110BW-1 1n @ &
LYEU30080UN-1 8 ® e PG-Gewinde (intern & extern) %ﬁﬁ}?
LYEU30060UN-1 6 @ & LYEU30160PG-1 16 O @ yovon
@-p O-M @-K ®=N O=5 C=H -

Member IMC Group 51 7
® /ngersoll

Cutting Tools



RAPIDFTRIRGAD AUFSTECKFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=30MM)

AUFNAHME NACH DIN 8030

~ 0 Artikel-Nr.
Y
|
F@ MTFD063-4-22-30 63 22 55 50 30 4 0,675
MTFD080-4-27-30 80 27 58 55 30 4 1,220
MTFD100-4-32-30 100 32 66 60 30 4 2,160
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(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

51 8 Member IMC Group
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A 15S0-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern) C ' UN-Gewinde (intern)
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Sl - E g el - |
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o P 0 o
. AT v
3 i 1= I Elw = I B
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G BSPT-Gewinde (intern & extern) H ' W-Gewinde (intern & extern) | 1 PG-Gewinde (intern & extern) -
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;{% - Bl - Elws -
30 Jlse 30 Alse 30 Jlse C
Y S
(@] g
1S0-Gewinde (intern) UN-Gewinde (extern)
LYEU301501S-1 15 @ & LYEU30200UN-X-1 20 © & W
LYEU30200IS-1 2 0 & LYEU30180UN-X-1 18 © @ }
LYEU303001S-1 3 0 & LYEU30160UN-X-1 6 @® & ’
LYEU303501S-1 35 O & LYEU30140UN-X-1 1% @® &
LYEU304001S-1 4 0 & LYEU30120UN-X-1 2 @ &
LYEU304501S-1 45 O & LYEU30100UN-X-1 0 @ &
LYEU305001S-1 5 O & LYEU30080UN-X-1 8 ©® &
1S0-Gewinde (extern) LYEU30060UN-X-1 6 ©® @ |
LYEU30150IS-X-1 15 (B} e NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU302001S-X-1 2 0 & LYEU30115NT-1 15 @ &
LYEU303001S-X-1 3 0 & LYEU30080NT-1 8 O & i
LYEU30350I1S-X-1 35 (B e NPTF-Gewinde (intern & extern) |
LYEU304001S-X-1 4 0 & LYEU30115NF-1 115 @ &
UN-Gewinde (intern) LYEU30080NF-1 8 @ &
LYEU30200UN-1 20 (C] e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU30180UN-1 8 @ & LYEU30110BT-1 n @ &
LYEU30160UN-1 1% @ & W-Gewinde (intern & extern)
LYEU30140UN-1 1% @ & LYEU30160BW-1 6 @ ey
LYEU30120UN-1 7 @ & LYEU30140BW-1 ) ©
LYEU30100UN-1 0 @ & LYEU30110BW-1 1n @ &
LYEU30080UN-1 8 ® e PG-Gewinde (intern & extern) %ﬁﬁ}?
LYEU30060UN-1 6 @ & LYEU30160PG-1 16 O @ yovon
@-p O-M @-K ®=N O=5 C=H -

Member IMC Group 51 9
® /ngersoll
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RAPIDFTRIRGAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=40MM)
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A 1SO-Gewinde (intern) B 1SO-Gewinde (extern) C ' UN-Gewinde (intern)
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H ' W-Gewinde (intern & extern)

150-Gewinde (intern) LYEU40060UN-1 (C]
LYEU401501S-1 15 @ & LYEU40045UN-1 45 @ 9
LYEU402001S-1 2 0 & LYEU40040UN-1" N C &
LYEU403001S-1 3 0 & UN-Gewinde (extern)
LYEU403501S-1 35 O & LYEU40160UN-X-1 6 © &
LYEU404001S-1 4 0 & LYEU40140UN-X-1 1% @ ey
LYEU404501S-1 45 O & LYEU40120UN-X-1 12 @ &
LYEU4050015-1 5 @ & LYEU40100UN-X-1 0 @ &
LYEU405501S-1 55 O & LYEU40080UN-X-1 8 ©® &
LYEU406001S-1 6 0 & LYEU40060UN-X-1 6 ©® &
1S0-Gewinde (extern) NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU401501S-X-1 15 O & LYEU40115NT-1 115 @ &
LYEU402001S-X-1 2 0O & LYEU40080NT-1 8 O ©
LYEU403001S-X-1 3 (B} e NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU404001S-X-1 4 0 & LYEU4008ONF-1 8 @ &
LYEU40500IS-X-1 5 (B} e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU406001S-X-1 6 O & LYEU40110BT-1 (A G ) &
UN-Gewinde (intern) W-Gewinde (intern & extern)
LYEU40160UN-1 16 @ & LYEU40110BW-1 1M1 @ &
LYEU40140UN-1 “u @ & LYEU40080BW-1 8 @ &
LYEU40120UN-1 2?2 @ &
LYEU40100UN-1 0 @ &
LYEU40080UN-1 8 @ &

Deinschneidige Wendeschneidplatte @=p O=M @®=K ®=N O=5s C=H
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RAPIDFTRIRGAD AUFSTECKFRASER GEWINDEZIRKULAR (A=40MM)
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AN T A Ao b
ool ool ? 6,4
- - e 1 e
40 Llea 2| | Lea 40 6.4
D UN-Gewinde (extern) E NPT-Gewinde (intern&extern) F  NPTF-Gewinde (intern & extern)
60° P 60° Q° P
g A
s 1 & gﬁ@ - ==
[qV! [\’
{LLJ lsa | Lsa 40

G BSPT-Gewinde (intern & extern)

55° 55°
L L H;LQ Jlea
Artikel-Nr. Steigung IN2005 .. Artikel-Nr. Steigung I IN2005 ..

H ' W-Gewinde (intern & extern)

150-Gewinde (intern) LYEU40060UN-1 (C]
LYEU401501S-1 15 @ & LYEU40045UN-1 45 @ 9
LYEU402001S-1 2 0 & LYEU40040UN-1" N C &
LYEU403001S-1 3 0 & UN-Gewinde (extern)
LYEU403501S-1 35 O & LYEU40160UN-X-1 6 © &
LYEU404001S-1 4 0 & LYEU40140UN-X-1 1% @ ey
LYEU404501S-1 45 O & LYEU40120UN-X-1 12 @ &
LYEU4050015-1 5 @ & LYEU40100UN-X-1 0 @ &
LYEU405501S-1 55 O & LYEU40080UN-X-1 8 ©® &
LYEU406001S-1 6 0 & LYEU40060UN-X-1 6 ©® &
1S0-Gewinde (extern) NPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU401501S-X-1 15 O & LYEU40115NT-1 115 @ &
LYEU402001S-X-1 2 0O & LYEU40080NT-1 8 O ©
LYEU403001S-X-1 3 (B} e NPTF-Gewinde (intern & extern)
LYEU404001S-X-1 4 0 & LYEU4008ONF-1 8 @ &
LYEU40500IS-X-1 5 (B} e BSPT-Gewinde (intern & extern)
LYEU406001S-X-1 6 O & LYEU40110BT-1 (A G ) &
UN-Gewinde (intern) W-Gewinde (intern & extern)
LYEU40160UN-1 16 @ & LYEU40110BW-1 1M1 @ &
LYEU40140UN-1 “u @ & LYEU40080BW-1 8 @ &
LYEU40120UN-1 2?2 @ &
LYEU40100UN-1 0 @ &
LYEU40080UN-1 8 @ &

Deinschneidige Wendeschneidplatte @=p O=M @®=K ®=N O=5s C=H

® /rigersoll °23
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CHIPSUIR(FER GEWINDEFRASER 55° / 60° Z 3-4

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

B
€ to.
&

- I v s . 0 o o] [
IN1530 + + + o + o HRC! oo
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Feingew.
0

Artikel-Nr.

‘ 16Y15705T6RP60" 157 20 98 60 - 6 05-2 - =M20 3 0,006 WS-0035
| 16Y15715T6RP60" 157 20 98 60 005 T6 15-2 - =M22 3 0,006 WS-0035
[ 17Y21730T8RP60" 21,7 31 1173 60 02 18 3-45 - =M36 - 4 0,017 WS-0036
17Y21714T8RP55 21,7 242 1081 55 02 18 - 1M-14 0 - G=z34 4 0,015 WS-0036
Unur fiir Innengewinde @ = Spannschliissel
]
#
r
oy
4 ’fw w&/
B
VA%l
‘ i
i
524 Member IMC Group
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CHIPSUIRFER GEWINDEFRASER 55° / 60° Z 5-6

L]
FUR WECHSELKOPFSYSTEM i @

2d8

IR B v EEEN .
IN2005 + + + o + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Feingew.

Artikel-Nr. 0 BSP
17Y11905T6RP600 1,94 76 100 290 095 60 005 706 0408 - =M4 5 0,005 DST20T W
17Y11910TQRP600 1194 7,6 100 290 095 60 0711 T05 08175 - =M14 5 0,015 DST20T
17Y11920TQRP600 1194 7,6 105 290 140 60 0,22 7105 17525 - =M16 5 0,013 DS-T20T W
17Y15905T8RP600 1594 11,5 1125 315 115 60 0,05 7108 0408 - =M18 5 0,010 DS-T40L
17Y15910T8RP600 1594 11,5 1125 315 115 60 0,90 708 0,8-1,75 - =M18 5 0,010 DS-T40L
17Y15920T6RP600 1594 96 108 415 165 60 022 706 1,75-30 - =M20 5 0,017 DS-T25T
18Y19910TRRP600 1994 160 172 330 135 60 0711 T10 0820 - =>=M24 - 6 0,027 DST40L }
18Y19920T8RP600 1994 11,5 12,75 480 210 60 0,22 708 1,75-30 - =M24 6 0,024 DS-T40L h
18Y19930T8RP600 19,94 11,5 12,75 480 210 60 031 7108 2540 - =M25 6 0,020 DST25T
17Y27750TRRP600 27,7 160 182 645 280 60 057 T10 4560 - =M38 5 0,056 DST40L
18Y27730TSRP600 27,7 160 225 545 230 60 034 T12 2550 - =>=M33 6 0,063 DST40L -j
17Y11911TQRP550 1194 76 10,0 290 095 55 0,23 T06 - 11-14 - G1/2-G7/8 5 0,010 DS-T20T ‘
18Y11919TQRP550 1194 76 10,0 290 095 55 0,91 T05 - 19-28 - G3/8 6 0,015 DS-T20T ‘
18Y15980T6RP550 1594 96 108 415 1,65 55 0,23 T06 - 8-14 - G=1/2 5 0,017 DST25T
(@) = Schraubendreher
]
R
L~ |
® /rigersoll 72
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CHIPSURFER GEWINDEFRASER 1S0-GEWINDE

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

] LT

m L

Im 60°

<
B 8l
Y
E L
o a
Typ 2

T B v s .

= IN2005 + + + o + o
/‘L( + gutgeeignet O bedingt geeignet
a Std- Feingew.
Artikel-Nr. Gew. Typ
‘> 47Y075ISTQRA13 10 1985 1275 6 075 =12 1 4 0,010 WS-0043
47Y100ISTQRA13 10 1985 1275 6 T5 1 - =12 1 4 0,004 WS-0043
{ 47Y1501STQRA13 10 1985 1275 6 15 =14 1 4 0,010 WS-0043
47Y1501ST6RA17-T 122095 17,05 9 T6 15 =16 2 4 0,020 DST25T
48Y150IST8RA21-T 16 27,95 20,85 12 ™ 15 - =20 2 6 0,001 DST20T
! 47Y200I1ST6RA17-T 122095 1705 10 T6 2 M6 =17 2 4 0,019 DS-T25T
{ 47Y200IST8RA21-T 16 27,95 20,85 12 T8 2 > 2 5 0,040 DS-T30T
47Y2501ST8RA20-T 154 2795 2085 125 18 25 M20 =22 2 5 0,038 DS-T30T
46Y300IST8RA21-T 16 27,95 2085 12 T8 3 M24 =225 2 3 0,008 DST30T
@ = Spannschliissel
t
b
[
L J
i
5 2 6 Member IMC Group
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CHIIP SUIRFER GEWINDEFRASER UNC- / UNF- / UNEF-GEWINDE

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

WP
a
Typ 2
IR B v EEEN . =
IN2005 + + + o + O 5o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet 5;
Artikel-Nr. UNC  UNF UNEF Typ
47Y-24UNTQRA13 10 19851275 53 15 24 - - 9/16-5/8 1 4 0,010 WS-0043 J
47Y-20UNTQRA13 10 1985 1275 51 15 20 - 112 1 4 0,010 WS-0043
47Y-18UNTQRA13 10 19,85 12,75 56 TS5 18 - 9/M16-5/811/8-15/8 1 4 0,010 WS-0043 W
47Y-16UNT6RA17-T 122095 1430 80 T6 16 ° 3/4 2 4 0,019 DS-T25T
47Y-14UNT8RA21-T 16 20,95 2085 127 718 14 - 7/8 2 5 0,063 DST30T
47Y-12UNT8RA21-T 16 27,95 2085 127 18 12 - 1-1172 2 5 0,041 DS-T30T
47Y-10UNT8RA21-T 153 27,95 2085 127 718 10 3/4 2 4 0,037 DS-T30T }
46Y-09UNT8RA21-T 16 27,95 2085 11,3 T8 9 718 2 3 0,063 DS-T30T I

@ = Spannschliissel

CHIPSUIR(ZER GEWINDEFRASER W-GEWINDE ]
FUR WECHSELKOPFSYSTEM
L !
e B
J_L TPI \;iJ
Typ 2

IR B v AN
IN2005 + + + o + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47Y-19WTQRA13 10 1985 1275 53 15 19 G1/4-3/8 1 4 0,010 WS-0043
47Y-14WT8RA21-T 16 27,95 19,00 12,7 T8 14 G1/2-7/8 2 4 0,063 DST30T
47Y-11TWT8RA21-T 16 27,95 19,00 116 18 1 G621 2 4 0,040 DST30T

(@ = Spannschliissel

Member IMC Group 5 2 7
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RAPIDFTHREAD GEWINDEFRASER 60°

a §
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ a
Il
L1
A 7]
[ I o Be]
% S b= S
. LT
&H
R B v B . o he
‘1\,, IN2005 + + + 0o + O
/‘2 + gutgeeignet O bedingt geeignet
. N Feingew.
Artikel-Nr. PTPY)  Pe  Pe(TP) ") ®
‘> MTECI 0605D20 A60 5 6 58 20 0,5-0,8 56-32 0,408 64-36 =6 4 v 0018
| MTECI 0808D28 A60 8 8 64 28 0,508 56-32 0,4-0,8 64-36 =9 4 v 0,026
[ MTECI 0808D30 A60 8 8 64 30 1-1,75 28-14 0,815 3216 =10 4 v 0,037
MTECI 1010D35 A60 10 0 73 35 11,75 28-14 08-1,5 32-16 =12 4 v 0,100
MTECI 1212E40 A60 12 12 8 40 23 138 175251510 =16 5 v 0,100
! MTECI 1614E45 A60 14 16 101 45 23 138 175251510 =18 5 v 0,201
{ MTECI 1616E50 A60 16 16 101 50 23 138 175251510 =20 5 v 0321
g
1
L J
i
5 2 8 Member IMC Group
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ 1SO-GEWINDE _RB

<
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @
B
11
5 gg
@
0

IN2005 + + + o0 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

: Std.- Feingew.
Artikel-Nr. Gew. g ®
MTECB 06038C10 0.5I1SO 38 6 58 103 05 - >5 3 v 0,019 7‘
MTECB 06031C7 0.71SO 31 6 58 74 07 M4 > 3 v 0,020
MTECB 06045C10 0.751S0 4,5 6 58 10,1 0,75 - >6 3 v 0,020 W
MTECB 06038C9 0.8 ISO 38 6 58 92 08 M5 =6 3 v 0,019
MTECB 06046C10 1.01SO 4,6 6 58 105 1 Mé >7 3 v 0,019
MTECB 06046C14 1.01SO 4,6 6 58 145 1 Mé >7 3 v 0,019
MTECB 0606C12 1.0I1SO 6 6 58 125 1 - >9 3 v 0,004 }
MTECB 1010D24 1.01SO 10 10 73 245 1 12 4 v 0,068 ;
MTECB 0808D16 1.01SO 8 8 64 16,5 1 >10 4 v 0,041
MTECB 0606C14 1.25IS0 6 6 58 144 125 M8 =10 3 v 0,020
MTECB 0606C19 1.25IS0 6 6 58 194 125 M8 =10 3 v 0018 5
MTECB 08078C17 1.51SO 7,8 8 64 17 1,5 M0 =12 3 v 0,038 "'
MTECB 08078C24 1.51SO 7,8 8 64 248 15 MI0O =12 3 v 0,043 ‘
MTECB 1010D21 1.5IS0 10 10 73 218 15 - >14 4 v 0,073
MTECB 1212D26 1.51S0 12 12 84 263 15 - =16 4 v 0119
MTECB 1616F33 1.51S0 16 16 105 338 15 - >20 6 v 0,258 gtim
MTECB 1009C20 1.75IS0 9 10 73 201 175 M12 =12 3 v 0,067 E
MTECB 1009C28 1.75IS0 9 10 73 289 175 M12 =12 3 v 0,059 fti
MTECB 1010C27 2.0ISO 10 10 73 27 2 M14 =15 3 v 0,064 o
MTECB 12118D27 2.0ISO 118 12 84 27 2 M16 =17 4 v 0,109
MTECB 12118D39 2.0I1SO 18 12 84 39 2 M6 =17 4 v 0,138
MTECB 1615E33 2.51SO 15 16 105 338 25 M20 =22 5 v 0,244 %:?{7
MTECB 1615E48 2.5150 15 16 105 488 25 M2 =222 5 /022 o
MTECB 2018D58 3.01SO 18 20 120 585 3 M24 =25 4 v 0,381

® /rigersoll o2
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ UN-GEWINDE _RB

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

I B v s e he
IN2005 + 4+ 4+ o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. ®
[ MTECB 06032C6 32UN 32 6 8 68 32 8 10 12 3 /0004
MTECB 0606C14 32UN 6 6 58 147 3 - - 516 3 v 0023
{ MTECB 0605C11 28UN 5 6 58 13 28 - 14 3 v 0020
MTECB 08066C14 24UN 66 8 64 143 24 - 516 - 3 v 0004
MTECB 0808D21 24UN 8§ 8 64 206 24 - 38 916-58 4 /0004
. MTECB 0808C21 20UN 8§ 8 64 21 20 - 76 3 /0037
{ MTECB 1010D22 20UN 10 10 73 23 20 - 12 4 /0072
MTECB 06056C14 18UN 56 6 58 148 18 516 3 /0004
MTECB 12113026 18UN 13 12 84 261 18 - 9/16-5811/8-15/8 4 v 0028
MTECB 08067C16 16UN 67 8 64 167 16 38 3 v 0035
. MTECB 08077C20 14UN 778 6 209 14 716 3 /0004
4 MTECB 10092C22 13UN 92 10 73 225 13 112 3 /0004
| MTECB 16144D34 10UN 144 16 105 343 10 34 4 /0004
MTECB 20195D42 8UN 195 20 105 429 8 1 4 v 0374

530
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ W-GEWINDE _RB

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

Lifhsss

KR BN v BN v o he
IN2005 + + + o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet L

K‘L \

‘\K/‘/ [

Artikel-Nr. ®

MTECB 08078C14 28W 78 8 64 141 28 GI8 3 v 0,039 ]
MTECB 1010D16 19W 0 10 73 167 19 GU4-38 4 v 0072

MTECB 1616E26 14W 16 16 105 263 14 G12-7/8 5 v 0263 J
MTECB 1616D38 11W 16 16 105 381 11 G=1 4 V0244

RAPID HIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ BSPT-GEWINDE _RB ?

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

Lowit U | O ho
IN2005 + 4+ 4+ o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

%

Artikel-Nr.

MTECB 08078C14 28BSPT 78 8 64 14,1 28 RC1/8 4 v 0,004
MTECB 1010D16 19BSPT 10 10 73 16,7 19 RC1/4-3/8 4 v 0,004
MTECB 1616E26 14BSPT 16 16 105 263 14 RC1/2-7/18 4 v 0,258
® /rigersoll 231
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ NPT-GEWINDE _RB

@ to.

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

I B v s e ho
IN2005 + + + o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. ®

[ MTECB 08076C10 27NPT 76 8 64 108 27 18 3 v 0,004
MTECB 1010D16 18NPT 10 10 73 162 18 1/4-38 4 v 0071

[ MTECB 16155D22 14NPT 155 16 105 227 14 12-34 4 v 0004
MTECB 2020D39 8NPT 20 20 105 397 8 =212 4 /0370

‘

1

S

\’l‘v‘ w&/

8

L J

i
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ 1SO-GEWINDE _RC

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

od

Lowiat U | O ho
IN2005 + 4+ 4+ o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. Gew. ®

MTECZ 06048C10 1.01SO 4.8 6 58 105 1 M6 =7 3 v 0,023 W
MTECZ 0606C12 1.0I1SO 6 6 58 125 1 - >9 3 v 0,003

MTECZ 0808D16 1.01SO 8 8 64 16,5 1 - >10 4 v 0,036 W
MTECZ 0606C14 1.25ISO 6 6 58 144 125 M8 =10 3 v 0,003

MTECZ 0606C19 1.25IS0 6 6 58 194 125 M8 =10 3 v 0,003

MTECZ 08078C17 1.51SO 7,8 8 64 17 15 M0 =12 3 v 0,036

MTECZ 1010D21 1.5ISO 0 10 73 21,8 15 - =14 4 v 0,065 }
MTECZ 1212D26 1.51SO 12 12 84 263 15 - >16 4 v 0,003 ;
MTECZ 1616E33 1.51S0 16 16 101 338 15 - >20 5 v 0,236

MTECZ 1009C20 1.75IS0 9 10 73 201 1,75 M12 =12 3 v 0,003

MTECZ 1009C28 1.75ISO 9 10 73 289 175 M12 =12 3 v 0,003 ;j
MTECZ 1010C27 2.0I1SO 10 10 73 27 2 M14 =15 3 v 0,003 [
MTECZ 12118D27 2.0I1SO 18 12 84 27 2 M16 =17 4 v 0,003 ‘

Member IMC Group 5 3 3
® /ngersoll
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ UN-GEWINDE _RC

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

I BN v B 0.

IN2005 + + + o0 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Pl -
Q ‘—# p)
Y

[

Artikel-Nr. UNC  UNF UNEF ®
{ MTECZ 1010D22 20UN 0 10 73 223 20 - 112 - 4 v 0,003
MTECZ 12113D26 18UN 13 12 84 261 18 9/16-5/811/8-15/8 4 v 0,003
[ MTECZ 08067C16 16UN 6,7 8 64 167 16 38 3 v 0,006
MTECZ 16144D34 10UN 144 16 101 343 10 3/4 4 v 0217
l: (13
1 RAPH@TH-‘H[F’?@A@ VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ W-GEWINDE _RC
a §
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ &
ST
0

Lowiat U | O he
IN2005 + 4+ 4+ o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

i

Artikel-Nr. ®

MTECZ 08078C14 28W 78 8 64 141 28  G1/8 3 v 0,003

MTECZ 1010D16 19W 0 10 73 167 19 G1/4-3/8 4 v 0,003

MTECZ 1616E26 14W 16 16 101 263 14 G1/2-7/8 5 v 0,003

MTECZ 1616D38 11W 16 16 101 381 11 G=1 4 v 0,003
534 Member IMC Group
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ NPT-GEWINDE _RC

§
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ a

Lowiat U | O ho
IN2005 + + + o + g L
+ gutgeeignet O bedingt geeignet \J{
Artikel-Nr. ) d ) a TPI NPT VA @
MTECZ 08076C10 27NPT 7,6 8 64 108 27 18 3 v 0,003 J
MTECZ 1010D16 18NPT 10 0 73 162 18 1/4-3/18 4 v 0,003
L1 q
RAPH@T [HIRE/A D VHM GEWINDEZIRKULARFRASER MIT IKZ NPTF-GEWINDE _RC |
2 )
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @ a

Lowit U | O he

IN2005 + 4+ + o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

f

TPl NPTF VA

Artikel-Nr.

v 0,006

76 8 64 108 27 1/8 3
v 0,003

MTECZ 08076C10 27NPTF
18 1/4-318 4

MTECZ 1010D16 18NPTF 0 10 73 162

Member IMC Group 5 3 5
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER KURZ 1SO-GEWINDE (RECHTS)
S

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @

€L 60°
KA

| ==
% MU

a—y LT

I BN v B 0. he

IN2005 + 4+ 4+ o +
(v + gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr.
‘7 MTECS 03011C4 0.31SO 105 3 39 4 03 M4 3 0,010
| MTECS 03012C5 0.351SO 1,2 3 39 5 035 M6 3 0,003
‘7 MTECS 06016C4 0.41SO 155 6 58 45 04 M2 3 0,020
MTECS 03016C6 0.41SO 155 3 39 6 04 M2 3 0,020
MTECS 06017C5 0.451SO 165 6 58 5 045 M22 3 0,020
! MTECS 0602C5 0.451SO 195 6 58 55 045 M25 3 0,020
{ MTECS 0602C7 0.451SO 195 6 58 75 045 M25 3 0,019
MTECS 06024C6 0.51SO 235 6 58 65 05 M3 3 0,020
MTECS 06024C9 0.51SO 235 6 58 95 05 M3 3 0,019
MTECS 06028C7 0.61SO 2,75 6 58 75 06 M35 3 0,020
] MTECS 06031C9 0.71SO 31 6 58 9 07 M4 3 0,020
”‘ MTECS 06031C12 0.71SO 31 6 58 125 07 M4 3 0,018
| MTECS 06038C12 0.81SO 3.8 6 58 125 08 MS E 0,019
MTECS 06038C16 0.81SO 3.8 6 58 16 08 M5 3 0,018
MTECS 06047C14 1.01SO 465 6 58 14 1 M6 3 0,019
MTECS 06047C20 1.01SO 465 6 58 20 1 M6 3 0,017
MTECS 0606C18 1.251SO 595 6 58 18 125 M8 3 0,020
MTECS 0606C24 1.251SO 595 6 58 241,25 M8 3 0,018
MTECS 08078C23 1.51S0O 7,8 8 64 23 15 M0 3 0,038
MTECS 1009C26 1.751S0 9 10 73 26 1,75 M12 3 0,065
_ MTECS 12118D35 2.0ISO 118 12 84 35 2 M6 4 0,112
%}fﬁﬁ{? MTECS 1615E43 2.51SO 15 16 105 43 25 M20 5 0,232
536
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER KURZ UN-GEWINDE (RECHTS)

2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @
B
U
60° w
AN
o e
3 R
TPI
L1 k
LT ‘ a—u

Lowiat U | O ho
IN2005 + 4+ 4+ o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

MTECS 06019C5 48UN 1,9 6 58 52 48 3 4 3 0,021 ‘

MTECS 06021C6 40UN 21 6 58 6,3 40 4 3 0,020

MTECS 06024C9 40UN 2,45 6 58 9,6 40 5 6 3 0,004 W

MTECS 06033C9 36UN 33 6 58 9 36 - 8 3 0,004

MTECS 06025C7 32UN 2,55 6 58 71 32 6 3 0,020

MTECS 06032C9 32UN 3,2 6 58 9,5 32 8 3 0,019

MTECS 06032C12 32UN 3,2 6 58 125 32 8 3 0,018 }

MTECS 06037C10 32UN 3,7 6 58 105 32 - 10 3 0,050 "

MTECS 06037C15 32UN 3,7 6 58 15 32 - 10 3 0,018

MTECS 0605C14 28UN 5 6 58 145 28 - 1/4 3 0,020

MTECS 0605C19 28UN 5 6 58 19 28 - 1/4 3 0,021 o

MTECS 06035C10 24UN 35 6 58 10,6 24 10,12 3 0,019 f

MTECS 08066C17 24UN 6,6 8 64 17 24 - 516 318 3 0,038 ‘

MTECS 08066C24 24UN 6,6 8 64 24 24 - 516318 3 0,035

MTECS 06047C14 20UN 4,75 6 58 14 20 1/4 3 0,019

MTECS 0808C25 20UN 8 8 64 25 20 - 7116 3 0,043 Gl 1ﬁ

MTECS 06047C19 20UN 4,75 6 58 19 20 1/4 3 0,017

MTECS 0606C17 18UN 6 6 58 17 18  5/16 3 0,019 rtf

MTECS 0606C23 18UN 6 6 58 23 18  5/16 3 0,018 o

MTECS 08067C22 16UN 6,7 8 64 22 16 3/8 3 0,035

MTECS 08077C25 14UN 7,7 8 64 25 14 716 3 0,035

MTECS 10092C27 13UN 9,2 10 73 275 13 12 3 0,065 %?“q?

MTECS 12114C34 11UN 114 12 84 345 1N 5/8 3 0,010 77J
® /rigersoll 237
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER KURZ UNJ-GEWINDE (RECHTS)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

IN2005

Artikel-Nr.

‘ MTECS06033C10 32UNJ
| MTECS08051C16 28UNJ
( MTECS08067C20 24UNJ
MTECS06049C16 20UNJ

MTECS0808C28 20UNJ
! MTECS08061C20 18UNJ
{ MTECS08069C24 16UNJ
MTECS10094C27 13UNJ

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

33
5,1

6,7
4,9
8,0
6,15
6,9
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Artikel-Nr.

MTECS06032C10 0.7MJ
MTECS06039C12 0.8MJ
MTECS06048C15 1.0MJ
MTECS08061C20 1.25MJ
MTECS0808C25 1.5MJ
MTECS10092C30 1.75MJ
MTECS1010C35 2.0MJ
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER KURZ 1SO-GEWINDE (LINKS)
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Artikel-Nr.

MTECSH 06016C4 0.4150 155 6 58 45 04 M2 3 0,020 ‘
MTECSH 06017C5 0.451S0 1,65 6 58 5 045 M22 3 0,020

MTECSH 0602C5 0.451S0 1,95 6 58 55 045 M25 3 0,020 W
MTECSH 0602C7 0.451S0 1,95 6 58 75 045 M25 3 0,019

MTECSH 06024C6 0.51S0 235 6 58 65 05 M3 3 0,020

MTECSH 06024C9 0.51S0 235 6 5 95 05 M3 3 0,019

MTECSH 06028C7 0.615S0 275 6 58 75 06 M35 3 0,020 }
MTECSH 06031C9 0.71S0 31 6 58 9 07 M4 3 0,019 :
MTECSH 06031C12 0.71SO 3,1 6 58 125 07 M4 3 0,018

MTECSH 06038C12 0.81SO 38 6 58 125 08 M5 3 0,019

MTECSH 06038C16 0.81SO 3,8 6 58 16 08 M5 3 0,017 5
MTECSH 06047C14 1.01SO 4,65 6 58 14 1 Mé 3 0,019 f
MTECSH 06047C20 1.01SO 465 6 58 20 1 M6 3 0,017 ‘
MTECSH 0606C18 1.251S0 5,95 6 58 18 125 M8 3 0,019

MTECSH 0606C24 1.251S0 5,95 6 58 24 1,25 M8 3 0,018

MTECSH 08078C23 1.51S0 7,8 8 64 23 15 M0 3 0,037 Ol
MTECSH 1009C26 1.751SO 9 10 73 26 1,75 M12 3 0,063
MTECSH 12118D35 2.01SO 118 12 84 35 2 M16 4 0,108 rtf
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RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULAR-BOHRFRASER KURZ ISO-GEWINDE (LINKS)
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Artikel-Nr.
MTECD 06032C11 0.71SO 315 6 58 116 07 02 070 M4 3 0,019
MTECD 0604C14 0.81SO 4,0 6 58 144 08 03 080 M5 3 0,026
{ MTECD 08047C14 1.01SO 4,7 8 64 140 10 04 100 M6M9 3 v 0,035
MTECD 08061D18 1.25I1SO 6,1 8 64 180 13 05 125 M8M12 4 v 0,035
MTECD 08078D23 1.5ISO 7,8 8 64 230 15 06 150 M10-M15 4 v 0,010
! MTECD 1009D26 1.75ISO 90 10 73 260 18 06 175 M12 4 v 0,075
{ MTECD 12118D35 2.0ISO 1.8 12 84 350 20 06 200 M16-M23 4 v 0,116
Hartfrasen
t
T
|
@™
Uiy
L J
i
5 4 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



RAPIDFTRIREAD VHM GEWINDEZIRKULARFRASER KURZ UN-GEWINDE (LINKS)
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Artikel-Nr. TPl UNC UNF
MTECSH 06012C4 80UN 115 6 58 4 80 3 0,024 ‘
MTECSH 06019C5 48UN 1.9 6 58 5.2 48 3 3 0,020
MTECSH 06021C6 40UN 2,1 6 58 6,3 40 4 3 0,019 W
MTECSH 06024C7 40UN 2,45 6 58 7 40 5 6 3 0,023
MTECSH 06032C9 32UN 3,2 6 58 95 32 8 3 0,019
MTECSH 06032C12 32UN 3.2 6 58 125 32 8 3 0,022
MTECSH 06037C10 32UN 3,7 6 58 105 32 - 10 3 0,019 }
MTECSH 06037C15 32UN 3,7 6 58 15 32 - 10 3 0,018 I
MTECSH 06042C11 28UN 4,2 6 58 1" 28 - 12 3 0,023
MTECSH 0605C14 28UN 5 6 58 145 28 - 1/4 3 0,019
MTECSH 0605C19 28UN 5 6 58 19 28 - 1/4 3 0,022 o
MTECSH 06035C10 24UN 35 6 58 10,6 24 10,12 3 0,019 “
MTECSH 08066C17 24UN 6,6 8 64 17 24 - 5116 3 0,037 ‘
MTECSH 08066C24 24UN 6,6 8 64 24 24 - 5/16 3 0,034
MTECSH 06047C19 20UN 4,75 6 58 19 20 1/4 3 0,017
MTECSH 0606C17 18UN 6 6 58 17 18 516 3 0,023
MTECSH 1212D35 18UN 12 12 84 35 18 - 5/8 4 0,003
MTECSH 0606C23 18UN 6 6 58 23 18 516 3 0,018 fti
MTECSH 08067C22 16UN 6,7 8 64 22 16 3/8 3 0,034 o
MTECSH 10092C27 13UN 9,2 10 73 275 13 12 3 0,064
Hartfrasen

%

|
® /rigersoll >

Cutting Tools





